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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Trockeneinrichtung
fir keramisches Trockengut mit den Merkmalen im
Oberbegriff des Hauptanspruchs.

[0002] Aus der DE 195 27 415 A1 ist eine solche
Trockeneinrichtung fiir keramisches Trockengut be-
kannt. Die Trockeneinrichtung ist als Durchlauftrock-
ner gestaltet und weist einen kanalartigen Trocken-
raum auf, in dem mehrere rahmenartige Trockengut-
aufnahmen hintereinander in einer Reihe angeord-
net und mit einem Férderer in Langsrichtung trans-
portierbar sind. An einer Seite des Trockenraums
ist eine Beliftungseinrichtung mit mehreren Belif-
tungsgeraten angeordnet, die eine Trockenluftstro-
mung quer durch die Trockengutaufnahmen und das
Trockengut richten. Der Trockenraum ist in mehre-
re Zonen oder Stationen mit unterschiedlicher Klima-
tisierung unterteilt, in denen die zusatzlich beheiz-
te Trockenluftstrdbmung eine unterschiedliche Kondi-
tionierung mit variierender Temperatur und Feuchte
aufweist. Die Konditionierung richtet sich nach dem
Trocknungsfortschritt bzw. der Trocknungsdauer des
keramischen Trockenguts. Das Trockengut besteht
aus keramischen Lochziegeln, die langs der Trocken-
luftstrdbmung ausgerichtet sind, wobei in Stromungs-
richtung nur ein Ziegel angeordnet ist. Die Trocken-
einrichtung ist als Schnelltrockner ausgebildet, der
unter Einsatz von Zusatz- und Heizenergie die Ziegel
mdglichst schnell und gleichmafig trocknen soll.

[0003] Ahnliche Schnelltrockner sind aus der
DE 39 38 682 A1, DE 198 02 656 A1 und
DE 10 2004 018 632 A1 bekannt.

[0004] Die DE 202007 015025 U1 zeigt eine andere
Trockeneinrichtung, bei der das in einem geschlos-
senen Trockenraum befindliche keramische Trocken-
gut mit Umgebungsluft getrocknet wird. Die Trock-
nungsluft hat die gegebene Temperatur und Feuchte
und wird nicht zusatzlich beheizt. Bei dieser Kalttrock-
nung werden groRere Luftmengen umgesetzt und der
Trocknungsprozess dauert langer als bei den vorge-
nannten Schnelltrocknern, wobei der Energieeinsatz
wesentlich verringert ist.

[0005] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
die vorbekannte Trockentechnik weiter zu verbes-
sern.

[0006] Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den
Merkmalen im Hautpanspruch.

[0007] Die beanspruchte Trockeneinrichtung hat
den Vorteil einer hohen technischen und wirtschaftli-
chen Effizienz. Der Aufwand fiir eine Konditionierung
der Trockenluftstrdmung, insbesondere hinsichtlich
ihrer Feuchte, kann verringert werden. Die vorhan-
dene Wasseraufnahmekapazitat der Trockenluftstré-
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mung lasst sich maximal nutzen. Dabei kann auch
das Uber die Trocknungsdauer variierende Wasser-
abgabevermdgen des Trockenguts nutzbringend be-
ricksichtigt werden. Die Trockeneinrichtung eignet
sich besonders fir eine Kalttrocknung mit Umge-
bungsluft, kann aber auch fur eine Schnelltrocknung
mit Zusatzbeheizung der Trockenluft eingesetzt wer-
den.

[0008] Das Trockengut mit der langeren erfahrenen
Trocknungsdauer bzw. dem gréReren Trocknungs-
fortschritt hat entsprechend viel Feuchtigkeit, insbe-
sondere Wasser, bereits abgegeben. Es wird zu-
erst mit der Trockenluftstrdbmung beaufschlagt und
gibt relativ wenig Feuchte, insbesondere Wasser, an
die Trockenluftstrdmung ab, die anschlieRend auf
das andere Trockengut mit der kiirzeren erfahrenen
Trocknungsdauer und dem entsprechend hdheren
Feuchte- oder Wassergehalt trifft, wobei sie hier wei-
tere Feuchte bzw. Wasser aufnehmen kann. Die zu-
gefihrte Luftmenge und ihre Aufnahmekapazitat fir
Feuchte bzw. Wasser aus dem Trockengut kann op-
timal ausgenutzt werden.

[0009] Die beanspruchte Trockeneinrichtung ist be-
sonders leistungsfahig und wirtschaftlich. Der Bau-
und Betriebsaufwand der Trockeneinrichtung kann
gegeniiber dem Stand der Technik gesenkt werden.
Besondere Vorteile bestehen bei einer Kalttrocknung
mit Umgebungsluft ohne Zusatzbeheizung.

[0010] Fir die Trockeneinrichtung und den Trock-
nungsprozess kann es giinstig sein, eine tempora-
re und wechselnde Paarungsbildung der zwei oder
mehr gemeinsam durchstrémten Trockengiter bzw.
Trockengutaufnahmen vorzusehen. Diese kann der-
art eingestellt werden, dass bei den verschiedenen
Paarungen jeweils die Summe der Trocknungszeiten
und der Feuchtegehalte der beteiligten Trockengi-
ter gleich oder ahnlich ist. Insbesondere kdnnen hier-
bei sehr frische und nasse Trockengiter mit lange
getrockneten und entsprechend feuchtearmen Tro-
ckengiitern gepaart werden, wobei die relativen Un-
terschiede in zeitlicher und feuchtemaBiger Hinsicht
sehr grol} sind. Bei anderen Paarungen kénnen die-
se Relativunterschiede kleiner sein, wobei sich in der
Summe wieder die besagten gleichen oder dhnlichen
Verhaltnisse einstellen. Es kann auch eine oder meh-
rere Paarungen geben, in denen die Trocknungszei-
ten und die Feuchtegehalte der beteiligten Trocken-
glter im wesentlichen gleich sind.

[0011] Fur die Trockeneinrichtung und den Trocken-
prozess ist es glnstig, wenn die Trockenguter wah-
rend des Trocknungsprozesses und innerhalb der
Trockeneinrichtung bewegt und transportiert werden.
Hierbei kann insbesondere eine Reihenbildung statt-
finden. Der bevorzugt schleifenférmige Férderweg
kann in mehrere Wegabschnitte unterteilt werden, in
denen sich gleiche oder wechselnde Trockengutpaa-
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rungen ergeben und in denen die Trockenglter ent-
sprechend synchron oder gegenlaufig bewegt wer-
den. Eine wechselnde Paarung von Wegabschnit-
ten und Trockengiltern kann insbesondere derart
eingestellt werden, dass die Trocknungszeiten bzw.
Trocknungsfortschritte in der vorbeschriebenen Wei-
se glnstig zusammen passen. Die Schleifenbildung
erlaubt eine platzsparende Trockenraumgestaltung
und kann fir den Trocknungsprozess und die Paa-
rungsbildung besonders glinstig sein.

[0012] Die Beliftungseinrichtung kann mehrere Be-
l0ftungsgerate und gegeniiber liegende Durchlass-
offnungen aufweisen und fir definierte Strdmungs-
bedingungen der Trockenluft, insbesondere eine
Querdurchstromung der Trockengutaufnahmen und
der Trockenglter sorgen. Der Trocknungsprozess
kann steuerbar oder regelbar sein und Anpassun-
gen an variierende Trocknungsbedingungen und an
das Trocknungsverhalten des Trockenguts erlauben.
Hierfur ist auch eine Zonenunterteilung des Trocken-
raums bzw. der Raumabschnitte mit einer Anpassung
der Beliftungsgerate und Paarungen von Trocken-
gutaufnahmen ginstig. Schotts an den Trockengut-
aufnahmen kdnnen evil. stdrende Axialstrdmungen
mindern oder verhindern. Fiir eine Kalttrocknung und
einen hohen Luftmengenumsatz eigenen sich beson-
ders Ventilatoren, ggf. in Verbindung mit einer Luftab-
saugung aus dem Trockenraum bzw. einem Raum-
abschnitt. Die Trockenluftstrdmung kann gesteuert
bzw. geregelt und an die Trocknungserfordernisse
angepasst werden, was insbesondere bei einer Kalt-
trocknung von Vorteil ist. Hierflir kann die Beliftungs-
einrichtung steuer- oder regelbar sein, wobei auch
eine Einrichtung zur Erfassung des Klimas im Tro-
ckenraum vorgesehen ist, die z.B. an mehreren Stel-
len Temperatur und/oder Feuchte im Raum und/oder
am Trockengut detektiert. Hierdurch kann auch ei-
ne Anpassung an die gegebenen Umgebungsbedin-
gungen, insbesondere Temperatur und Feuchte er-
folgen.

[0013] Die beanspruchte Trockentechnik eignet sich
fur unterschiedlichste Arten von Trockengutern. Be-
vorzugt wird der Einsatz bei keramischen Trocken-
gltern, insbesondere keramischen Formlingen. Be-
sonders bevorzugt werden hierbei keramische Form-
linge aus natirlichen Rohstoffen, insbesondere Ton
oder Lehm. Vorteile ergeben sich auflerdem, wenn
die keramischen Formlinge eine durchgehende Lo-
chung aufweisen und z.B. als Lochziegel ausgebildet
sind, die von der Trockenluftstrdbmung aufRen und in-
nen durch die Lochung durchstrémt werden, was fur
eine gleichmalige Feuchteabgabe an die Trocken-
luftstrébmung glinstig ist.

[0014] In den Unteranspriichen sind weitere Ausge-
staltungen der Erfindung angegeben.
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[0015] Die Erfindung ist in den Zeichnungen bei-
spielsweise und schematisch dargestellt. Im einzel-
nen zeigen:

[0016] Fig. 1 bis Fig. 3: eine Trockeneinrichtung mit
einem einteiligen oder mehrteiligen Trockenraum in
verschiedenen Varianten und in Draufsicht,

[0017] Fig. 4: eine Paarung von Trockengutaufnah-
men in Draufsicht und

ckengut in Seitenansicht.

[0019] Die Erfindung betrifft eine Trockeneinrichtung
(1) und ein Trockenverfahren zum Trocknen von Tro-
ckengutern (2, 3) mit einer Trockenluftstrébmung (25).

[0020] Die Trockengiter (2, 3) sind vorzugsweise
keramischer Natur. Insbesondere kann es sich um
massive oder gelochte keramische Formlinge, z.B.
Lochziegel, massive Mauerziegel oder andere Ziegel
aus Ton, Lehm oder anderen natirlichen Materiali-
en handeln. Andererseits kdnnen auch Trockengiiter,
insbesondere Formlinge, auch aus technischen Ke-
ramikmaterialien bestehen. In Abwandlung des ge-
zeigten Ausfihrungsbeispiels von Fig. & kdnnen die
keramischen Formlinge (4) als Dachziegel, Rohre,
Schalen oder sonstige Baukeramik ausgebildet sein.
In weiterer Abwandlung koénnen die Formlinge (4)
Katalysatoren, Isolatoren, Sanitarartikel oder derglei-
chen sein.

Trockengiter (2, 3), insbesondere die Formlinge (4),
auf mehreren Trockengutaufnahmen (11, 12) in je-
weils mehreren Etagen Ubereinander angeordnet.
Auf jeder Etage kdnnen eine oder mehrere Reihen
von Formlingen (4) angeordnet sein. In der gezeigten
und bevorzugten Ausfihrungsform sind die Formlin-
ge (4) in einer Matrix aus mehreren Langs- und Quer-
reihen etagenweise angeordnet. Wenn die Formlinge
(4) eine durchgehende Lochung aufweisen, kénnen
zwei oder mehr Formlinge (4) in Strdbmungsrichtung
der Trockenluft (25) hintereinander mit vorzugswei-
se fluchtenden Lochungen angeordnet sein. Alterna-
tiv kann auch eine andere und insbesondere unregel-
maRige Anordnung in der Matrix oder Lage vorhan-
den sein.

[0022] Die Trockengutaufnahmen (11, 12) kénnen
stationar oder beweglich sein. In den gezeigten Aus-
fihrungsformen sind sie beweglich ausgebildet und
besitzen ein Fahrwerk, Gleitflachen oder dergleichen,
mit denen sie entlang einer trocknerseitigen Flihrung
bewegbar sind. Die Trockengutaufnahmen (11, 12)
kdnnen ein rahmenartiges Gestell mit Aufnahmen fir
eine etagenweise Ablageflache fiir die Formlinge (4)
aufweisen. Sie besitzen seitliche Offnungen, durch
die die Trockenluft (25) quer durch das Gestell stro-
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men kann. An einer oder beiden Stirnseiten kdnnen
die Trockengutaufnahmen (11, 12) ein Schott (29) ha-
ben, welches Strdbmungsabweichungen, insbesonde-
re in Gestelllangsrichtung, mindert oder verhindert.

[0023] Die Trockeneinrichtung (1) ist in den ge-
zeigten Ausflihrungsbeispielen als Durchlauftrockner
ausgebildet. Alternativ kann sie als Kammertrockner
gestaltet sein. In beiden Varianten kdnnen die Tro-
ckengutaufnahmen (11, 12) unter Bildung von mehre-
ren parallelen Reihen (13, 14) hintereinander und ne-
beneinander angeordnet sein. Fir den Transport der
Trockengutaufnahmen (11, 12) kann ein geeigneter
Forderer (18) vorhanden sein, der sie in Reihenlangs-
richtung bewegt. Die Forderrichtung (16, 17) kann
gleich oder entgegengesetzt gerichtet sein. Die Tro-
ckengutaufnahmen (11, 12) werden im Trockenraum
(5) und wahrend des Trockenprozesses von der Tro-
ckenluftstrdbmung (25) quer zur Reihenlangsrichtung
bzw. zur Férderrichtung (16, 17) durchstrémt.

[0024] Im Trockenraum (5) sind zumindest bereichs-
weise zwei oder mehr Trockengutaufnahmen (11,
12) nebeneinander angeordnet und werden in Anord-
nungsrichtung von der Trockenluft (25) nacheinan-
der durchstromt. Gemeinsam durchstrémte zwei, drei
oder mehr Trockengutaufnahmen (11, 12) bilden eine
haft dargestellt ist. In den gezeigten Ausfihrungsfor-
men mit der reihenweise Anordnung sind die Tro-
ckengutaufnahmen (11, 12) in den z.B. zwei paralle-
len Reihen (13, 14) paarweise angeordnet. Zwischen
den Reihen (13, 14) kann ein Freiraum bestehen. Die
Reihen (13, 14) kdnnen alternativ dicht aneinander
anschlieBen. Die benachbarten Reihen (13, 14) sind
jeweils gleich lang und beinhalten die gleiche Zahl an
Trockengutaufnahmen (11, 12).

[0025] Auf den Trockengutaufnahmen (11, 12) in
den verschiedenen Paarungen (31) sind jeweils Tro-
ckengiiter (2, 3) mit einer unterschiedlich lange erfah-
renen Trocknungsdauer angeordnet. Die Trocken-
gutaufnahmen (11) tragen z.B. ein Trockengut (2)
mit einer langeren erfahrenen Trocknungsdauer und
die Trockengutaufnahmen (12) ein Trockengut (3)
mit einer klrzeren erfahrenen Trocknungsdauer. Die
Trockengiiter (2, 3), insbesondere deren Formlin-
ge (4), weisen je nach erfahrener Trocknungsdau-
er einen unterschiedlichen Trocknungsfortschritt und
dementsprechend einen unterschiedlichen Feuchte-
gehalt auf.

[0026] Die der Trockeneinrichtung (1) zugefihrten
Trockengdter (2, 3) bzw. Formlinge (4) beinhalten ei-
ne oder mehrere Flissigkeiten, z.B. Anmachwasser,
synthetische Formungshilfen, brennbare flissige Zu-
schlagstoffe oder dgl., die beim Trocknungsprozess
zum grofRen Teil an die Trockenluftstrdbmung (25) ab-
gegeben werden. Zu Prozessbeginn kann z.B. der
Wassergehalt ca. 20% betragen und bis zum Pro-
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zessende auf ca. 3 bis 9 % absinken. Je langer die er-
fahrene Trocknungsdauer oder der Trocknungsfort-
schritt ist, desto niedriger ist der Feuchtegehalt.

[0027] In den Paarungen (31) wird jeweils die Tro-
ckenluftstrdmung zuerst auf das Trockengut (2) mit
der langeren erfahrenen Trocknungsdauer bzw. auf
dessen Trockengutaufnahmen (11) gerichtet und
stromt anschlieRend lber das Trockengut (3) mit der
kirzeren erfahrenen Trocknungsdauer bzw. durch
dessen Trockengutaufnahme (12). Die Trockenluft
(25) stromt dabei jeweils vom trockneren zum feuch-
teren Trockengut (2, 3).

[0028] Die Trocknung von vorzugsweise kerami-
schen Trockengltern (2, 3) bzw. Formlingen (4) er-
folgt in der Regel nicht gleichmalig, sondern in un-
terschiedlichen Phasen. In einer ersten Phase der
Trocknung findet die Verdunstung an der Oberfla-
che des Formlings (4) statt, wobei erheblich mehr
Feuchtigkeit, insbesondere Wasser, an die Trocken-
luft (25) abgegeben wird als in den nachfolgenden
Trocknungsphasen. Bei diesen liegt der Verduns-
tungsspiegel innerhalb des Formlings (4), wobei der
Dampftransport durch Diffusion an die Oberflache er-
folgen muss. Die Trockenluftstrdbmung (25) ist da-
her nach der Umstrdmung bzw. Durchstrébmung des
Formlings (4) in der ersten Trocknungsphase stark
gesattigt, in den spateren Trocknungsphasen dage-
gen nur zu einem geringen Teil. Die Transportvor-
gange vermindern den Feuchtigkeits-, insbesonde-
re den Wasseraustrag. Die Trocknungsphasen kor-
respondieren daher mit der erwahnten Trocknungs-
dauer bzw. dem Trockenfortschritt.

[0029] In den einzelnen Paarungen (31) bzw. den
parallelen Reihen (13, 14) kdnnen die Trocknungs-
guter (2, 3) und deren Trocknungsdauer bzw. Feuch-
tegehalt jeweils so aufeinander abgestimmt und an-
geordnet sein, dass die Summe der Feuchtegehal-
te bzw. der Trocknungsdauerzeiten von Paarung zu
Paarung in etwa gleich oder zumindest ahnlich ist.
Bei der gezeigten und als Durchlauftrockner ausge-
bildeten Trockeneinrichtung (1) kdnnen diese Paa-
rungsbildungen (31) temporar sein und wechseln.
Dies kann durch eine besondere Transporttechnik mit
gegensatzlichen Foérderrichtungen (16, 17) gemal
trockner kann ein entsprechendes Ergebnis durch
einen Einzelaustausch oder einen Reihenaustausch
der unterschiedlichen Trockengiter (2, 3) bzw. ihrer
Trockengutaufnahmen (11, 12) erzielt werden.

[0030] Bei den gezeigten Varianten der Trockenein-
richtung (1) folgen die beweglichen Trockengutauf-
nahmen (11, 12) einem Foérderweg (18), der in meh-
rere Wegabschnitte (19, 20, 21, 22) unterteilt ist. Der
Férderweg (18) weist dabei jeweils eine Schleifen-
form mit Hin- und Riickweg im Trockenraum (5) auf,
wobei der Einlass (8) und der Auslass (9) auf der
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gleichen, in Fig. 1 bis Fig. 3 z.B. linken Trocknersei-
te liegen. Der Trockenraum (5) kann einteilig sein.
Er kann auch aus mehreren, voneinander getrenn-
ten Raumabschnitten (6, 7) bestehen, die z.B. neben-
einander angeordnet sind. Der Fdrderer (15) kann
dabei eine oder mehrere Umsetzeinrichtungen (28),
z.B. Schiebebihnen oder dgl., fir den Transport der
Trockengutaufnahmen (11, 12) vom einen zum ande-
ren Raumabschnitt (6, 7) oder zur Richtungsumkehr
in einem Trockenraum (5) oder Raumabschnitt (6, 7)
aufweisen.

[0031] Der Foérderer (15) kann steuerbar und ggf.
umschaltbar sein. Hierdurch kénnen z.B. die Férder-
richtungen (16, 17) gedndert und bei gleicher Aus-
ristung Funktionsdnderungen realisiert werden. Die
Trockeneinrichtung (1) von Fig. 2 und Fig. 3 kann
z.B. einheitlich ausgebildet sein und einen multifunk-
tionalen Férderer (15) mit Umsetzeinrichtungen (28)
an beiden Raumabschnittsenden aufweisen, wobei
durch dessen Umschaltung die nachfolgend erlauter-
ten unterschiedlichen Betriebs- und Trocknungsmaodi
realisiert werden.

[0032] Der Trockenraum (5) oder die Raumabschnit-
te (6, 7) sind z.B. als langlicher Tunnel gebildet, der
die zwei oder mehr parallelen Reihen (13, 14) mit
einem Boden, einem Dach und Seitenwanden (30)
umschlief3t. Der Trockenraum (5) bzw. die Raumab-
schnitte (6, 7) kbnnen die gezeigte gerade Form ha-
ben. Sie kdnnen alternativ eine andere, insbesondere
gebogene Form haben. In Abwandlung der gezeig-
ten Ausfihrungen kann auf eine Schleife mit Rich-
tungsumkehr im Trockenraum (5) oder zwischen den
Raumabschnitten (6, 7) verzichtet und ein Gegenver-
kehr im Einbahnbetrieb mit gegeniiberliegenden Ein-
und Auslassen (8, 9) erreicht werden.

[0033] Die Beliftungseinrichtung (23) erzeugt in den
verschiedenen Ausflihrungsformen die besagte Tro-
ckenluftstrébmung (25), die quer zur Reihenlangsrich-
tung bzw. zur Forderrichtung (16, 17) gerichtet ist.
Der Férderweg (18) und/oder die Bellftungseinrich-
tung (23) kénnen derart ausgebildet sein, dass das
Trockengut (2, 3) abwechselnd aus unterschiedli-
chen Richtungen, z.B. abwechselnd von links und
rechts, angestromt wird.

[0034] In den gezeigten Ausfihrungsformen erzeugt
die Beluftungseinrichtung (23) eine Trockenluftstro-
mung (25) mit Luft aus der duReren Umgebung (10)
des Trockenraums (5). Die Umgebungs- und Tro-
ckenluft (25) kann an einer Seite in den Trockenraum
(5) oder Raumabschnitt (6, 7) eintreten und nach
Querdurchstrdbmung an seiner gegenuberliegenden
Seite wieder in die Umgebung (10) austreten. Die du-
Rere Umgebung (10) kann z.B. von einer umgeben-
den Produktionshalle gebildet werden, in der andere
Komponenten einer Gesamtanlage, z.B. ein Brenn-
ofen oder dergleichen, angeordnet sind. Die Um-
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gebungsluft hat ein gegebenes Klima, insbesonde-
re eine gegebene Temperatur und Feuchte. Mit die-
sem Umgebungsluftklima wird der Trocknungspro-
zess durchgefiihrt. In der gezeigten Ausfihrungsform
wird auf eine Zusatzbeheizung der Umgebungs- und
Trocknungsluft verzichtet. Je nach gegebenen Kii-
mabedingungen hat die Trocknungsluft eine ggf. un-
terschiedliche Feuchte- oder Wasseraufnahmefahig-
keit. Der Trocknungsprozess kann dabei ggf. Uber
die Luftmenge gesteuert oder geregelt werden. Dies
kann paarungsweise geschehen.

[0035] Der Trockenraum (5) bzw. die Raumabschnit-
te (6, 7) kdnnen in Langs- oder Forderrichtung (16,
17) in mehrere Zonen (32) unterteilt sein, wobei sich
in jeder Zone (32) eine oder mehrere Paarungen von
Trockengutaufnahmen (11, 12) befinden. In Fig. 4 ist
z.B. eine solche Zone (32) mit zwei Paarungen (31)
dargestellt. Die Zonen (32) kdnnen gleich lang sein.
Sie kénnen untereinander klimatisch isoliert und ab-
geschottet sein, z.B. durch die Schotts (29). Innerhalb
der besagten Zonen (32) kann die Steuerung die Tro-
ckenluftstrdmung bzw. die Liftungseinrichtung (23)
selektiv steuern oder regeln.

[0036] Im Trockenraum (5) bzw. in den Raumab-
schnitten (6, 7) kann eine Erfassungseinrichtung fir
das dort im Raum und/oder im Trockengut (2, 3) herr-
schende Klima angeordnet sein, die der Ubersicht
halber nicht dargestellt ist. Die Erfassungseinrichtung
kann zonenbezogen und z.B. in einigen oder in al-
len Zonen (32) angeordnet sein. Zur Klimaerfassung
kann z.B. die Temperatur und ggf. auch die Feuch-
tigkeit von Raum und/oder Trockengut (2, 3) gemes-
sen werden, was an einer oder an mehreren Stellen
geschehen kann. Alternativ oder zusatzlich kann das
Form- und Schwindungsverhalten der Formlinge (4)
durch Potentiometer, optisch oder auf andere Wei-
se erfasst werden. Uber die Klimawerte im Raum (5,
6, 7) und/oder im Trockengut (2, 3) kann der Trock-
nungsprozess gesteuert oder geregelt werden. Hier-
fur weist die Trockeneinrichtung (1) eine geeignete
Steuerung (nicht dargestellt) auf, die mit der oder den
besagten Erfassungseinrichtung(en) und mit der Be-
l0ftungseinrichtung (23) verbunden ist.

[0037] Der Transport der Trockengutaufnahmen (11,
12) kann kontinuierlich oder intermittierend erfolgen.
Bei einem intermittierenden oder takt- bzw. schritt-
weisen Transport kdnnen die Trockengutaufnahmen
(11,12) inihrer jeweiligen Forderrichtung (16,17) z.B.
zonenweise weitertransportiert werden. Die Schritt-
lange kann auch dem Einfachen oder Mehrfachen ei-
ner Lange einer Trockengutaufnahme (11, 12) ent-
sprechen.

[0038] Die Beliftungseinrichtung (23) weist in den
gezeigten Ausfiihrungsformen mehrere Bellftungs-
gerate (24) auf. Diese kdnnen zonenweise unterteilt
und angeordnet sein. Pro Paarung (31) ist z.B. ein
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Bellftungsgerat (24) angeordnet. In einer anderen
Ausfiihrungsform kann die Gerate- und Paarungs-
zahl voneinander abweichen, wobei z.B. in einer Zo-
ne (32) zwei oder drei Paarungen (31) und ein einzel-
nen Bellftungsgerat (24) angeordnet sind.

[0039] Die Bellftungsgerate (24) sind in geeigneter
Weise ausgebildet. Bei einer Trocknung mit Umge-
bungsluft und deren Klima kénnen die Beliiftungsge-
rate (24) z.B. als Ventilatoren ausgebildet sein, die
grolRe Luftmengen bei einem relativ kleinen Druck-
verhaltnis von z.B. 1,0 bis 1,1 umwalzen. Bei einer
anderen Variante kdnnen Geblase mit einem Druck-
verhaltnis von mehr als 1,1 eingesetzt werden. In der
gezeigten und bevorzugten Ausfihrungsform sind
die Bellftungsgerate (24) als seitliche Ventilatoren
ausgebildet und saugen die Trockenluft aus dem In-
neren des Trocknungsraums (5) bzw. Trocknungsab-
schnitts (6, 7) und erzeugen eine durch die Paarun-
gen (31) und Trockengutaufnahmen (11, 12) gerich-
tete Saugstromung. Sie kdnnen z.B. stehend ange-
ordnet sein und eine horizontale Wirkachse mit Quer-
ausrichtung zur Reihen- oder Forderrichtung (16, 17)
haben.

[0040] Die Beeinflussung, insbesondere Steuerung
oder Regelung der Trockenluftstrdmung (25) kann
auf unterschiedliche Weise erfolgen. Die Beliiftungs-
gerate (24) kdnnen unterschiedlich grol3 oder leis-
tungsfahig ausgebildet sein. Sie kdnnen auch mit ei-
ner Stell- oder Regeleinrichtung (z.B. Frequenzum-
richter des Antriebsmotors oder eine Luftdrosselein-
richtung) automatisch ferngesteuert oder manuell be-
einflusst werden, so dass die Strdmungs- und Trock-
nungsgeschwindigkeit entsprechend den Trockengu-
terfordernissen angepasst werden kann.

[0041] Die Bellftungsgerate (24) sind z.B. seitlich
neben den Trockengutaufnahmen (11, 12) bzw. den
Reihen (13, 14) und neben dem Foérderweg (18) an-
geordnet. Einem Bellftungsgerat (24) gegeniber lie-
gend auf der anderen Seite des Forderwegs (18)
ist eine Durchlasséffnung (26) fur die Trockenluft
(25), insbesondere flr die Umgebungsluft, angeord-
net. Hierdurch kann die vorerwahnte Querdurchstré-
mung mit Zufuhr und Auslass in die Umgebung (10)
realisierten werden. In den gezeigten Ausfiihrungen
liegt jedem Beluftungsgerat (24) eine einzige Durch-
lassoffnung (26) genau gegeniiber. Beider Breite in
Fahrtrichtung (16, 17) kann gleich grol3 sein und der
Lange einer Trockengutaufnahme entsprechen. Die
Zahl und gegenseitige Zuordnung der Bellftungsge-
rate (24) und Durchlasséffnungen (26) kann jedoch
variieren. In einer Zone (32) kann z.B. ein zentra-
les Beluftungsgerat (24) mehreren Durchlasséffnun-
gen (26) zugeordnet sein. Die Zuordnung kann auch
umgekehrt sein. Eine oder mehrere Durchlasséffnun-
gen (26) kdnnen in eine Sammel- oder Verteilkammer
minden.
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[0042] Die Durchlasséffnung (26) kann einen steu-
erbaren Verschluss (nicht dargestellt) aufweisen und
erlaubt einen Luftdurchtritt aus der Umgebung (10) in
den besagten Innenraum. In den gezeigten Ausfih-
rungsformen sind die Beliftungsgerate (24) und die
Durchlasséffnungen (26) in den Seitenwanden (30)
des Trockenraums oder Raumabschnitts (6, 7) ange-
ordnet. Die Anordnung kann auch an anderer Stelle
sein.

[0043] Fig. 1 zeigt eine erste Variante der Trocken-
einrichtung (1) mit einem einteiligen Trockenraum
(5), in dem zwei parallele Reihen (13, 14) von Tro-
ckengutaufnahmen (11, 12) angeordnet sind und der
Forderweg (18) eine Schleifenform mit zwei Weg-
abschnitten (19, 20) sowie entgegengesetzten For-
derrichtungen (16, 17) aufweist. Am einen Ende des
Trockenraums (5) sind ein Einlass (8) und ein Aus-
lass (9) fur die Trockengutaufnahmen (11, 12) und
die Trockenglter (2, 3) nebeneinander angeordnet.
Am anderen Ende findet sich eine Umsetzeinrichtung
(28). Die Trockenraumenden kénnen verschlossen
und abgeschottet werden. Der Trockenraum (5) ist in
mehrere Zonen (32) unterteilt, die jeweils eine Paa-
rung (31) aufnehmen sowie ein Bellftungsgerat (24)
und eine Durchlassoffnung (26) an gegeniiber liegen-
den Raumseiten bzw. in den Seitenwanden (30) auf-
weisen. In der gezeigten Ausfihrungsform sind al-
le Beliftungsgerate (24) an einer Trockenraumseite
hintereinander entlang der benachbarten Reihe (13)
angeordnet.

[0044] Am linken Ende des Trockenraums (5) be-
inhaltet die dortige Paarung (31) ein am Ende des
Trocknungsprozesses befindliches, maximal trocke-
nes Trockengut (2) und ein am Prozessbeginn be-
findliches, maximal feuchtes Trockengut (3), die von
der Trockenluftstrdmung (25) gemeinsam und nach-
einander angestromt werden. In der Mitte des Trock-
nungsraums (5) ist das Trockengut (3) nicht mehr so
nass wie am Einlass (8) und das Trockengut (2) noch
nicht so trocken wie am Auslass (9). In der Summe ist
der Feuchtegehalt beider Paarungen (31) in der Mit-
te und am linken Ende des Trockenraums (5) in etwa
gleich groR3.

[0045] Trockenluft (25) stromt hier wieder vom tro-
ckeneren Trockengut (2) zum feuchteren Trocken-
gut (3). Die Stromungsgeschwindigkeit und die um-
gewalzte Luftmenge kann wegen der geringeren
Feuchteunterschiede bei der mittleren Paarung (31)
groBer als bei der besagten endseitigen Paarung (31)
sein.

[0046] Am rechten Ende des Trockenraums (5) ha-
ben beide Trockenglter (2, 3) in der Paarung (31) in
etwa den gleichen Forderweg (18) bzw. die gleiche
Trocknungsdauer hinter sich und kénnen in etwa den
gleichen Feuchte- oder Wassergehalt haben. Auch
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hier kann die Summe der Feuchtegehalte etwa gleich
wie bei den anderen Paarungen (31) sein.

[0047] Durch die gegenlaufigen Férderrichtungen
(16, 17) und den intermittierenden und zonenweisen
Transport wechseln stéandig die an einer Paarung (31)
beteiligten Trockengiter (2, 3) und Trockengutauf-
nahmen (11, 12). Die Trockenluftstrdmung erfolgt in
den Standphasen des Transports.

[0048] Die Variante von Fig. 2 unterscheidet sich
von der ersten Ausfihrungsform in mehrfacher Hin-
sicht. Zum einen ist der Trockenraum (5) mehrteilig
ausgebildet und gliedert sich in zwei Raumabschnitte
(6, 7), die parallel und mit Abstand unter Bildung ei-
nes Zwischenraums (27) angeordnet sind, aus dem
die jeweils an den Aufienseiten der Raumabschnitte
(6, 7) befindlichen Beliftungseinrichtungen (24) die
Umgebungsluft ansaugen und mit der gegebenen Kli-
matisierung als Trockenluftstrdmung (25) durch die
Paarungen (31) richten. Der Férderweg (18) gliedert
sich in vier Wegabschnitte (19, 20, 21, 22), wobei die
Forderrichtungen (16, 17) an den jeweils benachbar-
ten Wegabschnitten (19, 21) im Raumabschnitt (6)
und Wegabschnitten (20, 22) im Raumabschnitt (7)
gleich gerichtet sind. Der Férderweg bildet eine mehr-
fache Schleife mit maanderdhnlicher Form. Der Ein-
lass (8) und Auslass (9) befinden sich auf der glei-
chen Innenraumseite, wobei der Einlass (8) am ers-
ten Raumabschnitt (6) und der Auslass (9) am zwei-
ten Raumabschnitt (7) angeordnet sind.

[0049] Die Zonenunterteilung und die Ausbildung
der Beliftungseinrichtung (32) kann im wesentlichen
die Gleiche wie im ersten Ausfiihrungsbeispiel sein.
Die am Einlass (8) ankommenden nassen Trocken-
guter (3) wandern entlang des Wegabschnitts (19) in
einer aulleren ersten Reihe (13) durch den Raum-
abschnitt (6), werden am anderen Ende (ber eine
Umsetzeinrichtung (28) zum anderen Raumabschnitt
(7) transportiert und wandern dort entlang eines au-
Ren liegenden Wegabschnitts (20) im Rickweg und
mit umgekehrter Férderrichtung (16) durch den zwei-
ten Raumabschnitt (7). Am Ende werden sie wieder-
um von einer Umsetzeinrichtung zum ersten Raum-
abschnitt (6) zuriick transportiert und wandern dort in
einem dritten, innen liegenden Wegabschnitt und in
einer zweiten Reihe (14) durch den Raumabschnitt
(6). An dessen Ende werden sie erneut zum anderen
Raumabschnitt (7) gesetzt und wandern dort im vier-
ten Wegabschnitt (22) zum Auslass (9). Hierbei wird
in den Raumabschnitten (6, 7) jeweils paarungsweise
die Trockenluftstrdmung (25) vom trockeneren Tro-
ckengut (2) mit der Iangeren erfahrenen Trocknungs-
dauer zum feuchteren Trockengut (3) mit der kirze-
ren erfahrenen Trocknungsdauer gerichtet. Durch die
Unterteilung in vier Reihen und Wegabschnitte (19,
202, 21, 22) sind innerhalb der Paarungen (31) die
Feuchteunterschiede nicht so gro3 wie beim ersten
Ausfiihrungsbeispiel.

2013.03.14

[0050] Fig. 3 zeigt eine weitere Variante eines mehr-
teiligen Trockenraums (5) mit zwei parallelen Tro-
ckenraumabschnitten (6, 7) und Absaugung von Um-
gebungsluft aus dem Zwischenraum (27). Der For-
derweg (18) ist als mehrfache Schleife mit einer ma-
anderahnlichen Form ausgebildet, wobei die Unter-
gliederung der vier Wegabschnitte (19, 20, 21, 22) ei-
ne andere als im zweiten Ausfiihrungsbeispiel ist. In-
nerhalb der Raumabschnitte (6, 7) herrscht in Abwei-
ten Férderrichtungen (16, 17) der jeweils an der Paa-
rungsbildung beteiligten Trockengutaufnahmen (11,
12). Am Ende des ersten Wegabschnitts (19) erfolgt
ein Umsetzen vom ersten in den zweiten Raumab-
schnitt, wo am Ende des dortigen zweiten Wegab-
schnitts (20) eine Richtungsumkehr innerhalb des
Raumabschnitts (7) und ein Rickweg in der Paral-
lelreihe und im dritten Wegabschnitt (21) erfolgt. An
dessen Ende erfolgt ein Umsetzen in Gegenrichtung
zum ersten Raumabschnitt (6) und dem dortigen vier-
ten Wegabschnitt (22) bis zum Auslass (9). Einlass
(8) und Auslass (9) sind am gleichen Ende des ersten
Raumabschnitts (6) angeordnet. Im ersten Raumab-
schnitt (6) sind durch die Kombination des ersten und
vierten Wegabschnitts (19, 22) und die entsprechen-
de unterschiedliche erfahrene Trocknungsdauer Tro-
ckengutpaarungen mit relativen Feuchteunterschie-
geben. Im zweiten Raumabschnitt (7) sind die relati-
ven Feuchteunterschiede in den Paarungen (31) ge-
ringer.

[0051] Abwandlungen der gezeigten und beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispiele sind in verschiedener
Weise mdglich. Statt der gezeigten Durchlauftrock-
ner kann ein Kammertrockner eingesetzt werden, in
dem einzelne oder Reihen von Trockengutaufnah-
men (11, 12) mit den besagten unterschiedlich feuch-
ten Trockengitern (2, 3) eingesetzt und in der er-
wahnten Weise mit Trockenluft (25) vom trockeneren
zum feuchteren Trockengut hin angestrdmt werden.
Dies kann im Stillstand des Trockenguts (2, 3) bzw.
der Trockengutaufnahmen (11, 12) geschehen, wo-
bei der Trocknungsprozess in mehrere Schritte unter-
teilt wird und zwischen den Schritten der Ortswech-
sel oder Austausch der besagten Trockengutaufnah-
men (11, 12) einzeln oder reihenweise erfolgt. Fir die
Paarungsbildung und die Trockenluftbeaufschlagung
kommt es vor allem auf die beteiligten Trockengiter
(2, 3) und deren unterschiedliche erfahrene Trocken-
dauer bzw. Trockenfortschritt an.

[0052] Ein Ortswechsel oder Transport dieser Tro-
ckenglter (2, 3) kann auch auf andere Weise als
durch die beschriebenen beweglichen Trockengut-
aufnahmen (11, 12) erfolgen, z.B. durch Umlauffor-
derer mit Bandern oder anderen Auflagen.

[0053] Die Ausflihrungsbeispiele zeigen eine Kalt-
trocknung mit Umgebungsluft und deren gegebenen
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Eigenschaften. In einer Abwandlung kann die Um-
gebungsluft bedarfsweise konditioniert, insbesonde-
re beheizt und/oder befeuchtet werden. Sie kann au-
Rerdem innerhalb des ein- oder mehrteiligen Tro-
ckenraums (5) maandrierend gefihrt werden.

[0054] Ferner kénnen die vorbeschriecbenen Aus-
fuhrungsbeispiele und deren Merkmale beliebig un-
tereinander kombiniert und vertauscht werden. Die
Zahl der Raumabschnitte (6, 7) kann gréRer als zwei
sein. Desgleichen kann die Férder- und Umsetztech-
nik variieren. Innerhalb eines Trockenraums (5) oder
Raumabschnitts (6, 7) kbnnen mehr als zwei Reihen
(13, 14) von Trockengitern (2, 3) und ggf. Trocken-
gutaufnahmen (11, 12) angeordnet sein. Ferner ist es
moglich, einen einteiligen oder mehrteiligen Trocken-
raum (5) an unterschiedlichen, insbesondere gegen-
Uber liegenden Enden mit frischen und nassen Tro-
ckengitern (3) zu beschicken und diese im Gegen-
verkehr durch den Trockenraum (5) zu transportie-
ren, wobei sich eine Paarungsbildung ahnlich wie im

Bezugszeichenliste

1 Trockeneinrichtung
keramisches Trockengut mit langerer Trock-
nungsdauer

3 keramisches Trockengut mit kiirzerer Trock-
nungsdauer

4 keramischer Formling, Ziegel
5 Trockenraum

6 Raumabschnitt

7 Raumabschnitt

8 Einlass

9 Auslass

10 Umgebung

11 Trockengutaufnahme, Gestell
12  Trockengutaufnahme, Gestell
13 Reihe

14 Reihe

15  Forderer

16  Forderrichtung

17  Forderrichtung

18 Forderweg, Schleife, Maander
19  Wegabschnitt

20 Wegabschnitt

21 Wegabschnitt

22  \Wegabschnitt

23  Beluftungseinrichtung

24  Beluftungsgerat, Ventilator

25  Trockenluftstrdmung, Luftstrébmung
26  Durchlassoéffnung, Einlasséffnung
27  Zwischenraum

28  Umsetzeinrichtung

29  Schott

30 Seitenwand
31 Paarung

32 Zone
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Schutzanspriiche

1. Trockeneinrichtung fur Trockengut (2, 3), ins-
besondere keramisches Trockengut, wobei die Tro-
ckeneinrichtung (1) einen Trockenraum (5) mit meh-
reren Trockengutaufnahmen (11, 12) und einer Be-
l0ftungseinrichtung (23) aufweist, welche eine Tro-
ckenluftstrdmung (25) erzeugt, wobei die Trockengu-
ter (2, 3) im Trockenraum (5) einem Trocknungspro-
zess mit einer gegebenen Trocknungsdauer unter-
worfen ist, dadurch gekennzeichnet, dass im Tro-
ckenraum (5) zumindest bereichsweise zwei oder
mehr Trockengutaufnahmen (11, 12) in einer Paa-
rung (31) nebeneinander angeordnet sind, die Tro-
ckengut (2, 3) mit einer unterschiedlich lange erfahre-
nen Trocknungsdauer aufweisen, wobei die von der
Bellftungseinrichtung (23) erzeugte Trockenluftstro-
mung (25) die beiden oder mehreren Trockengutauf-
nahmen (11, 12) in Anordnungsrichtung nacheinan-
der durchstrédmt, wobei die Trockenluftstromung (25)
von dem Trockengut (2) mit der Iangeren erfahrenen
Trocknungsdauer zum Trockengut (3) mit der kirze-
ren erfahrenen Trocknungsdauer gerichtet ist.

2. Trockeneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trockengiiter (2, 3), insbe-
sondere die Trockengutaufnahmen (11, 12) in zwei
oder mehr parallelen Reihen (13, 14) nebeneinander
angeordnet sind und gemeinsam von der Trockenluft-
strdomung (25) quer zur Reihenlangsrichtung durch-
stromt werden.

3. Trockeneinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trockengiter (2, 3),
insbesondere die Trockengutaufnahmen (11, 12), im
Trockenraum (5) wahrend des Trocknungsprozesses
bewegbar sind.

4. Trockeneinrichtung nach Anspruch 1, 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Trockeneinrich-
tung (1) einen kontinuierlichen oder intermittierenden
Forderer (15) fir die Trockengutaufnahmen (11, 12),
insbesondere fiir deren Reihen (13, 14), aufweist.

5. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Trockenluftstrdmung (25) quer zur Férderrichtung
(16, 17) der Trockengiiter (2, 3), insbesondere der
Trockengutaufnahmen (11, 12) gerichtet ist.

6. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Trockenraum (5) in mehrere nebeneinander an-
geordnete Raumabschnitte (6, 7) unterteilt ist.

7. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Forderer (15) eine Umsetzeinrichtung (28) zwi-
schen Raumabschnitten (6, 7) aufweist.
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8. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Férderweg (18) der Trockengutaufnahmen (11,
12) in mehrere Wegabschnitte (19, 20, 21, 22) unter-
teilt ist.

9. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Férderweg (18) der Trockengutaufnahmen (11,
12) eine Schleifenform mit Hin- und Rickweg im Tro-
ckenraum (5) aufweist.

10. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Forderweg (18) eine einfache Schleifenform mit
zwei Wegabschnitten (19, 20) aufweist.

11. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Foérderweg (18) eine mehrfache Schleifenform,
insbesondere einen Maander, mit drei oder mehr
Wegabschnitten (19, 20, 21, 22) aufweist.

12. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Trockeneinrichtung (1), insbesondere der Forder-
weg (18), derart ausgebildet ist, dass das Trocken-
gut (2, 3) abwechselnd aus unterschiedlichen Rich-
tungen angestromt wird.

13. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Foérderweg (18) und seine die Wegabschnitte (19,
20, 21, 22) auf mehrere Raumabschnitte (6, 7) verteilt
sind.

14. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
im Trockenraum (5) oder in einem Raumabschnitt (6,
7) zwei oder mehr parallele Wegabschnitte (19, 20,
21, 22) angeordnet sind.

15. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die zwei oder mehr nebeneinander angeordneten
und gemeinsam durchstromten Trockengutaufnah-
men (11, 12) relativ zueinander beweglich sind und
entgegengesetzte Forderrichtungen (16, 17) aufwei-
sen.

16. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die zwei oder mehr nebeneinander angeordneten
und gemeinsam durchstromten Trockengutaufnah-
men (11, 12) synchron beweglich sind und gleiche
Forderrichtungen (16, 17) aufweisen.

17. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Trockenraum (5) oder ein Raumabschnitt (6, 7)
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als langlicher Tunnel mit Seitenwanden (30) ausge-
bildet ist.

18. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beluftungseinrichtung (23) eine Trockenluftstro-
mung (25) mit Luft aus der duReren Umgebung (10)
des Trockenraums (5) erzeugt.

19. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Trockenluftstrdmung (25) im Wesentlichen die Ei-
genschaften, insbesondere Temperatur und Feuch-
te, der Umgebungsluft aufweist.

20. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beluftungseinrichtung (23) keine Zusatzheizung
fur die Trockenluftstrdmung (25) aufweist.

21. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beliftungseinrichtung (23) einen oder mehre-
re Beliftungsgerate (24), insbesondere Ventilatoren,
aufweist, die seitlich neben den Trockengutaufnah-
men (11, 12), insbesondere neben deren Forderweg
(18) angeordnet sind.

22. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
einem BelUftungsgerat (24) gegeniberliegend eine
Durchlasséffnung (26) fur die Trockenluft angeordnet
ist.

23. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Durchlasséffnung (26) einen steuer- oder regal-
baren Verschluss aufweist.

24. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beluftungsgerate (24) und die Durchlassoffnun-
gen (26) in Seitenwanden (30) des Trockenraums (5)
oder Raumabschnitts (6, 7) angeordnet sind.

25. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beluftungsgerate (24), insbesondere Ventilato-
ren, auf eine Absaugung aus dem Trockenraum (5)
oder Raumabschnitt (6, 7) eingerichtet sind.

26. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bellftungsgerate (24) steuerbar oder regelbar
sind.

27. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
Raumabschnitte (6, 7) mit Abstand unter Bildung ei-
nes Zwischenraums (27) nebeneinander angeordnet

2013.03.14

sind, wobei die Durchlasséffnungen (26) der Raum-
abschnitte (6, 7) zum Zwischenraum (27) weisen

28. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Trockenraum (5) oder Raumabschnitt (6, 7) in
mehrere Zonen (32) unterteilt ist, in denen sich je-
weils eine oder mehrere Paarungen (31) von gemein-
sam durchstrémten Trockengutaufnahmen (11, 12)
befinden.

29. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beluftungsgerate (24) und ggf. die Durchlassoff-
nungen (26) zonenweise aufgeteilt und angeordnet
sind.

30. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bellftungsgerate (24) und ggf. steuer- oder regal-
baren Verschliisse zonenweise gesteuert oder gere-
gelt sind.

31. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Trockengut (2, 3) aus mehreren keramischen
Formlingen (4), insbesondere Ziegeln, besteht.

32. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die keramischen Formlinge (4) eine durchgehende
Lochung aufweisen.

33. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Trockengutaufnahme (11, 12) zur Aufnahme von
mehreren in mindestens einer Lage angeordneten
Formlingen (4) ausgebildet ist.

34. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
in einer Lage mehrere Formlinge (4) in Richtung der
Trockenluftstrdomung (25) hintereinander angeordnet
sind.

35. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass in
einer Lage mehrere Formlinge (4) mit ihrer Lochung
in Richtung der Trockenluftstrdmung (25) hinterein-
ander angeordnet sind.

36. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Trockengutaufnahme (11, 12) als bewegliches,
insbesondere fahrbares oder gleitfahiges, Gestell mit
mehreren Ubereinander angeordneten Etagen zur
Aufnahme von Trockengut (2, 3) ausgebildet ist.

37. Trockeneinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
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eine Trockengutaufnahme (11, 12) seitliche Offnun-
gen fir die Trockenluftstrdmung (25) und frontsei-
tig und/oder heckseitig ein luftsperrendes Schott (29)
aufweist.

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen
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