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(57) Hauptanspruch: Férdersystem, bestehend aus einem
Forderer (1; 2; 4) mit wenigstens einem Fdérderelement
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Férdersystem oder
einen Forderer oder ein Verfahren zum Foérdern von
Formlingstragern fur Formlinge, die insbesondere
aus einem keramischen oder ahnlichen Material be-
stehen, zum Beispiel Bausteine, Mauerziegeln oder
Dachziegeln.

[0002] Solche Formlinge werden im Laufe ihrer Pro-
duktion auf Formlingstragern transportiert, bei denen
es sich um U- oder H-féormige Trager mit seitlichen
FiRen handeln kann, die unterseitig auf einem For-
derelement des Forderers aufliegen und oberseitig
wenigstens einen Formling tragen. Da die Formlinge
bei ihrer Herstellung auch einem Trocknungsprozess
und/oder Brennprozess unterzogen werden, beste-
hen auch die Formlingstrager wenigstens in den Fal-
len, in denen sie zum Brennen der Formlinge benutzt
werden, aus feuerfestem Material, zum Beispiel aus
tonhaltigem Material. Dieses Material eignet sich aus
warmetechnischen Griinden besonders gut, ist aber
auch verhaltnismafig sprode und briichig. In der Pra-
xis werden solche Formlingstrager, die zum Brennen
von Formlingen benutzt werden, mit dem Fachwort
Kassetten bezeichnet.

[0003] Eine in der Praxis ubliche Form fir Form-
lingstrager ist eine bereits erwahnte Form, die —in der
Forderrichtung gesehen — einem H entspricht. Die
oberseitig und unterseitig etwa vertikal abstehenden
Ansatze der H-Form bilden jeweils in der unterseiti-
gen Position seitliche FlRe, auf denen die Formlings-
trager beim Transport auf dem zugehorigen Trans-
portelement stehen. In der Forderrichtung kdnnen die
seitlichen Ansatze durchgehend ausgebildet sein,
wodurch sich eine Doppel-U-Form ergibt, oder es
kénnen auf jeder Seite wenigstens zwei Ansatze vor-
gesehen sein, die einen in der Foérderrichtung gerich-
teten Abstand voneinander aufweisen, wodurch sich
— sowohl in der Forderrichtung als auch quer dazu
gesehen — eine H-Form ergibt.

[0004] Bekannte Forderer der vorliegenden Art sind
umlaufende Férderbander mit einem Obertrum und
einem Untertrum, wobei das Tragband endseitig Um-
lenkrollen umlauft, von denen eine durch einen An-
trieb, zum Beispiel einen Elektromotor, angetrieben
wird. Bei einem solchen Férderband bildet das Trag-
band ein Férderelement fur wenigstens einen Form-
lingstrager, wobei das Obertrum eine Mehrzahl hin-
tereinander angeordneter Forderelemente bilden
kann, auf denen eine Mehrzahl Formlingstrager in so-
genannter Kolonnenférderung férderbar sind.

[0005] Bei bekannten Forderern der vorbeschriebe-
nen Art entspricht die Breite des wenigstens einen
Forderelements etwa der Breite der einander glei-
chen Formlingstrager. Hierdurch ist zwar eine grof3e
und stabile Trag- bzw. Auflageflache vorgegeben, je-

doch sind weitere Handhabungen der Formlingstra-
ger im Bereich des Foérderers erschwert und raum-
aufwandig. Der Nachteil gilt sowohl fir das vorbe-
kannte Fordersystem als auch fiir das vorbekannte
Verfahren zum Fordern von Formlingstragern.

[0006] In den Druckschriften

D1: Sonderdruck aus Ziegelindustrie International
12/92: Werk Ill in Autenried: Leistungsfahige Produk-
tionslinie fiir Biber,

D2: Sonderdruck aus Ziegelindustrie International
9/91: Neue Wege in der Dachziegelproduktion und
D3: DE 32 25 202 A1

sind Fordersysteme bzw. Forderer bzw. Verfahren
zum Foérdern von Formlingstragern beschrieben, die
jeweils seitlich nach oben abstehende Ansatze zur
Anordnung eines Formlings dazwischen und nach
unten abstehende FufRe aufweisen. Dabei kann die
Breite des jeweiligen Forderelements kleiner sein als
die Breite des zugehorigen Formlingstragers.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
ein Foérdersystem nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 oder ein Verfahren nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 19 so zu gestalten, dass die Form-
lingstrager raumguinstiger geférdert werden kénnen.

[0008] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 oder 19 geldst. Vorteilhafte Weiterbil-
dungen der Erfindung sind in zugehorigen Unteran-
sprichen beschrieben.

[0009] Beim erfindungsgemalen Fordersystem ist
die Breite der Oberseite des Forderelements gleich
oder kleiner als der Querabstand zwischen den Fu-
Ren, wobei seitlich vom Férderelement Freiraume fur
die FlRe vorgesehen sind. Hierdurch Uberragt der
Formlingstrager das Forderelement beidseitig, wobei
das Forderelement oder auch der gesamte Forderer
nicht nur schmaler ausgebildet werden kann, son-
dern es steht auch in beiden seitlichen Uberstands-
bereichen ein Freiraum zur Verfugung, der Freiraum
sein kann oder in dem Teile des Fdrderers angeord-
net werden kdnnen. Zum Beispiel kdnnen in den bei-
den seitlichen Uberstandsbereichen unterhalb des
Formlingstragers Teile des Forderers oder Teile zum
Heben und/oder Senken des Formlingstragers ange-
ordnet sein, zum Beispiel Hubteile einer Stapel-
und/oder Entstapelvorrichtung fiir Formlingstrager.

[0010] Beim erfindungsgemalen Verfahren nach
Anspruch 19 werden die Formlingstrager von den
Forderelementen in einem mittleren Unterseitenbe-
reich zwischen den Fulen getragen.

[0011] Die vorbeschriebenen Vorteile der Ausge-
staltung gemaf dem Anspruch 1 gelten auch fiir die-
ses Verfahren. Es werden namlich die Formlingstra-
ger in einem verhaltnismafig schmalen mittleren Be-
reich getragen, wobei seitlich neben dem Forderer
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auf beiden Seiten Freirdume fur andere auf die Form-
lingstrager wirksame Manipulationsmaf3nahmen zur
Verfigung stehen, zum Beispiel fir ein Heben
und/oder Senken des Formlingstragers im Bereich
einer Hebe- und/oder Senkvorrichtung, zum Beispiel
zum Zweck des Stapelns und/oder Entstapelns der
Formlingstrager.

[0012] Zur Aufnahme der Formlinge weist der Form-
lingstrager eine Oberseitenkontur auf, die in beson-
derer Weise an regelmaRige Formen oder unregel-
maRige Formen der aufzunehmenden Formlinge an-
gepasst ist, um eine gute Positionierung des Form-
lings im Formlingstrager zu gewabhrleisten. Dies gilt
nicht nur fur eine richtige Héhenlage des Formlings,
sondern auch fir eine richtige Positionierung des
Formlings in der Horizontalen. In der Praxis besteht
jedoch die Schwierigkeit, dass in den Formlingstra-
ger gelangende Verunreinigungen, zum Beispiel Ab-
rieb oder Abbréckelungen der Formlinge oder des
Formlingstragers, auf die Auflageflachen im Form-
lingstrager gelangen und dort eine genaue Positio-
nierung des Formlings beeintrachtigen, die jedoch
insbesondere beim Be- und Entladen des Formlings
in beziehungsweise aus dem Formlingstrager er-
winscht ist, um die Gefahr von Fehlgriffen zu besei-
tigen oder zumindest zu vermindern.

[0013] Zur Verhinderung einer solchen Beeintrachti-
gung ist bereits vorgeschlagen worden, im Bereich
des Forderers eine Greif- und Schwenkvorrichtung
vorzusehen, mit der der Formlingstrager ergriffen,
angehoben, quer ber einen neben den Forderer an-
geordneten Abfoérderer bewegt und soweit um eine
quer zur Foérderrichtung verlaufende Schwenkachse
geschwenkt wird, dass im Formlingstrager befindli-
che Verunreinigungen aufgrund der Schwerkraft aus
dem Formlingstrager auf den Abférderer fallen und
abtransportiert werden.

[0014] Der Erfindung lieg im Weiteren die Aufgabe
zu Grunde, einen Forderer der im Oberbegriff des
Anspruchs 3 angegebenen Art zu vereinfachen und
raumgulnstig auszugestalten. Dabei sollen im Weite-
ren die erforderlichen Bewegungen zum Bewegen
des Formlingstragers einfacher und von geringerer
Bewegungslange sein. Ferner sollen dem Férderer
keine solchen Bauteile zugeordnet sein, die unab-
hangig vom Forderer abgestiitzt sind.

[0015] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
unabhangigen Anspruchs 3 geldst. Vorteilhafte Wei-
terbildungen der Erfindung sind in zugehdrigen Un-
teranspriichen beschrieben.

[0016] Der erfindungsgeméafle Foérderer nach dem
unabhangigen Anspruch 3 weist eine Haltevorrich-
tung zum Halten des wenigstens einen Formlingstra-
gers an der Aufnahmestelle auf, wobei der Forderer
mit der Haltevorrichtung um eine sich langs der For-

derrichtung erstreckende Schwenkachse schwenk-
bar gelagert und z. B. rlickschwenkbar oder drehbar
angeordnet ist. Hierdurch ist es méglich, den Form-
lingstrager ohne ihn vom Férderer zu entfernen in
eine Stellung zu schwenken bzw. zu wenden, in der
im  Formlingstrager befindliche Fremd- oder
Schmutzteile aufgrund der Schwerkraft aus dem
Formlingstrager fallen, zum Beispiel nach dem
Schwenken um einen Schwenkwinkel von wenigs-
tens etwa 90°, vorzugsweise noch mehr, zum Bei-
spiel um etwa 180°. Aus dieser Entleerungs-Stellung
kann der Forderer wieder zurlick oder in die gleiche
Schwenk- beziehungsweise Drehrichtung in seine
Ausgangstellung geschwenkt werden.

[0017] Es ist zur Vereinfachung des Férderers mdg-
lich, am Férderer bezilglich der Schwenkachse ein-
ander gegenulberliegend angeordnete Haltevorrich-
tungen vorzusehen. Bei einer solchen Ausgestaltung
erfolgt beim Wegschwenken des einen Formlingstra-
ger von seiner Ausgangsstellung gleichzeitig ein Hin-
schwenken des gegentberliegend gehaltenen Form-
lingstragers zur Ausgangsstellung. Diese Bewegun-
gen lassen sich durch ein Hin- und Herschwenken
oder durch eine Drehung des Foérderers um eine
Langsachse erreichen, die vorzugsweise mittig ange-
ordnet ist.

[0018] Um die Halterung und Anpassung des we-
nigstens einen Halterelements an die Formlingstra-
ger zu verbessern, ist es vorteilhaft, eine Haltevor-
richtung anzuordnen, die elastisch auf den Form-
lingstrager einwirkt, so dass unterschiedliche Abmes-
sungen, z. B. Toleranzen, des Formlingstragers die
Halterung nicht beeintrachtigen.

[0019] Als Forderer eignet sich auch bei diesem
Ausfuhrungsbeispiel vorzugsweise ein Bandférderer
mit einem um endseitig angeordneten Umlenkrollen
umlaufenden Tragband. Dabei kann dem Bandférde-
rer oder einem vor- oder nachgeordneten Forderer
ein Antriebsmotor zum Drehen wenigstens einer Um-
lenkrolle zugeordnet sein. Es eignen sich aber auch
andere Arten von Forderern.

[0020] Die Haltevorrichtung ist vorzugweise durch
eine Klemmvorrichtung zum Klemmen des Form-
lingstrager auf einem zugehdrigen Transportelement
gebildet, das durch das umlaufende Tragband gebil-
det ist.

[0021] Diese erfindungsgemafle Ausgestaltung des
Forderers lasst sich auch sehr vorteilhaft mit einem
Forderer des ersten Ausfiuihrungsbeispiels kombinie-
ren, zum Beispiel einem Forderer mit den Merkmalen
des Anspruchs 1.

[0022] In weiteren Unteransprichen sind Merkmale
enthalten, die den Forderer beziglich einer raum-
gunstigen Ausgestaltung weiter verbessern und sich
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auch auf einen Zwischenfoérderer beziehen, der zwi-
schen dem erfindungsgemafen Forderer und einem
Zu- oder Abforderer angeordnet ist. Weitere Merkma-
le beziehen sich auf eine Richtvorrichtung zum Aus-
richten des Formlingstragers auf den Férderer und
auf eine Vorrichtung zum Heben des Formlingstra-
gers, die in den Foérderer integriert sind.

[0023] Nachfolgend werden vorteilhafte Ausgestal-
tungen der Erfindung anhand mehrerer Zeichnungs-
figuren naher beschrieben. Es zeigt:

[0024] Fig. 1 eine Fordereinrichtung mit einem bzw.
mehreren erfindungsgemaflen Forderern ohne Ge-
stell, z. B. zum Férdern von Formlingstragern in der
Seitenansicht;

[0025] Fig.2 die Foérdereinrichtung in der Drauf-
sicht;

[0026] Fig. 3 den vertikalen Querschnitt llI-IIl durch
einen Forderer, z. B. durch einen Zuforderer oder Ab-
forderer in Fig. 1, z. B. mit einem Gestell;

[0027] Eia.4 die in Eig. 1 mit X gekennzeichnete
Einzelheit eines Forderers, z. B. des Zufdrderers
oder des Abfdrderers, in vergréRerter Darstellung;

[0028] Fig. 5 den Querschnitt V-V in Fig. 4;

[0029] Fig. 6 den Querschnitt eines Forderers, ins-
besondere eines Fdrderers mit Entleerungsfunktion
fur das Fordergut, z. B. Formlingstrager, in vergroRer-
ter Darstellung;

[0030] Fig.7 einen Halter einer Haltevorrichtung
zum Halten des Férderguts, insbesondere von Form-
lingstragern, auf dem Fdrderer in der Draufsicht.

[0031] Die Erfindung umfasst mehrere Erfindungsa-
spekte, die an einer Foérdereinrichtung mit mehreren
erfindungsgemafen Forderern 1, 2 und 4 verwirklicht
sind.

[0032] Ein in seiner Gesamtheit mit 1 bezeichneter
erfindungsgemaler Foérderer ist Teil der Forderein-
richtung im Sinne einer Forderstrecke, bestehend
aus einem z. B. erfindungsgemafRen Zufdrderer 2,
und einem z. B. erfindungsgemalen Weiterforderer
4, der die Formlinge vom z. B. erfindungsgemalfen
Forderer 1 weiterfordert. Im Rahmen der Erfindung
braucht jeweils nur einer der Forderer 1, 2, 4 erfin-
dungsgemal ausgebildet zu sein.

[0033] Von den Formlingen 3, die sich jeweils auf ei-
nem Formlingstrager 5 befinden und von diesem ge-
tragen sind, ist bzw. sind aus Vereinfachungsgriinden
lediglich in Eig. 3 ein Formling 3 vereinfacht darge-
stellt.

[0034] Die Fordereinrichtung beziehungsweise der
Forderer 1 oder 2 oder 4 ist dazu eingerichtet, eine
Vielzahl Formlingstrager 5 hintereinander liegend auf
dem Zuférderer 2, dem Foérderer 1 und dem Weiter-
forderer 4 zu férdern. Die Forderrichtung 6 und die
Fordergeschwindigkeiten der Forderer 1, 2 und 4
sind vorzugsweise gleich, jedoch nicht zwingend
gleich, und deshalb kénnen sie auch unterschiedlich
sein. Im Rahmen der Erfindung kénnen die Form-
lingstrager 5 jeweils mit den Formlingen 3 dem For-
derer 1, 2 und 4 in unterschiedlicher Weise zugefor-
dert beziehungsweise weitergefordert werden.

[0035] Der Foérderer 1 beziehungsweise die Forde-
rer 1, 2, 4 weisen jeweils wenigstens ein Forderele-
ment 1a, 2a, 4a zur Aufnahme und Foérderung eines
Formlingstragers 5 auf, der unterseitig stabil auf dem
Forderelement 1a, 2a, 4a aufliegt, und der oberseitig
eine stabile Auflage des Formlings 3 gewabhrleistet.
Hierzu kann der Formlingstrager 5 oberseitig eine an
die Form eines Formlings, zum Beispiel ein Dachzie-
gel, angepasste Form aufweisen, um ein horizonta-
les Verrutschen oder Kippen des Formlings 3 auf
dem Formlingstrager 5 zu verhindern. Die Forderele-
mente 1a, 2a, 4a kdnnen jeweils durch ein noch zu
beschreibendes Tragband 12 gebildet sein.

[0036] Im Rahmen der Erfindung kann es sich bei
den Formlingstragern 5 um sogenannte U- oder
H-Kassetten aus feuerfestem Material handeln, die
geeignet sind, die Formlinge 3 auf der Fordereinrich-
tung durch einen Trocknungs- oder Brennofen vor-
zugsweise in Tunnelform, zu férdern. Die Formlings-
trager 5 kdnnen zum Beispiel aus keramischem Ma-
terial oder einem ahnlichen Material bestehen.

[0037] Die Figuren stellen mehrere Aspekte der Er-
findung dar. Der Forderer 1 dient mit dem Zu- und
Weiterforderer 2, 4 gemal einem ersten Aspekt der
Férderung und Entleerung von Formlingstragern 5
ohne Formlinge. Der Zuférderer 2 und der Weiterfor-
derer 4 kénnen aber auch ohne den Forderer 1 als
Ubliche Férderer zum Férdern von Formlingstragern
5 mit Formlingen 3 eingesetzt werden.

[0038] Wie es aus Fig. 3 bis Fig. 5 deutlich zu ent-
nehmen ist, weisen die Formlingstrager 5 jeweils eine
unterseitige erste Standflache 5a mit einer Breite b1
auf, mit der sie normalerweise aufliegen, z. B. auf ei-
ner Palette oder im Trockner oder Brennofen, und sie
weisen eine oberseitige Tragflache 5b auf, auf der
der zugehdrige und nur in Fig. 3 angedeutete Form-
ling 3 aufliegt und getragen ist. Bei den dargestellten
Formlingstragern 5 in H-Form mit einer in der Drauf-
sicht viereckigen Form weist der Formlingstrager 5
unterseitig vier FilRe 5¢ und oberseitig vier Ansatze
5d in den Eckenbereichen auf. Zwischen den FulRen
5¢ befindet sich eine untere Ausnehmung 5e mit ei-
ner nach oben versetzten zweiten Standflache 5f, de-
ren maximale, sich quer zur Férderrichtung 6 erstre-
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ckende Breite b2 durch die Innenseiten der Fii3e 5¢
begrenzt sein kann. Wenn innenseitig von den Fuf3en
5¢ noch zu beschreibende Richtelemente 7 am
Formlingstrager 5 angeordnet sind, befindet sich die
zweite Standflache 5f zwischen diesen Richtelemen-
ten 7, wobei ihre Breite b2 bezliglich der Breite b3
zwischen den Fif3en 5¢ um die Querabmessung b4
der Richtelemente 7 geringer ist, namlich gleich oder
geringer ist als der Abstand zwischen den Fufien 5c.
Die Breite b5 des Forderelements 1a; 2a; 4a ist unter
Berucksichtigung eines seitlichen Bewegungsspiels
gleich oder kleiner als die Breite b2 der zweiten
Standflache 5f, so dass der Formlingstrager 5 mit der
Standflache 5f auf dem Forderelement 1a, 2a, 4a
bzw. dem Tragband 12 aufliegt.

[0039] Es konnen auf einer oder auf beiden Seiten
wenigstens ein Richtelement 7 vorgesehen sein, das
durch Formschlusswirkung, z. B. durch Anschlagwir-
kung, mit wenigstens einem Gegenrichtelement zu-
sammenwirkt, das den Formlingstrager 5 in seiner
horizontalen Lage langs oder quer verschieben oder
drehen kann, um ihn in eine bestimmte Passstellung
zu bringen. Auf beiden Seiten angeordnete Richtele-
mente 7 verbessern die formschlissige Wirkung und
Positionierung. Das oder die Gegenrichtelemente
kdnnen z. B. an ortsfesten Teilen des Forderers 2
und/oder 1 und/oder 4 angeordnet sein.

[0040] Beim Ausfihrungsbeispiel betragt die Breite
b4 zwischen dem Férderelement 1a bzw. 2a bzw. 4a
und den FuRen 5¢ oder die Breite b6 der vorzugswei-
se spiegelbildlich und gleich breit ausgebildeten
FiRe 5¢ etwa 1/4 bis 1/10 der Breite b1 der Untersei-
te des Formlingstragers 5, vorzugsweise etwa 1/6 bis
1/8 der Breite b1.

[0041] Anstelle von vier Fulen 5¢ koénnen auch
zwei seitliche Fule 5c¢ vorgesehen sein, die sich
durch seitliche Freirdume 7a langs der Forderrich-
tung erstrecken, zum Beispiel als Stege.

[0042] Wenn die Formlingstrager 5 mit ihren Fufien
5¢ und Ansatzen 5d bezuglich ihrer horizontalen Mit-
telebene spiegelbildlich ausgebildet sind, ist es in
vorteilhafter Weise mdoglich, sie als Wende-Form-
lingstrager 5 beidseitig zu benutzen.

[0043] Im Rahmen der Erfindung kénnen die Richt-
elemente 7 auch entfallen, so dass die Tragflache 5b
mit ihrer Breite b5 sich bis zu den FiilRen 5¢ erstreckt.
Dies fuhrt nicht nur zu einer VergréRerung der Trag-
flache 5f sondern auch zu einer Material- und Ge-
wichtsersparnis der Formlingstrager 5.

[0044] Im Foérderbetrieb besteht die Gefahr, das sich
Abrieb oder Abbréckelungen von den Formlingstra-
gern 5 oder den Formlingen 3 I6sen und auf der Trag-
flache 5b des Formlingstragers 5 liegen bleiben, wo
sie eine Auflage des Formlings 3 beeintrachtigen. Um

solche Verunreinigungen zu vermeiden, ist in den
Forderer 1 eine Entleerungsvorrichtung integriert, die
dadurch selbsttatig wirksam ist, dass dem Forderer 1
eine Haltevorrichtung 8 zugeordnet ist, die den Form-
lingstrager 5 am Forderelement 1a halt, wobei we-
nigstens das Forderelement 1a um eine sich langs
der Forderrichtung 6 erstreckende Schwenkachse 9
soweit schwenkbar ist, dass die Verschmutzung auf-
grund der Schwerkraft vom Formlingstrager 5 abfallt.
Unterhalb dieser Schwenkstellung ist eine Schmutz-
aufnahme 11 vorgesehen, zum Beispiel ein Abférde-
rer, mit dem der Schmutz abtransportiert werden
kann.

[0045] Aus dieser Schwenkstellung kann das For-
derelement 1a mit dem Formlingstrager 5 wieder in
seine Ausgangsstellung zuriickgeschwenkt werden,
oder es kann im Sinne einer Drehung auch in die
Ausgangsstellung weitergeschwenkt werden. Wah-
rend des Haltens und der Schwenkbewegung ist die
Forderbewegung des Foérderers 1 in die Foérderrich-
tung 6 unterbrochen. Die Férderung auf dem Forde-
rer 1 und vorzugsweise auch auf dem Zuférderer 2
und dem Weiterférderer 4 erfolgt schrittweise, wobei
die Schrittlange der Anzahl der hintereinander lie-
gend auf dem Forderer 1 geférderten Formlingstra-
ger 5 entspricht. Beim Vorhandensein einer z. B.
durch eine Stapel- und Entstapelvorrichtung gebilde-
ten Speichervorrichtung S1, S2 ist es mdglich, die
Formlingstrager 5 bis zur Speichervorrichtung S1
kontinuierlich zu férdern und hinter dem Férderer 1
nach der Speichervorrichtung S2 wieder kontinuier-
lich abzuférdern. Allein fir sich kénnen die Forderer
2, 4 naturlich auch wahlweise schrittweise oder kon-
tinuierlich férdern.

[0046] Im Rahmen der Erfindung kann der Forderer
1 dazu eingerichtet sein, nur einen Formlingstrager 5
durch Schwenken zu entleeren, wobei die Lange L1
des Forderers 1 nicht viel groRer zu sein braucht als
die Lange L2 des Formlingstragers 5. Beim Ausfiih-
rungsbeispiel geman Fig. 1 bis Fig. 4 ist der Forderer
1 fUr einen Kolonnenbetrieb eingerichtet, das heillt es
werden mehrere auf den Férderer 1 hintereinander,
und z. B. in einem Abstand c voneinander, angeord-
nete Formlingstrager 5 gleichzeitig aufgeférdert,
durch gemeinsames Schwenken entleert und nach
diesem Entleerungsvorgang gleichzeitig weitergefor-
dert. Deshalb ist die Lange L1 des Forderers 1 unter
Berucksichtigung der Anzahl der hintereinander an-
geordneten Formlingstrager 5 entsprechend lang
ausgebildet. Dies gilt auch flir das Férderelement 1a,
wobei eine Mehrzahl Férderelemente 1a hintereinan-
der angeordnet sein kdnnen oder ein durchgehendes
Forderelement 1a vorgesehen sein kann.

[0047] Beim Ausfihrungsbeispiele wird der Forde-
rer 1 und vorzugsweise auch der Zuférderer 2 und
der Weiterférderer 4 jeweils durch ein so genanntes
Foérderband mit einem umlaufenden Tragband 12 ge-
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bildet, das mit einem Obertrum 12a und einem Unter-
trum 12b endlos ausgebildet ist und an den Enden
angeordnete und um horizontale Querachsen dreh-
bare Umlenkrollen 13a, 13b umlauft, von denen eine
durch einen Antrieb 14 so drehbar ist, dass das Ober-
trum 12a in die Forderrichtung 6 bewegt wird. We-
nigstens das Obertrum 12a ist dabei auf horizontalen
Stitzflachen gleitbar abgestiitzt, die an Teilen des
Forderers 1 ausgebildet sind.

[0048] Der Forderer 1 kann zum Beispiel zwei sich
langs der Forderrichtung 6 erstreckende und hoch-
kant angeordnete Seitenwande 15 aufweisen, in de-
ren Endbereichen die Umlenkrollen 13a, 13b drehbar
gelagert sind.

[0049] Die Haltevorrichtung 8 dreht sich beim
Schwenken gemeinsam mit dem Fdrderer 1 und sie
ist an diesen angebaut, wobei ein gemeinsames
Schwenklager 17 und ein gemeinsamer Schwenkan-
trieb 16 vorgesehen sind. Es sind zwei, einen Langs-
abstand voneinander aufweisende Schwenk- bzw.
Drehlager 17a, 17b vorgesehen, die jeweils durch ei-
nen Lagermulde gebildet ist, bestehend aus zwei ei-
nen Querabstand voneinander aufweisenden Rollen-
lagern mit Lagerrollen 17d, auf denen ein Lagerring
17¢ gelagert ist, der durch Querstreben 17e starr mit
dem Korper, z. B. mit den Seitenwanden 15, des For-
derers 1 verbunden ist.

[0050] Da der Forderer 1 nur so lang ausgebildet zu
sein braucht, dass er einen Formlingstrager 5 tragen
und halten kann, zum Beispiel etwa der Ladnge L2 des
Formlingstragers 5 entspricht, werden der Forderer 1
und die Haltevorrichtung 8 im Folgenden so beschrie-
ben, als wenn sie zum Schwenken nur eines Form-
lingstragers 5 ausgebildet waren.

[0051] Die Haltevorrichtung 8 weist ein Halteele-
ment 8a auf, das Uber dem Fdrderelement 1a ange-
ordnet ist und zwischen einer Ausgangsstellung, in
der es einen Abstand vom auf dem Férderelement 1a
befindlichen Formlingstrager 5 aufweist, und einer
Haltestellung, in der es den Formlingstrager 5 am
Forderelement 1a halt, insbesondere durch Klemm-
wirkung hin und her bewegbar gelagert und gefiihrt
ist. Beim Ausfuhrungsbeispiel sind zwei Halteele-
mente 8a1, 8a2 vorgesehen, die einen in der Forde-
rer-Langsrichtung 6a gerichteten Abstand d vonein-
ander aufweisen, der kleiner ist als die Lange L2 der
vorzugsweise gleich ausgebildeten Formlingstrager
5. Die Halteelemente 8a1, 8a2 sind somit in der Lage,
den jeweiligen Formlingstrager 5 am hinteren und am
vorderen Ende zu halten, so dass der dazwischen
befindliche Bereich frei ist zur Aufnahme wenigstens
eines Formlings 3.

[0052] AufRerdem erstrecken sich die Halteelemen-
te 8a1, 8a2 in der Querrichtung etwa uber die gesam-
te Breite b1 des Formlingstragers 5, was eine stabile

Halterung ergibt. Zur Hin- und Herbewegung des be-
ziehungsweise der Halteelemente 8a1, 8a2 dient ein
in seiner Gesamtheit mit 21 bezeichneter Bewe-
gungsantrieb, der zum Beispiel hydraulisch oder
pneumatisch funktioniert und beim Ausfihrungsbei-
spiel durch ein oder zwei auf das Halteelement 8a1,
8a2 wirksame Zylinderkolbeneinheiten 22 gebildet
ist, deren Kolbenstangen 22a unmittelbar oder mittel-
bar mit dem Halteelement 8a1, 8a2 verbunden sind.
Zur Abstutzung des Antriebs 21 beziehungsweise
der Zylinderkolbeneinheiten 22 sind Traversen 23
vorgesehen, die zum Beispiel seitlich am zugehori-
gen Lagerring 17¢ befestigt und somit am Foérderer-
kérper 1b bzw. den Seitenwangen 15 abgestitzt
sind.

[0053] Zur Verbesserung der Halterung und zur An-
passung an den Formlingstrager 5 sind die Halteele-
mente 8a1, 8a2 elastisch nachgiebig angeordnet.
Dies kann zum Beispiel durch wenigstens ein elas-
tisch nachgiebiges Druckstliick 24 erreicht werden,
das mit dem zugehorigen Halteelement 8a1, 8a2 je-
weils an einer Stelle angeordnet ist, an der es gegen
den Formlingstrager 5 driickt. Beim Ausfiihrungsbei-
spiel sind vier Druckstticke 24 vorgesehen, die im Be-
reich der oberen Ansatze unterseitig an den Haltee-
lementen 8a1, 8a2 befestigt sind.

[0054] Die Halteelemente 8a1, 8a2 konnen an ihren
seitlichen Enden nach unten ragende Positionierele-
mente 25, z. B. abgewinkelte Stege, aufweisen, die in
der Haltestellung zugehdérige Flachen des Formlings-
trager 5 hier, die Ansatze 5d, Ubergreifen und daher
formschlussig positionieren, zum Beispiel gegen eine
Querbewegung.

[0055] Die Halteelemente 8a1, 8a2 sind vorzugs-
weise durch sich quer erstreckende Leisten gebildet,
die durch auf ihnen befestigte Quertraversen 23 sta-
bilisiert sind, die mit den Kolbenstangen 22a verbun-
den sind.

[0056] Bei einem Fdrderer 1 mit einem oberen und
einem unteren Férderelement 1a, die beim vorliegen-
den Ausfihrungsbeispiel durch das unterseitig gleit-
bar abgestiitzte Obertrum 12a und das, z. B. obersei-
tig gleitbar abgestutzte, Untertrum 12b gebildet sind,
ist es vorteilhaft, dem Forderer 1 auch eine untersei-
tige Haltevorrichtung 8 zuzuordnen, die es ermog-
licht, zwei Formlingstrager 5 gleichzeitig zu behan-
deln. Wahrend ein oberseitiger Formlingstrager 5
zum Zwecke seiner Entleerung geschwenkt wird,
kann ein unterseitiger Formlingstrager 5 durch Dre-
hen in seine Ausgangsposition geschwenkt werden,
wo er im geldsten Zustand oder nach einem Ldsen
der oberen Haltevorrichtung 8 weiter geférdert wer-
den kann. Vor dem Weiterférdern des oberen Form-
lingstragers 5 ist die untere Haltevorrichtung 8 in ihre
Losestellung zu bewegen, in der sie den zugehdrigen
Formlingstrager 5 tragt, und der obere und entleerte
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Formlingstrager 5 weiter geférdert werden kann. Die-
se Ausgestaltung ermoglicht es somit, die Formlings-
trager 5 mit einer halbierten Schwenkbewegung leis-
tungsfahig zu entleeren. Bei der Hochschwenkbewe-
gung kann die untere Haltevorrichtung 8 in ihrer ge-
I6sten Position verbleiben, wobei die Positionierele-
mente 25 verhindern, dass der Formlingstrager 5 in
die Umfangsrichtung verrutscht und somit im oberen
Bereich auf das Forderelement 1a fallen kann, um
weiter geférdert zu werden.

[0057] Um mehrere hintereinander angeordnete
Formlingstrager 5 gleichzeitig am Foérderer 1 zu hal-
ten bedarf es einer langlichen Ausbildung der Halte-
vorrichtung 8, wobei deren Halteteile langlich ausge-
bildet sein kénnen oder mehrere, der Mehrzahl der
Formlingstrager 5 zugeordnete Halteteile hinterein-
ander liegend angeordnet sein kdnnen. Beim vorlie-
genden Ausflihrungsbeispiel weisen die Haltevor-
richtungen 8 eine sich tGber alle gleichzeitig zu halten-
den Formlingstrager 5 erstreckende Haltestange 27
auf, von der sich seitlich die Quertraversen 23 erstre-
cken, unter denen die sich quer, vorzugsweise durch-
gehend, erstreckenden Halteelemente 8a1, 8a2 be-
finden und befestigt sind. Letztere sind vorzugsweise
in der Langsrichtung 6a, das heildt in ihrer Breite e,
gréRBer bemessen, als ein Langsabstand ¢ oder eine
Fuge zwischen den Formlingstragern 5. Dies gilt
auch fur die Druckstlicke 24. Deshalb sind die Halte-
elemente 8a1, 8a2 beziehungsweise die Drucksti-
cke 24 geeignet, die einander zugewandten Langs-
enden von jeweils zwei Formlingstragern 5 zu halten,
so dass die Anzahl der Halteelemente 8a1, 8a2 be-
ziehungsweise Druckstlicke 24 wesentlich verringert
ist.

[0058] Die andere Haltevorrichtung 8 ist beziglich
der zum Beispiel durch die Schwenkachse 9 gebilde-
te Langsachse des Foérderers 1 spiegelbildlich ange-
ordnet und ausgebildet, so dass es abgesehen von
der vorbeschriebenen Offnungs- und SchlieRsteue-
rung der Haltevorrichtungen 8 aus Vereinfachungs-
grunden keiner besonderen Beschreibung bedarf.

[0059] Wie bereits der Forderer 1 weist auch der Zu-
forderer 2 und der Weiterforderer 4 ein Gestell 1¢, 2¢,
4c auf, vorzugsweise mit héhenverstellbaren FiiRen
1d, 2d, 4d.

[0060] Der beidseitige seitliche Uberstand f, mit
dem der Formlingstrager 5 das Forderelement 2a, 4a
seitlich Uiberragt, ermdglicht es, in diesen Bereichen
Vorrichtungen 31 anzuordnen, mit denen auf den
Formlingstrager 5 eingewirkt werden kann, zum Bei-
spiel mit auf beiden Seiten im Bereich des Uber-
stands f angeordneten Vorrichtungsteilen 31a, die als
aufwartsgerichtete Pfeile vereinfacht dargestellt sind
und zum Beispiel von unten gegen den Formlingstra-
ger 5 wirksam sein kdnnen. Dabei sind diese Vorrich-
tungsteile 31a raumguinstig unter dem durch den seit-

lichen Uberstand f vorgegebenen seitlichen Freiraum
1e, 2e, 4e am Foérdererkérper 1b, 2b, 4b angeordnet.
Dabei kénnen die Vorrichtungsteile 31a am Forderer-
korper 2b, 4b abgestitzt sein, zum Beispiel durch
eine seitliche Befestigung.

[0061] Beider Vorrichtung 31 kann es sich zum Bei-
spiel um eine Hebe- und/oder Senkvorrichtung zum
wahlweisen Heben und/oder Senken des Formlings-
tragers 5 handeln. Die Hebevorrichtung kann zum
Beispiel Teil einer Stapel- und/oder Entstapelvorrich-
tung 32 sein, die eine Speichervorrichtung S1, S2
zum Speichern von Formlingstragern 5 zugeordnet
sein kann.

[0062] Wenn die Forderer 2, 1 und 4 durch Forder-
bander mit endseitigen Umlenkungen des Tragban-
des 12 gebildet sind, bedarf es einer besonderen
Uberleitungsvorrichtung 34 zwischen den einander
zugewandten Foérdererenden, die die Formlingstra-
ger 5 in gleichbleibender Héhenlage Uberleitet. Beim
Ausfiihrungsbeispiel sind die Uberleitungsvorrichtun-
gen 34 durch Zwischenférderer 35 gebildet jeweils
mit zwei endlosen Zwischentragbandern 35b, die
beiderseits neben den Enden des Forderers 2 und
des Forderers 1 beziehungsweise diesem und dem
Weiterférderer 4 angeordnet und entsprechend der
Fordergeschwindigkeit durch einen nicht dargestell-
ten Antrieb angetrieben sind. Bei diesen Zwischen-
forderern 35 bilden die Zwischentragbander 35b je-
weils ein oder mehrere hintereinander angeordnete
Foérderelemente 35a.

[0063] Auch die Uberleitungsvorrichtung 34 bezie-
hungsweise die Zwischenférderer 35 kénnen raum-
gunstig seitlich neben dem jeweiligen Férderer 2, 1,
4 angeordnet sein und zwar unter dem seitlichen
Uberstand f des jeweiligen Formlingstragers 5. Dabei
sind die Zwischenférderer 35 so hoch angeordnet,
dass ihre Forderelemente 35a den jeweiligen Form-
lingstrager 5 in dessen Fdrderhéhe tragen und for-
dern kénnen. Wenn die Formlingstrager 5 FiiRe 5¢
aufweisen, sind die Zwischenférderer 35 mit ihren
Forderelementen 35a beziehungsweise Zwischen-
tragbandern 35b bezlglich den Férderelementen 1a,
2a beziehungsweise 4a um den Héhenversatz zwi-
schen der ersten Standflache 5a und der zweiten
Standflache 5f tiefer angeordnet, so dass die Form-
lingstrager 5 in gleicher Hohenlage zwischengefor-
dert werden kénnen, wobei sie mit ihren FliRen 5¢
auf den Zwischenférderern 35 stehen. Dies gilt in ent-
sprechender Umkehrung der Funktionsfolge auch fir
die zwischen dem Foérderer 1 und dem Weiterférderer
4 angeordnete Uberleitungsvorrichtung 34 bezie-
hungsweise Zwischenférderer 35. Diese kdnnen zum
Beispiel mit einem nicht dargestellten Tragegestell
ortfest abgestitzt sein.

[0064] Nachfolgend wird zunachst die Funktion des
Foérderers 1 mit dem in dessen Bereich stattfinden-
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den Entleerungs-Verfahren des beziehungsweise der
Formlingstrager 5 beschrieben.

[0065] Ein oder mehrere hintereinander angeordne-
te Formlingstrager 5 werden dem Foérderer 1 durch
Fordern Ubergeben, wobei die Férderbewegung des
Forderers 1 abgestellt wird, wenn der oder die Form-
lingstrager 5 sich an der jeweils zugehdrigen Aufnah-
mestelle 18 befinden. Dann fiihrt die obere Haltevor-
richtung 8 ihre Haltefunktion aus, wobei der bezie-
hungsweise die Formlingstrager 5 durch das jeweils
zugehdrige Halteelement 8a am zugehérigen Forder-
element 1a gehalten wird, zum Beispiel durch Dri-
cken gegen das Forderelement 1a. Nach dieser Hal-
terung wird der Férderer 1 in seine Entleerungsstel-
lung geschwenkt und dann wieder zurlckge-
schwenkt oder gedreht, wobei in der Entleerungsstel-
lung oder beim Drehen um die Schwenkachse 9 in
den Formlingstragern 5 vorhandene Verunreinigun-
gen selbsttatig herausfallen. In der dann erreichten
oberen Ausgangsstellung wird die Haltevorrichtung 8
gel6st und die Férderung eingeschaltet, wonach der
beziehungsweise die Formlingstrager 5 weitergefor-
dert wird beziehungsweise werden.

[0066] Beim Vorhandensein von einer oberen und
einer unteren Haltevorrichtung 8 kann die Reini-
gungs- bzw. Entleerungsleistung vergréflert bezie-
hungsweise annahernd verdoppelt werden, weil nach
einer nach unten gerichteten Schwenkung bezie-
hungsweise Drehung der beziehungsweise die im
vorherigen Schwenk- beziehungsweise Drehschritt
entleerte Formlingstrager 5 bereits weitergefordert
und danach ein oder mehrere zu reinigende Form-
lingstrager 5 dem Foérderer 1 Gbergeben werden kon-
nen.

[0067] Im Bereich des Forderers 2 oder 4 oder auch
oder nur im Bereich des Forderers 1 werden die
Formlingstrager 5 gemaf folgendem Verfahren ge-
fordert.

[0068] Die Formlingstrager 5 werden von den For-
derelementen 1a, 2a, 4a in ihrem mittleren Untersei-
tenbereich getragen, wobei die Breite b5 der Foérder-
elemente 1a, 2a, 4a bzw. deren Oberseite gleich oder
kleiner ist als der Unterseitenbereich, der beim Aus-
fuhrungsbeispiel durch die zweite Standflache 5f ge-
bildet ist. Hierdurch ergeben sich im Bereich der bei-
derseitigen Uberstande f unterhalb der Formlingstréa-
ger 5 Freiraume 1e, 2e, 4e, die fiir eine andere Ein-
wirkung oder Manipulation auf die Formlingstrager 5
benutzt werden kdénnen. Zum Beispiel kdnnen die
Formlingstrager 5 im Bereich dieser Freirdume 1e,
2e, 4e durch eine Hebevorrichtung und/oder Senk-
vorrichtung gehoben und/oder gesenkt werden, was
eine Speicherung und Wiederzufihrung der Form-
lingstrager 5 z. B. durch Stapelung und/oder Entsta-
pelung ermdglicht. Fir diese zusatzliche Einwirkung
oder Manipulation stehen die gesamten Ful¥flachen

59 der FuRe 5¢ zur Verfugung.

[0069] Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel wer-
den die Formlingstrager 5 durch Auflage mit ihren
mittleren Unterseitenbereichen auf den Fdérderele-
menten 2a, 1a, 4a durch den Forderer 1 und vorzugs-
weise auch durch den Weiterforderer 4 weiter gefor-
dert.

[0070] Dagegen werden die Formlingstrager 5 in
den Ubergangsbereichen zwischen den Forderern 2,
1 und 4 unter den FiRen 5¢ getragen.

[0071] Im Rahmen der Erfindung kann jedoch die
Forderung gemal dem erfindungsgemafen Verfah-
ren oder mit der erfindungsgemaflen Vorrichtung
wahlweise auch nur im Bereich des Zuférderers 1
und/oder im Bereich des Weiterférderers 4 erfolgen.
Eine erfindungsgemafl durchgehende Foérderung ist
besonders vorteilhaft, wobei im Ubergangsbereich
zwischen den Forderern 2, 1, 4 die Formlingstrager 5
durch ein Tragen im Bereich ihrer seitlichen Uber-
stande f geférdert werden kénnen.

Patentanspriiche

1. Fordersystem, bestehend aus einem Foérderer
(1; 2; 4) mit wenigstens einem Forderelement (1a; 2a;
4a) und wenigstens einem Formlingstrager (5), ins-
besondere aus keramischem oder dhnlichem Materi-
al, zum Tragen von wenigstens einem Formling (3),
insbesondere aus keramischem oder ahnlichem Ma-
terial, wobei der Formlingstrager (5) an seiner Unter-
seite seitliche Fulke (5¢) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Breite (b5) der Oberseite des For-
derelements (1a; 2a; 4a) gleich oder kleiner ist als der
Querabstand (b2; b3) zwischen den FuRen (5¢) und
seitlich vom Forderelement (1a; 2a; 4a) Freirdume
(1d, 2d, 4d) fir die FuRe (5¢) vorgesehen sind.

2. Foérdersystem nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Forderer (1) eine Haltevor-
richtung (8) zum Halten des Formlingstragers (5) am
Forderelement (1a) angeordnet ist und der Forderer
(1) mit der Haltevorrichtung (8) um eine sich langs
dem Forderer (1) erstreckende Schwenkachse (9) in
eine Entleerungsstellung fir den Formlingstrager (5)
schwenkbar angeordnet ist.

3. Forderer (1) mit wenigstens einem Forderele-
ment (1a) zum Férdern wenigstens eines Formlings-
tragers (5), insbesondere aus keramischem oder
ahnlichem Material, flir Formlinge (3), insbesondere
fur Formlinge (3) aus keramischem oder dhnlichem
Material, dadurch gekennzeichnet, dass am Forderer
(1) eine Haltevorrichtung (8) zum lésbaren Halten
des Formlingstragers (5) am Foérderelement (1a) an-
geordnetist und der Férderer (1) mit der Haltevorrich-
tung (8) um eine sich langs dem Forderer (1) erstre-
ckende Schwenkachse (9) in eine Entleerungsstel-
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lung fur den Formlingstrager (5) schwenkbar ange-
ordnet ist.

4. Fordersystem nach Anspruch 2 oder Forderer
nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haltevorrichtung (8) in ihrem Rickschwenkbereich
I6sbar ist.

5. Foérdersystem nach Anspruch 1 oder 2 oder
Forderer nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Formlingstrager (5) innenseitig
von den FuRen (5¢) jeweils wenigstens ein Richtele-
ment (7) aufweist und die Breite (b5) der Oberseite
des Foérderelements (1a, 2a, 4a) sich bis zu dem ein-
seitigen oder den beidseitigen Richtelementen (7) er-
streckt oder einen Abstand von dem oder den Richt-
elementen (7) aufweist.

6. Fordersystem oder Forderer nach einem der
Anspriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haltevorrichtung (8) den Formlingstrager (5) klemmt.

7. Fordersystem oder Foérderer nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung
(8) den Formlingstrager (5) gegen die Oberseite des
Forderelements (1a) klemmt.

8. Fordersystem oder Forderer nach einem der
Anspriche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
der Forderer (1) aus seiner Schwenkstellung riick-
schwenkbar ist oder Uber die Entleerungsstellung hi-
naus in seine Ausgangsstellung drehbar ist.

9. Foérdersystem oder Forderer nach einem der
Anspriche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere auf dem Umfang verteilt angeordnete Halte-
vorrichtungen (8) angeordnet sind.

10. Foérdersystem oder Forderer nach Anspruch
9, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Stick Halte-
vorrichtungen (8) einander gegeniberliegend ange-
ordnet sind.

11. Fordersystem oder Férderer nach Anspruch 9
oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die sich je-
weils im unteren Bereich befindliche Haltevorrichtung
(8) I6sbar ist.

12. Foérdersystem oder Forderer nach einem der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltevorrichtung oder die Haltevorrichtun-
gen (8) elastisch nachgiebig gegen den Formlingstra-
ger (5) wirksam ist bzw. sind.

13. Foérdersystem oder Forderer nach Anspruch
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrich-
tung oder die Haltevorrichtungen (8) jeweils mit we-
nigstens einem elastischem Druckstiick (24) gegen
den Formlingstrager (5) wirksam ist bzw. sind.

14. Foérdersystem oder Forderer nach einem der
vorherigen Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens eine Haltevorrichtung (8)
zum gleichzeitigen Halten mehrerer auf Forderele-
menten (1a) angeordneter Formlingstrager (5) lang-
lich ausgebildet ist und mit wenigstens zwei einen
Langsabstand voneinander aufweisenden Halteele-
menten (8a1, 8a2) einen Formlingstrager (5) halten.

15. Fordersystem oder Forderer nach Anspruch
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente
(8a1, 8a2) die einander zugewandten Enden von
zwei hintereinander angeordneten Formlingstragern
(5) halten.

16. Fordersystem oder Forderer nach einem der
vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Forderer (1) wenigstens einen ihn umge-
benden Lagerring (17¢) aufweist, der in einer Lager-
mulde drehbar gelagert ist.

17. Fordersystem oder Forderer nach Anspruch
16, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagermulde
durch zwei einen Querabstand voneinander aufwei-
sende aufermittige Lagerrollen (17d) gebildet ist.

18. Foérdersystem oder Forderer nach einem der
vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Forderer (1) ein Bandférderer mit einem um-
laufenden Tragband (12) ist.

19. Verfahren zum Foérdern von Formlingstragern
(5) auf einem Forderer (1) mit Férderelementen (1a),
wobei die Formlingstrager (5) seitlich angeordnete
FuRe (5a) und dazwischen einen nach oben versetz-
ten Unterseitenbereich aufweisen, bei dem die Form-
lingstrager (5) auf die Férderelemente (1a, 2a, 4a)
Ubergeben und von diesen beim Fdérdern getragen
werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Form-
lingstrager (5) von den Foérderelementen (1a; 2a; 4a)
in ihrem mittleren Unterseitenbereich getragen wer-
den, wobei die Breite (b5) der Oberseite der Forder-
elemente (1a, 2a, 4a) gleich oder kleiner ist als der
Unterseitenbereich.

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Formlingstrager (5) innensei-
tig von einem oder beiden FiRen (5¢) wenigstens ein
Richtelement (7) aufweisen und die Formlingstrager
(5) von den Forderelementen (1a, 2a, 4a) im Unter-
seitenbereich innenseitig von dem oder den Richtele-
menten (7) getragen werden.

21. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen zwei Foérde-
rern (2,1, 4) ein Zwischenférderer (35) angeordnet ist
und die Formlingstrager (5) vom Zwischenforderer
(35) unter den FiRen (5¢) getragen werden.

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis
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21,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Formlingstrager (5) jeweils durch eine Halte-
vorrichtung (8) am jeweils zugehdrigen Foérderele-
ment (1a) gehalten werden,

dass der Foérderer (1) mit den Haltevorrichtungen (8)
um eine sich langs des Foérderers (1) erstreckende
Schwenkachse (9) in eine Entleerungsstellung fur,
die Formlingstrager (5) geschwenkt wird und aus die-
ser Schwenkstellung rickgeschwenkt wird oder in
seine Ausgangsstellung weitergeschwenkt wird.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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Fig. 6
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