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(54) Bezeichnung: Bandférmige Férdereinrichtung und Verfahren zum etwa horizontalen Férdern von Formlingen

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Férder-
einrichtung (1) zum etwa horizontalen Férdern von hinter-
einander angeordneten Formlingen (2), insbesondere von
Langsabschnitten eines Stranges aus plastischem Mate-
rial, z.B. Ton oder &hnlichem Material, fir die Ziegelindust-
rie, mit einem hinteren Forderer (3) und einem diesem in
der Forderrichtung (6) vorgeordneten vorderen Forderer
(4), die - in der Draufsicht gesehen - einander kammférmig
uberlappen, die unterschiedliche Férdergeschwindigkeiten
(V1, V2) aufweisen, und die jeweils ein oder mehrere
nebeneinander angeordnete bandférmige Forderele-
mente (3a, 4a) aufweisen. Um die Positionsgenauigkeit
der Formlinge (2) bei der Ubergabe vom hinteren auf den
vorderen Forderer zu verbessern, weist die Fordereinrich-
tung (1) eine Ubergabebeschleunigungsvorrichtung (20)
auf, mit der jeweils die Ubergabe der Formlinge (2) vom
hinteren Forderer (3) auf den vorderen Foérderer (4)
beschleunigbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine bandférmige For-
dereinrichtung und ein Verfahren zum etwa horizon-
talen Férdern von auf der Fordereinrichtung hinter-
einander stehenden Formlingen gemafl dem Ober-
begriff der Anspriche und 1 und 16.

[0002] Eine solche Foérdereinrichtung und ein sol-
ches Verfahren dienen in bekannter Weise dazu, den
Abstand zwischen den Formlingen oder Formlings-
gruppen zu vergroflern. Dies wird durch zwei hinter-
einander angeordnete Forderer erreicht, von denen
der vordere Férderer geringflgig tiefer angeordnet ist
und mit einer gréferen Férdergeschwindigkeit férdert
als der hintere Férderer. Hierdurch werden die Form-
linge bei der Ubergabe vom hinteren auf den vorde-
ren Férderer geringfigig abgesenkt und beschleu-
nigt, wobei sich der Abstand zwischen den Formlin-
gen vergrolert. Die gewlinschte Abstandsvergréfe-
rung kann z. B. zur Anpassung an weiterfihrende
Fordereinrichtungen erforderlich sein.

[0003] Bei der soweit bekannten Fordereinrichtung
ergibt sich im Ubergangsbereich zwischen den For-
derern ein die Positionsgenauigkeit der Formlinge
betreffendes Ubergabeproblem, das darin besteht,
dass beim Ubergang vom hinteren auf den vorderen
Férderer die Formlinge auf beiden Seiten des vorde-
ren Férderers mit unterschiedlicher Griff- und Rei-
bungsintensitat ibernommen werden, was unter Be-
ricksichtigung der gleichzeitig stattfindenden Be-
schleunigung dazu fuhrt, dass die Formlinge auf ei-
ner Seite mehr vorbewegt werden als auf der ande-
ren Seite und sich somit schrag stellen kénnen, wo-
durch die weitere Verarbeitung der Formlinge beein-
trachtigt oder kaum mdglich ware.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde
eine Fordereinrichtung und ein Verfahren der vorlie-
genden Arten so auszugestalten, dass die Gefahr ei-
ner Positionsverdnderung der Formlinge bei der
Ubergabe vom hinteren auf den vorderen Férderer
beseitigt oder wenigstens vermindert wird.

[0005] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der
Anspriiche 1 und 16 geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Erfindung sind in den Unteranspriichen be-
schrieben.

[0006] Die Erfindungsgemalle Fordereinrichtung
gemal Anspruch 1 weist eine Beschleunigungsvor-
richtung auf, mit der die Ubergabe des jeweiligen
Formlings vom hinteren auf den vorderen Fdrderer
beschleunigbar ist.

[0007] Gemal dem erfindungsgemalien Verfahren
nach Anspruch 16 wird die Ubergabe des jeweiligen
Formlings vom hinteren auf den vorderen Fdrderer
beschleunigt.
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[0008] Beiden erfindungsgemalen Ldsungen liegt
die Erkenntnis zugrunde, dass es eines bestimmten
Kraftmomentes und einer bestimmten Zeit bedarf,
um einen Formling auf seiner Standflache gegen sei-
ne Massentragheit zu bewegen, und dass die Mas-
sentragheit dazu ausgenutzt werden kann, eine un-
gewiinschte Bewegung zu verhindern oder zumin-
dest zu verringern, wenn die zur Verfligung stehende
Wirkungszeit verringert wird.

[0009] Die erfindungsgemalie Vorrichtung und das
erfindungsgemale Verfahren fiihren somit bei der
beschleunigten Ubergabe dazu, dass aufgrund der
Zeitverringerung beim Ubergang die Krafte, die den
Formling aus seiner gewlnschten Position verstellen
wollen, den Formling aufgrund seiner Massentragheit
nicht verstellen oder nur sehr geringfligig verstellen
kénnen und deshalb der Formling positioniert bleibt
oder nur vernachlassigbar gering verstellt wird.
Durch die Erfindung werden somit die Férderung und
die Positionierung des bzw. der Formlinge beim
Ubergang vom hinteren auf den vorderen Férderer
verbessert.

[0010] Im Rahmen der Erfindung sind unterschiedli-
che MaBnahmen moglich, um die Ubergabe des
Formlings vom hinteren auf den vorderen Férderer zu
beschleunigen. Eine vorteilhafte Mafinahme besteht
darin, den Férderer mit einer Verstellvorrichtung aus-
zubilden, mit der das vordere forderwirksame Ende
des hinteren Férderers, dann, wenn sich ein Formling
im Ubergangsbereich befindet, aus einer vorderen
Ausgangsstellung nach hinten bewegbar ist bzw. be-
wegt wird. Eine solche Verstellvorrichtung bzw. ein
solcher Verfahrensschritt ist auch besonders einfach,
weil es beim Verstellen nur auf den Bewegungsmo-
ment im Ubergabebereich ankommt.

[0011] Deshalb lasst sich diese Bewegung nach
hinten verhaltnismafig einfach durchfiihren. Dies gilt
auch fir die Rickbewegung in die Ausgangsstellung
nach dem Ubergang des Formlings auf den vorderen
Forderer. Wesentlich ist, dass das forderwirksame
vordere Ende des hinteren Férderers aus einer vor
dem jeweiligen Formling befindlichen Position bis in
einer Ubergangsposition mit der erfindungsgemafen
Beschleunigung nach hinten bewegt wird, wobei die
beschleunigte Ubergabe dann automatisch stattfin-
det.

[0012] In den Unteransprichen sind vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung beschrieben, die die
beschleunigte Ubergabe weiter verbessern und zu
einfachen und kleinen Konstruktionen fihren, die
sich mit geringem Aufwand integrieren lassen, preis-
wert herzustellen sind und eine sichere Funktion ge-
wahrleisten.

[0013] Eine vorteilhafte Weiterbildung zur Be-
schleunigung der Ubergabe des Formlings besteht
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darin, das Foérderelement beziglich dem Formling
nach unten zu bewegen, das heil’t zu beabstanden,
so dass der Formling plétzlich bzw. schlagartig vom
Férderelement des vorderen Férderers (bernommen
und nur von diesem zunachst beschleunigt weiterge-
férdert wird. Diese Beabstandung lasst sich in vorteil-
hafter Weise durch eine Verstellvorrichtung errei-
chen, mit der das férderwirksame vordere Ende des
hinteren Foérderers bzw. die vordere Umlenkstelle
des hinteren bandférmigen Forderelements nach hin-
ten verlagert wird, wobei das Férderelement vom
Formling nach unten beabstandet wird. Die Rickbe-
wegung des férderwirksamen vorderen Endes kann
direkt nach der Ubergabe des Formlings erfolgen,
vorzugsweise mit einer Geschwindigkeit, die etwa
der Férdergeschwindigkeit des hinteren Férderers
entspricht, so dass das férderwirksame hintere Ende
den sich in der Ubergabeposition befindlichen Form-
ling nicht Uberholt. Wesentlich ist, dass das férder-
wirksame vordere Ende sich wieder in seiner Aus-
gangsposition befindet, wenn der nachste Formling
zur Ubergabestelle gelangt.

[0014] Eine vorteilhafte und funktionsfahige Kon-
struktion ergibt sich, wenn das férderwirksame vor-
dere Ende durch eine Zwischenumlenkrolle oder der-
gleichen gebildet ist, die in einem nach hinten gerich-
teten Abstand von der vorderen Umlenkrolle des hin-
teren Forderers angeordnet ist, und von der sich das
bandférmige Férderelement abwarts zur vorderen
Umlenkrolle erstreckt. Dabei ist es vorteilhaft, eine
Hilfsumlenkrolle vor der Zwischenrolle anzuordnen,
um die der sich von der Zwischenrolle vorzugsweise
steil nach unten erstreckende Langsabschnitt des
bandférmigen Férderelements nach vorne zur vorde-
ren Umlenkrolle umgelenkt wird.

[0015] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
vorteilhaften Ausgestaltungen und Zeichnungen na-
her erlautert. Es zeigt

[0016] Eig. 1 eine erfindungsgemale Foérderein-
richtung in der Seitenansicht;

[0017] Eig, Z die Fordereinrichtung gemal Eig. 4 in
der Draufsicht;

[0018] Eig. 3 die in Fig, 1 mit X gekennzeichnete
Einzelheit der Férdereinrichtung in vergréfierter Dar-
stellung.

[0019] Es ist der Zweck der in ihrer Gesamtheit mit
1 bezeichneten Fdrdereinrichtung, eine Vielzahl vor-
zugsweise einander gleicher Formlinge 2 etwa hori-
zontal zu férdern und dabei Abstandsveranderungen
zwischen den Formlingen 2 zu schaffen. Im Rahmen
der Erfindung kénnen die mit einem nicht dargestell-
ten ZufGhrungsfoérderer der Férdereinrichtung 1 zu-
geflhrten Formlinge 2 in einem Langsabstand (nicht
dargestellt) voneinander zugefuhrt werden oder ohne
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Langsabstand zugeflhrt werden, d. h. in der Langs-
richtung aneinanderliegend zugeflhrt werden. Dabei
kann die Abstandsveranderung dazu dienen, einen
Langsabstand a zwischen den Formlingen 2 zu
schaffen, oder einen Langsabstand a zu verandern,
das heilt zu vergrofern oder zu verkleinern.

[0020] Beim vorliegenden Einsatzbeispiel der For-
dereinrichtung 1 dient diese zur Abstandsverédnde-
rung von Formlingen 2 der Bauindustrie, z. B. von
Strang-Langsabschnitten, die als quaderférmige
Formlinge 2 flach oder hochkant auf wenigstens ei-
nem Férderelement 3a bzw. 4a der Férdereinrichtung
1 stehend gefordert werden. Dabei erstrecken sich
die Vorder- und Rickseiten der Formlinge 2 vorzugs-
weise rechtwinklig zur Férderrichtung 6. Bei den
Formlingen 2 kann es sich z. B. um Bausteine wie
Ziegelsteine oder Dachpfannen handeln. Dabei kann
die Fordereinrichtung 1 sich in einer Férderlinie befin-
den, die einer Strang-Querschneidevorrichtung zum
Abschneiden der Formlinge 2 von einem nicht darge-
stellten Strang nachgeordnet ist, oder die Férderein-
richtung 1 kann auch in eine Férderlinie integriert
sein, die sich von einem nicht dargestellten Trockner
oder Brennofen erstreckt. Im zuerst genannten Fall
ist das z. B. keramische Material der Formlinge 2
noch plastisch verformbar. Im zweiten Fall ist das z.
B. keramische Material der Formlinge hart.

[0021] Die Hauptgruppen der Férdereinrichtung 1
sind ein hinterer Férderer 3 und ein vorderer Foérderer
4, die in der Langs- bzw. Forderrichtung 6 hinterein-
ander liegend angeordnet sind, so dass sich zwi-
schen dem vorderen férderwirksamen Ende 3b des
hinteren Férderers 3 und dem hinteren Ende 4b des
vorderen Férderers 4 ein Ubergangsbereich 1a befin-
det, der dadurch gebildet ist, dass ein vorderer End-
bereich des hinteren Forderers 3 und ein hinterer
Endbereich des vorderen Férderers 4 mit einander
zugewandten und quer versetzt angeordneten Vor-
springen und Ausnehmungen kammartig ineinander
greifen. Beim vorliegenden Ausfihrungsbeispiel ist
dieser kammartige Eingriff im Ubergangsbereich 1a
dadurch gebildet, dass beide Forderer 2, 4 jeweils
aus mehreren quer in einem Abstand b voneinander
angeordneten Férderer-Querabschnitten 3¢ bzw. 4c¢
bestehen, die einander im Ubergangsbereich 1a seit-
lich Gberlappen und jeweils ein schmales bandférmi-
ges und umlaufendes Férderelement 3a, 4a aufwei-
sen. Dies ist mdglich, weil die Breiten c, d der Férde-
rerquerabschnitte 3¢, 4e¢ kleiner sind, als die zugeho-
rigen Abstande b.

[0022] Die Férderelemente 3a, 4a der Forderer 3, 4
kénnen durch endlose Férderbander gebildet sein,
die mit einem Obertrum 3d, 4d und einem Untertrum
3e, 4e jeweils um wenigstens zwei endseitige Umlen-
krollen 3f, 4f umlaufen, von denen jeweils eine z. B.
die vorderen Umlenkrollen 3f, 4f, durch einen Dreh-
antrieb 8, 9 drehantreibbar sind.
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[0023] Die Umlenkrollen 3f, 4f und die Férderele-
mente 3a, 4a kénnen zwischen angedeuteten Seiten-
wanden 10a, 10b der Férderer 3, 4 bzw. Férderquer-
abschnitte 3¢, 4¢ gelagert und geflhrt sein. Das je-
weilige Obertrum 3d, 4d ist dabei, z. B. gleitend, nach
unten abgestitzt, um die Formlinge 2 tragen zu kén-
nen.

[0024] Die Héhen h1, h2 der Forderer 3, 4 sind un-
terschiedlich, wobei der hintere Forderer 3 eine gro-
Rere Hohe h1 aufweist, z. B. etwa doppelt so hoch ist,
als der vordere Forderer 4. Dabei ist die Héhe h3 in
einem vorderen Endbereich des hinteren Forderers 3
soweit nach unten verjingt, dass der vordere Endbe-
reich sich unterhalb eines hinteren Endbereichs des
vorderen Forderers 4 befindet. Hierdurch istes in ein-
facher Weise mdglich, eine quer durchgehende An-
triebswelle 11 mit zugehdrigen Antriebsradern 11a fir
den Antrieb der Férderelemente 3a des hinteren For-
derers 3 zu realisieren, wie es insbesondere aus
Fig. 1 und Fig. 2 zu ersehen ist.

[0025] Eine entsprechend quer durchgehende An-
triebswelle 12 mit zugehdrigen Antriebsradern 12a ist
am vorderen Ende fur die Férderelemente 4a des
vorderen Férderers 4 vorgesehen.

[0026] Die Férderelemente 3a, 4a kdnnen bandfér-
mige Foérderelemente, z. B. Flach- oder Zahnriemen
sein, die um die Umlenkrollen 3f, 4f umlaufen.

[0027] Der nach unten verjlingte vordere Endbe-
reich des hinteren Férderers 3 ist durch eine stationa-
re Hilfsumlenkrolle 3g gebildet, die in einem Abstand
e vom vorderen Ende des hinteren Férderers 3 ange-
ordnet ist. Hinter dieser Hilfsumlenkrolle 3g befindet
sich eine Zwischenumlenkrolle 3h, vorzugsweise
kleineren Durchmessers, die durch einen Ubergabe-
antrieb 13 in einer Langsflhrung 14 hin und her ver-
schiebbar gelagert ist.

[0028] Das bandférmige Férderelement 3a erstreckt
sich von der Zwischenumlenkrolle 3h vorzugsweise
mdglichst steil nach unten und wird von der Hilfsum-
lenkrolle 3g vorzugsweise horizontal nach vorne und
zur vorderen Umlenkrolle 4f umgelenkt.

[0029] In der in Eig, 1 dargestellten Stellung befin-
det sich die Zwischenumlenkrolle 3h in einer vorde-
ren Ausgangsstellung, bei der es sich z. B. um eine
vordere Hubendstellung handeln kann, aus der die
Zwischenumlenkrolle 3h mit dem Hubantrieb des
Ubergabeantriebs 13 nach hinten in eine hintere End-
stellung (in Eig. 1 und Fig. 3 nicht dargestellt) und
wieder zuriick verschiebbar ist. Hierzu ist die Zwi-
schenumlenkrolle 3h an einem Schieber 15 frei dreh-
bar gelagert, der in der Langsfihrung 14 langs ver-
schiebbar gelagert ist, z. B. mit jeweils zwei in einem
Langsabstand voneinander angeordneten Fihrungs-
[6chern 16 im Schieber 15, die auf einer Fihrungs-
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stange 17 der Langsfiihrung 14 verschiebbar gela-
gert sind. Entsprechend ausgebildete Schiebelager
sind auf jeder Seite des hinteren Férderers 3 ausge-
bildet. Zur Lagerung der Flhrungsstangen 17 kann
ein quer durchgehender Fihrungsrahmen 18 vorge-
sehen sein, an dem auch der Antriebsmotor 13a des
Ubergabeantriebs 13 befestigt ist. Zur Antriebsver-
bindung mit dem Schieber 15 kann ein, z. B. mittig
angeordneter, Antriebsriemen 19, insbesondere
Zahnriemen, vorgesehen sein, der um eine hintere
Antriebsrolle 13b und eine vordere Umlenkrolle 13¢
umlauft und im Bereich seines Obertrums mit dem
Schieber 15 fest verbunden ist.

[0030] Der Schieber 15 weist zwei sich von seinen
seitlichen Randern nach oben erstreckende Stegplat-
ten 15a auf, die den tragenden Kdérper des hinteren
Férderers 3 seitlich mit Bewegungsspiel Gbergreifen
und in deren oberen Endbereichen die Hilfsumlenk-
rolle 3g und die Zwischenumlenkrolle 3h drehbar ge-
lagert sind und sich dazwischen z. B. von der einen
zur anderen Seite erstrecken. Die Hilfsumlenkrolle
3g kann aber auch durch die den Férderer-Querab-
schnitten 3¢ zugeordneten Rollenscheiben gebildet
sein, die auf einer durchgehenden Achse drehbar
oder auf einer Welle gelagert sind oder jeweils an ei-
nem Lagerarm drehbar gelagert sind, die sich z. B.
zwischen den Querabschnitten 3¢ und/oder 4¢ der
Férderer 3, 4 erstrecken und an einem Lagerkérper
abgestitzt sind (nicht dargestellt). Wie die hinteren
und vorderen Umlenkrollen 3f, 4f bestehen auch die
Hilfsumlenkrolle 3g und die Zwischenumlenkrolle 3h
jeweils aus einer durchgehenden Welle bzw. Achse,
auf der im Bereich der zugehérigen Férderer-Quer-
abschnitte 3¢, 4¢ und der zugehdrigen entsprechend
schmalen bandférmigen Férderelemente 3a, 4a Teil-
rollen angeordnet sind, um die die bandférmigen For-
derelemente 3a, 4a zwecks Umlenkung laufen.

[0031] Der hintere Férderer 3 weist eine weitere hin-
tere Umlenkrolle 3f1 auf, die unterhalb der hinteren
Umlenkrolle 3f etwa in der Hohe der vertieften vorde-
ren Umlenkrolle 3f angeordnet und frei drehbar gela-
gert ist sowie aus mehreren den Querabschnitten 3¢
zugeordneten Teilrollen besteht.

[0032] Zur Lagerung des hinteren und des vorderen
Forderers 3, 4 sowie der Antriebe 8, 9, 13 ist ein auf
einem Boden stehendes Gestell vorgesehen, das
aus Vereinfachungsgrinden nicht dargestellt ist.

[0033] Der hintere und der vordere Férderer 3, 4
kénnen mit den Oberseiten ihres Obertrums 3d, 4d in
einer gemeinsamen horizontalen Férderebene 21
angeordnet sein. Es hat sich aber als vorteilhaft er-
wiesen, die Forderebene 21a des vorderen Forde-
rers 4 etwas tiefer anzuordnen als die Férderebene
21 des hinteren Forderers 3, z. B. um etwa 3 mm, wo-
durch sich am vorderen Ende 3b des hinteren Forde-
rers 3 eine kleinere Abwartsstufe 22 ergibt. Hierdurch
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wird der Bereich, in dem zum einen der hintere For-
derer 3 und zum anderen der vordere Forderer 4 den
jeweils zugehdrigen Formling 2 im Ubergangsbereich
1a tragt, und unterseitig ergreift und férdert, derart
verringert, dass der Formling 2 bis zum vorderen
Ende 3b nur vom hinteren Férderer 3 getragen und
durch Reibschluss ergriffen und geférdert wird, wah-
rend vor dem vorderen Ende 3b der Formling 2 nur
vom vorderen Férderer 4 getragen und ergriffen wird.
Dagegen wird dann, wenn die Oberseiten der Ober-
trume 3d, 4d in einer gemeinsamen horizontalen Fér-
derebene 21 angeordnet sind, der jeweils zugehdrige
Formling 2 im Ubergangsbereich 1a von beiden For-
derern 3, 4 getragen, durch Reibschluss unterseitig
ergriffen und gefordert.

[0034] Es besteht bei einer solchen Ausgestaltung
die Gefahr, dass die Trag- und Angriffsbedingungen
(Reibschlussmitnahme) auf beiden Seiten der For-
dereinrichtung 1 aufgrund der unterschiedlichen Fér-
dergeschwindigkeiten V1, V2 unterschiedlich sind
und dadurch im Ubergangsbereich 1a der Formling 2
sich horizontal verdrehen kann, was eine unge-
wlnschte Lageveranderung bedeutet.

[0035] In beiden vorgenannten Ausgestaltungsfal-
len, namlich sowohl dann, wenn die F6rdererebenen
21, 21a in einer Ebene liegen, als auch dann, wenn
die Férderebene 21a des vorderen Férderers 4 ge-
ringfligig tiefer angeordnet ist, lassen sich vorbe-
schriebene ungewollte Schragstellungen der Form-
linge beim Ubergang vom hinteren auf den vorderen
Forderer 3, 4 durch eine erfindungsgemafRe Uberga-
bebeschleunigungsvorrichtung 20 vermeiden oder
wenigstens verringern, deren Hauptfunktionsmerk-
male die Zwischenumlenkrolle 3h und deren Beweg-
barkeit nach hinten und wieder zurlck sind.

[0036] Nachfolgend werden die Funktion der Fér-
dereinrichtung 1 und ein Verfahren zum Férdern von
Formlingen 2 auf einer Férdereinrichtung 1 beschrie-
ben. Im Rahmen der Erfindung kénnen die Formlinge
2 auf dem hinteren Férderer 3 aneinanderliegend ge-
férdert werden, wie es Elg. 1 zeigt, oder die Formlin-
ge 2 kénnen auch einen Langsabstand voneinander
aufweisen, was nicht dargestellt ist. Zur Vergréfe-
rung des Abstands der Formlinge 2 voneinander wird
der vordere Forderer 4 mit einer Férdergeschwindig-
keit V2 betrieben, die gréRer ist als die Foérderge-
schwindigkeit V1 des hinteren Férderers 3. Fir eine
Abstandsverringerung der im Langsabstand vonein-
ander geférderten Formlingen 2 wird der vordere For-
derer 4 mit einer Férdergeschwindigkeit V2 betrie-
ben, die geringer ist als die Férdergeschwindigkeit V1
des hinteren Férderers 3.

[0037] Wenn ein Formling 2 sich dem durch die seit-
lich Gberlappende Anordnung oder die Abwartsstufe
22 bestimmten Ubergabebereich nahert, wird dies
durch einen Signalgeber 24 ermittelt, bei dem es sich
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z. B. um eine Lichtschranke handeln kann. In dieser
Erkennungsposition kann der Formling 2 sich mit sei-
ner Vorderseite am férderwirksamen vorderen Ende
3b befinden oder davon einen nach hinten gerichte-
ten Abstand aufweisen. Auf diese Sighalgebung hin
schaltet eine vorhandene elektrische Steuereinrich-
tung die erfindungsgemalle Beschleunigung der
Ubergabe des Formlings 2 ein. Dabei wird das férder-
wirksame vordere Ende 3b bzw. die Zwischenumlen-
krolle 3h durch den Ubergabeantrieb 13 so schnell
bzw. schlagartig nach hinten bis zum hinteren Endbe-
reich des Formlings 2 bewegt, dass die Zeit der Uber-
gabe auf den vorderen Forderer 4 stark verkirzt wird
und deshalb der Formling 2 aufgrund seiner Massen-
tragheit solchen Ubergabekréften widersteht, die ihn
aus seiner gewollten Position aufgrund des Reib-
schlusses mit dem Férderelement 4a verlagern wol-
len.

[0038] Durch die schnelle Bewegung des férder-
wirksamen vorderen Endes 3b nach hinten, namlich
beim Ausfiihrungsbeispiel der Zwischenumlenkrolle
3h und vorzugsweise auch der Hilfsumlenkrolle 3g,
wird der den zugehdérigen Formling 2 tragende
Langsabschnitt 3i des Férderelements 3a des hinte-
ren Férderers 3 nach unten verlagert, wodurch der
zugehdérige Formling 2 plétzlich auf das Férderele-
ment 4a des vorderen Forderers 4 Ubergeben wird.

[0039] Die Lange der Bewegung nach hinten ist von
dem Langsabstand des Formlings 2 von der Uberga-
bestelle abhangig, bei dem die Bewegung nach hin-
ten eingeleitet wird. Wenn dieser Langsabstand ge-
ring oder anndhernd Null ist, reicht eine Bewegungs-
lAnge nach hinten aus, die der Langsabmessung L
des Formlings entspricht, um die Ubergabe erfin-
dungsgemal zu beschleunigen.

[0040] Die Position des Signalgebers 24 und/oder
die Lange der Bewegung nach hinten sind vorzugs-
weise durch jeweils zugehoérige Mechanismen ein-
stellbar, um die Ubergabebeschleunigungsvorrich-
tung 20 an unterschiedlich lange Formlinge 2 anpas-
sen zu kénnen.

[0041] Die Lange der Bewegung nach hinten kann
z. B. durch einen Wegmesser (nicht dargestellt) ver-
mittelt werden, auf dessen Signal die Bewegung
nach hinten beendet wird. Die Vorbewegung in die
Ausgangsstellung kann dann unmittelbar erfolgen,
vorzugsweise mit einer Geschwindigkeit, die gleich
oder geringfligig schneller ist als die Foérderge-
schwindigkeit V1 des hinteren Férderers 3, um insbe-
sondere bei aneinander liegenden Formlingen 2 sich
wieder in der Ausgangsstellung zu befinden, aus der
der nachste Vorgang zur Beschleunigung der Uber-
gabe des nachsten Formlings 2 eingeleitet werden
kann.

[0042] Eine vorteilhafte Férdergeschwindigkeit V1
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fur den hinteren Forderer 3 betragt etwa 0,1 Meter
pro Sekunde (m/s) bis 1,5 m/s, vorzugsweise etwa
0,3 bis 0,8 m/s. Es ist bei Versuchen gefunden wor-
den, dass eine gute Funktion erreicht wird, wenn die
Geschwindigkeit des férderwirksamen vorderen En-
des 3b etwa das 1- bis 2-fache der Férdergeschwin-
digkeit V1 des hinteren Forderers 3 betragt.

[0043] Die Geschwindigkeit der nach hinten gerich-
teten Bewegung des férderwirksamen vorderen En-
des 3b kann aber auch etwa 0,2 m/s bis 3,0 m/s, ins-
besondere etwa 0,6 bis 1,6 m/s betragen.

Patentanspriiche

1. Foérdereinrichtung (1) zum etwa horizontalen
Fordern von hintereinander angeordneten Formlin-
gen (2), insbesondere von Langsabschnitten eines
Stranges aus plastischem Material, z. B. Ton oder
ahnlichem Material, fur die Ziegelindustrie, mit
— einem hinteren Férderer (3)

—und einem diesem in der Férderrichtung (6) vorge-
ordneten vorderen Férderer (4),

— deren einander zugewandte Enden einander seit-
lich kammférmig Gberlappen,

— die unterschiedliche Fordergeschwindigkeiten (V1,
V2) aufweisen,

— und die jeweils ein oder mehrere nebeneinander
angeordnete bandférmige Férderelemente (3a, 4a)
aufweisen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Foérdereinrichtung (1) eine Ubergabebe-
schleunigungsvorrichtung (20) aufweist, mit der je-
weils die Ubergabe der Formlinge (2) vom hinteren
Forderer (3) auf den vorderen Forderer (4) beschleu-
nigbar ist.

2. Férdereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ubergabebeschleuni-
gungsvorrichtung (20) durch eine Vorrichtung gebil-
det ist, mit der das férderwirksame vordere Ende (3b)
des hinteren Férderers (3) von einer Ausgangsstel-
lung im Uberlappungsbereich nach hinten bewegbar
und dann wieder in seiner Ausgangsstellung beweg-
bar ist.

3. Fordereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass sie einen Signalgeber (24) auf-
weist, der die nach hinten gerichtete Bewegung des
férderwirksamen vorderen Endes (3b) einleitet, wenn
der Formling (2) sich im Bereich des férderwirksamen
vorderen Endes (3b) oder in einem nach hinten ge-
richteten Abstand von diesem befindet.

4. Foérdereinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die bandférmigen Foérderelemente (3a, 4a) endlose
und um Umlenkrollen (3f, 4f) oder dergleichen um-
laufende Endlosbander gebildet sind und das férder-
wirksame vordere Ende (3b) durch eine Zwische-
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numlenkrolle (3h) gebildet ist, die in einem nach hin-
ten gerichteten Abstand von der vorderen Umlenkrol-
le (3f) angeordnet ist, und von der sich das bandfér-
mige Forderelement (3a) abwarts zur vorderen Um-
lenkrolle (3f) erstreckt.

5. Férdereinrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen der Zwischenumlen-
krolle (3h) und der vorderen Umlenkrolle (3f) eine
Hilfsumlenkrolle (3g) angeordnet ist, zu deren Unter-
seite das Forderelement (3a) sich von der Zwische-
numlenkrolle (3h) schrag bis steil erstreckt.

6. Foérdereinrichtung nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Oberseite des sich
von der Zwischenumlenkrolle (3h) nach vorne erstre-
ckenden Langsabschnitts des hinteren Forderers (3)
nach unten verjingt ist und unter den vorderen For-
derer (4) vertieft ist.

7. Férdereinrichtung hach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zwischenumlenkrol-
le (3h) und die Hilfsumlenkrolle (3g) an einem Schie-
ber (15) gelagert sind, der in einer Langsfihrung (14)
durch einen Ubergabeantrieb (13) hin und her ver-
schiebbar gelagert ist.

8. Foérdereinrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsfihrung (14) unter
dem hinteren Férderer (3) angeordnet ist, und der
Schieber (15) den hinteren Forderer (3) seitlich Gber-
greifende Stegwande (15a) aufweist, zwischen de-
nen sich eine die Zwischenumlenkrolle (3h) tragende
Welle oder Achse erstreckt und daran gelagert ist.

9. Foérdereinrichtung nach einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der hinte-
re und der vordere Forderer (3, 4) jeweils aus mehre-
ren und in einem Querabstand (b) voneinander ange-
ordneten Férderer-Querabschnitten (3¢, 4¢) mit je-
weils einem umlaufenden bandférmigen Forderele-
ment (3a, 4a) bestehen, die im Uberlappungsbereich
kammférmig ineinander greifen.

10. Férdereinrichtung nach einem der vorherigen
Anspriche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausgangsstellung des Schiebers (15) in der Langs-
richtung des hinteren Férderers (3) verstellbar ist.

11. Férdereinrichtung nach einem der vorherigen
Anspriiche 3 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Signalgeber (24) in der Langsrichtung des hinte-
ren Férderers (3) verstellbar ist.

12. Foérdereinrichtung nach einem der Anspriiche
2 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange
der nach hinten gerichteten Bewegung des férder-
wirksamen vorderen Endes (3b) einstellbar ist.

13. Foérdereinrichtung nach einem der vorherigen
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Anspriiche 2 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Geschwindigkeit der nach hinten gerichteten Be-
wegung des férderwirksamen vorderen Endes (3b)
und vorzugsweise auch die Geschwindigkeit der
nach vorne gerichteten Bewegung einstellbar ist.

14. Foérdereinrichtung nach einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
schwindigkeit (V2) des vorderen Forderers (4) grolier
oder kleiner ist als die Geschwindigkeit (V1) des hin-
teren Forderers (3), zum Beispiel wahlweise auf eine
grolere oder kleinere Geschwindigkeit (V2) einstell-
bar ist.

15. Foérdereinrichtung nach einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die For-
derebene (21a) des vorderen Forderers (4) etwas tie-
fer angeordnet ist als die Forderebene (21) des hin-
teren Forderers (3), z. B. um etwa 3 mm tiefer ange-
ordnet ist.

16. Verfahren zum etwa horizontalen Férdern
von auf einer Fdrdereinrichtung (1) hintereinander
stehenden Formlingen (2), insbesondere von Langs-
abschnitten eines Stranges aus plastischem Materi-
al, z. B. Ton oder ahnlichem Material, fr die Ziegelin-
dustrie, wobei die Férdereinrichtung umfasst
— einen hinteren Farderer (3)

— und einen diesem in der Férderrichtung (6) vorge-
ordneten vorderen Férderer (4),

— deren einander zugewandten Enden einander seit-
lich kammférmig seitlich Gberlappen,

— die unterschiedliche Fordergeschwindigkeiten (V1,
V2) aufweisen,

— und die jeweils ein oder mehrere nebeneinander
angeordnete bandférmige Férderelemente (3a, 4a)
aufweisen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ubergabe der Formlinge (2) vom hinteren
Forderer (3) auf den vorderen Forderer (4) beschleu-
nigt wird.

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei der Ubergabe der Formlinge
(2) vom hinteren auf den vorderen Férderer (3, 4) das
bandférmige Férderelement (3a) des hinteren Férde-
rers (3) vom zu Ubergebenden Formling (2) nach un-
ten bewegt wird.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die nach unten gerichtete Bewe-
gung durch eine hach hinten gerichtete Bewegung ei-
ner Zwischenumlenkrolle (3h) erzeugt wird, von de-
ren Oberseite das bandférmige Férderelement (3a)
sich an deren Vorderseite schrag bis steil nach unten
erstreckt.

19. Verfahren nach Anspruch 18, gekennzeich-
net durch die Verwendung eines Schiebers (15), der
die Zwischenumlenkrolle (3a) lagert und durch einen
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Ubergabeantrieb (13) in einer Langsfiihrung (14) des
hinteren Forderers (3) aus einer vorderen Ausgangs-
stellung nach hinten und wieder zurtick bewegt wird.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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