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(54)  Schleifmaschine zum Planschleifen von Bauelementen aus keramischem oder dhnlichem

Material, insbesondere von Ziegelsteinen

(67)  Die Erfindung betrifft eine Schleifmaschine (1)
zum Planschleifen von Bauelementen (3) aus kerami-
schem oder &hnlichem Material, insbesondere von Zie-
gelsteinen, mit einem tragenden Maschinengestell (6),
einem sich durch die Schleifmaschine (1) von ihrem hin-
teren Ende bis zu ihrem vorderen Ende erstreckenden
Durchgang (4) fir die Bauelemente (3), einerdem Durch-
gang (4) zugeordneten Férdereinrichtung (2) zum Fér-
dern der Bauelemente (3) langs durch den Durchgang
(4), und wenigstens einer Schleifvorrichtung (7), die be-

zliglich des Durchgangs (4) quer versetzt auf einem
Querschieber (13) angeordnet ist und durch eine erste
Verstellvorrichtung (11) in einer ersten Querfliihrung (12)
quer hin und her verstellbar ist. Um die Schleifmaschine
in einfacher Weise so auszugestalten, dass sie aus meh-
reren Baugruppen zusammensetzbar ist, weist das Ge-
stell (6) ein hinteres und ein vorderes Endteil (6a, 6b)
auf, die durch ein oder mehrere sich dazwischen erstrek-
kende Léngsteile (22a, 22b, 22c¢) Idsbar miteinander ver-
bunden sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schleifmaschine zum
Planschleifen von Bauelementen aus keramischem oder
ahnlichem Material, insbesondere von Ziegelsteinen.
[0002] Bauelemente fiir den Haus- und sonstigen Ge-
b&udebau, insbesondere Ziegelsteine, werden in her-
kémmlicher Weise mit von Speis geflillten Fugen gesetzt
bzw. vermauert. Dabei erfillen der Speis und die Fugen
den Zweck, unterschiedliche Abmessungen und Formen
der Bauelemente auszugleichen, so dass trotz Abmes-
sungs- und Formunterschieden die Bauelemente in ge-
raden Schichten gesetztbzw. vermauert werden kdnnen.
[0003] Beim Gebaudebau ist es unter anderem be-
kannt, aneinander gesetzte bzw. vermauerte Bauele-
mente miteinander zu verkleben, wobei diinne Fugen an-
gestrebt werden, um Kleber zu sparen.

[0004] Es werden aber auch fiir eine herkdmmliche
Bauweise dlinne Fugen angestrebt, um Fugenmaterial
bzw. Speis zu sparen.

[0005] Mit dlinnen Fugen kann jedoch nur dann gear-
beitete werden, wenn die Bauelemente bezliglich ihres
aufeinanderund auch nebeneinanderliegenden Flachen
und zugehdrigen H6hen- und Horizontal-Abmessungen
gleich sind.

[0006] Um aufeinander bzw. auch aneinander liegen-
de Flédchen der Bauelemente zu planieren, ist es aus der
Druckschrift DE 10 2005 043 548 A1 bekannt, eine Sei-
tenflache von auf einer Transporteinrichtung horizontal
und nacheinander zugeférderten Ziegelsteinen plan zu
schleifen. Sofern die Bauelemente bzw. Ziegelsteine an
beiden Seiten plan geschliffen werden sollen, ist es aus
der DE 10051253 A1 bekannt, die Reihe Bauelemente
zwischen zwei Schleifscheiben zu transportieren, wobei
sie gleichzeitig beidseitig geschliffen werden. Bei dieser
vorbekannten Schleifmaschine sind in der Durchgangs-
richtung der Schleifmaschine zwei Schleifvorrichtungen
hintereinander liegend beidseitig angeordnet, wobei die
in der Durchgangstrichtung letzte Schleifvorrichtung eine
zweite Schicht abschleift, z.B. eine Feinschicht.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei
einer vorliegenden Schleifmaschine die Konstruktion zu
vereinfachen und vorzugsweise so auszugestalten, dass
sie aus mehreren, z.B. wenigstens teilweise vorgefertig-
ten, Baugruppen zusammensetzbar ist. Es ist auch an-
gestrebt, eine Konstruktion zu finden, die es erméglicht,
die Schleifmaschine wahlweise mit einer order mehreren
Schleifvorrichtungen auszubilden und dabei eine einfa-
che und kostenglinstig herstellbare sowie insbesondere
auch einfach montierbare bzw. demontierbare Bauweise
zu finden.

[0008] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Er-
findung sind in Unteranspriichen beschrieben.

[0009] BeiderSchleifmaschine nach Anspruch 1 weist
ihr Gestell ein hinteres und ein vorderes Endteil auf, die
durch ein oder mehrere, sich dazwischen erstreckende
Langsteile miteinander verbunden sind. Die erfindungs-
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gemaBe Schleifmaschine besteht somit aus wenigstens
drei Baugruppen, namlich zwei Endteilen und ein oder
mehreren sich dazwischen ersteckenden Langsteilen,
die in beiden Endbereichen der Schleifmaschine anein-
andersetzbar und montierbar bzw. demontierbar sind.
Die Endteile und das Langsteil oder die Langsteile kén-
nen dabei wenigstens teilweise mit zugehdrigen Anbau-
teilen vormontiertbzw. vorgefertigt werden. Dabeiist vor-
zugsweise vorgesehen, dass die jeweils zugehdrigen
Anbauteile nur am zugehérigen Endteil oder Langsteil
gelagert sind, sodass eine Lagerung der Anbauteile am
zugehdrigen Endteil und gleichzeitig auch am benach-
barten Langsteil oder umgekehrt entfallt. Hierdurch wird
die Konstruktion, die Herstellung und die Montage bzw.
Demontage wesentlich vereinfacht.

[0010] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméBen
Ausgestaltung besteht darin, dass beziiglich dem oder
den Langsteilen jeweils mehrere Langsteile zur Verfu-
gung stehen, die sich in der Anzahl der vorhandenen
Schleifvorrichtungen und einer daraus resultierenden
unterschiedlichen Lange unterscheiden und wahlweise
je nach Bedarf der Anzahl der Schleifvorrichtungen mon-
tierbar sind. Dabei kann ein die wenigstens eine Schleif-
vorrichtung tragender Querschieber mit der Schleifvor-
richtung und/oder anderen Anbauteilen vormontiert sein
oder nicht. Hierdurch ist es méglich, Schleifmaschinen
mit einer oder mit mehreren Schleifvorrichtungen zu
montieren, z.B. mit einer, mit zwei oder drei Schleifvor-
richtungen, und dabei das bzw. die jeweils zugehdrigen
Langsteile und Querschieber zu verwenden, wobei glei-
che Endteile vorhanden sind, die wahlweise mit den zu-
gehdrigen Langsteilen und Querschiebern montierbar
sind. Die zurLagerung des Querschiebers erforderlichen
Lager- und Flihrungselemente sind an den Endteilen an-
geordnet und vorgefertigt.

[0011] Auch bei der erfindungsgemaBen Schleifma-
schine kénnen ein oder mehrere Schleifvorrichtungen
auf einer oder auf beiden Seiten des Durchgangs ange-
ordnet sein.

[0012] An eine Schleifmaschine der vorliegenden Art
sind auch besondere Anforderungen hinsichtlich ihrer
Anpassbarkeit an die Breite oder an unterschiedliche
Breiten der Bauelemente gestellt, um den Abstand zu
den Bauelementen oder zu unterschiedlich breiten Bau-
elementen einstellen zu kdnnen. Dabei ist es erwiinscht,
das Schleifgeh@use und die Schleifscheibe der Schleif-
vorrichtung unabhéngig voneinander an bestimmte oder
unterschiedliche Querabmessungen der Formlinge an-
passen zu kénnen. Es soll das Schleifgeh&use unter Be-
rlicksichtigung eines Sicherheitsabstands von den Bau-
elementen méglichst nahe an die Bauelemente einstell-
barsein, um die Wirksamkeit einerin das Schleifgehéuse
integrierten Absaugvorrichtung zu gewéhrleisten. Es soll
aber auch die Schleifscheibe unabhéngig vom Schleif-
gehéuse verstellbar sein, um z.B. eine Spantiefe beim
Planschleifen einstellen zu kénnen.

[0013] Der Etfindung liegt somit im Weiteren die Auf-
gabe zugrunde, bei einer Schleifmaschine der vorliegen-
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den Art die Einstellbarkeit der Schleifvorrichtung zu ver-
bessern. AuBerdem ist angestrebt, eine Konstruktion zu
finden, die ein gezieltes und einfaches Einstellen sowohl
des Schleifgehduses als auch der Schleifscheibe der
Schleifvorrichtung ermdglicht. Darlber hinaus soll auch
die Montage bzw. Demontage der Schleifvorrichtungver-
bessert sein. AuBerdem istangestrebt, eine Konstruktion
zu finden, bei der die Verstellvorrichtung flir das Schleif-
gehéuse und die Verstellvorrichtung fir die Schleifschei-
be voneinander unabhéngig sind und somit wahlweise
eine dieser Verstellvorrichtungen betétigt werden kann,
ohne dass die andere Verstellvorrichtung mit verstellt
wird.

[0014] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
unabhéngigen Anspruchs 3 geldst. Vorteilhafte Weiter-
bildungen der Erfindung sind in zugehdérigen Unteran-
spriichen beschrieben.

[0015] Bei der erfindungsgeméaBen Schleifmaschine
gemal Anspruch 3 weist die Schleifvorrichtung ein
Schleifgeh&duse und eine darin drehbar gelagerte Schleif-
scheibe auf, wobei das Schleifgehéuse und die Schleif-
scheibe jeweils auf einem Querschieber gelagert sind,
der durch einen Antrieb in einer jeweils zugehdrigen
Querflihrung hin und her verschiebbar gelagert ist, und
wobei der das Schleifgehduse tragende Querschieber
und der die Schleifscheibe tragende Querschieber un-
abhéngig voneinander verschiebbar gelagert sind. Bei
einer solchen Ausgestaltung sind das Schleifgeh&use
und die Schleifscheibe durch wahlweises Hin- und/oder
Herschieben einstellbar, wobei dies unabhéngig vonein-
ander erfolgen kann, so dass eine wahlweise Einstellung
erfolgen kann und bei einer wahlweisen Einstellung die
Einstellung der anderen Einstellung nicht verstellt wird.
Hierdurch ist eine einfache handhabungsfreundliche und
gezielte sowie voneinander unabhéngige Einstellung
des Schleifgehduses und/oder der Schleifscheibe be-
zlglich dem Durchgang bzw. dem darin befindlichen
Bauelement gewéhrleistet.

[0016] Es ist auBerdem von Vorteil, die Querfiihrung
flr den das Schleifgehduse tragenden Querschieber
durch eine hintere und eine vordere Querfilhrung zu bil-
den, wobei das hintere Querflihrungsteil am hinteren
Endteil und das vordere Querfiihrungsteil am vorderen
Endteil angeordnet ist. Diese Ausgestaltung erméglicht
eine gleiche Ausgestaltung der Endteile auch dann,
wenn der das Schleifgehduse tragende Querschieber
und die Ubrigen L&ngsteile fur eine wahlweise Anzahl
von Schleifvorrichtungen unterschiedlich lang ausgebil-
det sind. Folglich trégt auch diese Ausgestaltung dazu
bei, flr eine Schleifmaschine einer wahlweisen Anzahl
Schleifvorrichtungen gleiche Endteile und Langsteile ei-
ner wahlweise bestimmten Anzahl Schleifvorrichtungen
und der zugehérigen Lénge zu verwenden.

[0017] Beieiner Schleifmaschine, die fir unterschied-
liche Breiten der zu schleifenden Bauelemente einstell-
bar ist, ist es vorteilhaft, insbesondere die untere Férder-
vorrichtung oder auch die obere Férdervorrichtung be-
zuglich ihrer Breite so verstellbar ausgebildet, dass sie

10

15

20

25

30

35

45

50

55

adaquat zur Breite der Bauelemente einstellbar ist bzw.
sind und somit in den AuBenbereichen der Bauelemente
mit diesen zusammenwirken kann, wodurch die Stabilitat
der Halterung der Bauelemente bei der Durchférderung
verbessert wird.

[0018] Alternativ ist es vorteilhaft, anstelle einer be-
zlglich ihrer Breite verstellbaren unteren oder auch obe-
ren Férdervorrichtung jeweils zwei untere und obere For-
dervorrichtungen anzuordnen, deren Abstand voneinan-
der adaquat zur jeweils vorhandenen Breite der Bauele-
mente einstellbar ist. Auch hierdurch kénnen die linken
und rechten Fdrdervorrichtungen jeweils auf eine solche
Breite eingestellt werden, dass sie mit den Bauelemen-
ten in deren AuBenbereichen zusammenwirken.

[0019] Dabei ist es besonders vorteilhaft, die auf der
jeweiligen Seite zugehérige untere oder auch obere For-
dervorrichtung mit dem zugehérigen Schleifgehduse
und/oder dem es tragenden Querschieber so zu verbin-
den, dass es damit eine Bewegungseinheit bildet und
deshalb einbesonderer Querantrieb fir dasbzw. die Fér-
dervorrichtungen entfallen kann.

[0020] Wie bereits erwdhnt, ist bei einer solchen
Schleifmaschine, die geeignet ist, die Bauelemente an
zwei einander gegenlberliegenden Seiten gleichzeitig
zu schleifen, die gegenliberliegende Maschinenseite be-
zlglich derbzw. den Schleifvorrichtungen, des diese tra-
genden Querschiebers und der jeweiligen Schleifschei-
ben sowie deren Antriebe spiegelbildlich angeordnet,
wobei auch eine spiegelbildliche Funktion stattfindet.
[0021] Fir einen Querschieber ist die jeweilige Quer-
fihrung problematisch, weil es sich bei dem Querschie-
ber, insbesondere dann, wenn darauf mehrere Schleif-
vorrichtungen hintereinander angeordnet sind, um ein
verhaltnismaBig langes und schmales Bauteil handelt.
Es ist deshalb vorteilhaft, den Querschieberantrieb mit
einer Gleichlaufvorrichtung zu kombinieren, die gleich-
maBige Bewegungen des hinteren und des vorderen
Endbereichs des Querschiebers gewahrleistet. Hier-
durch ist es méglich, den Querschieberantrieb wahlwei-
se an einem der beiden Endbereiche der Schleifmaschi-
ne anzuordnen, vorzugsweise am vorderen oder am hin-
teren Endteil. Die Gleichlaufvorrichtung kann z. B. eine
sich langs erstreckende Gleichlaufwelle aufweisen, die
in beiden Endbereichen jeweils mit einem Kurbeltrieb
zum Verschieben der Enden des Querschiebers verbun-
den ist.

[0022] Im Rahmen der Erfindung kann die Gleichlauf-
vorrichtung aber auch zwei Querantriebe flir den Quer-
schieberaufweisen, die in den Endbereichen der Schleif-
maschine angeordnet sind, vorzugsweise an den End-
teilen, und die Enden des Querschiebers quer wahlweise
hin und her gleichméaBig verschieben kénnen.

[0023] Fir zwei einander gegenlberliegende und je-
weils das wenigstens eine zugehdrige Schleifgehduse
tragende Querschieberist esvorteilhaft, diese durch eine
sich quer erstreckende Bewegungsumkehrvorrichtung
mit einander zu verbinden, sodass nur ein Antriebsmotor
ausreicht, um beide Querschieber aufeinander zu oder
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voneinander weg zu bewegen. Dabei ist es im Weiteren
vorteilhaft, beim Vorhandensein von zwei einander ge-
genilberliegend angeordneten Querschiebern zwei Be-
wegungsumkehrvorrichtungen in den Endbereichen der
Querschieber, vorzugsweise an den Endteilen, zu la-
gern, wodurch sich eine einfache Bauweise und sichere
Funktion beim Bewegen der Querschieber ergibt.
[0024] Vorteilhaft weist die Férdereinrichtung eine un-
tere Fordervorrichtung und eine obere Férdervorrichtun-
gen fur dazwischen férderbare Bauelemente auf, wobei
die Férdervorrichtungen vorzugsweise durch Bandférde-
rer mit umlaufenden Férderbéndern gebildet sind. Vor-
teilhaft ist die Breite der Férdereinrichtung verringerbar
und vergréBerbar. Vorteilhaft sind unten oder auch oben
zwei nebeneinander angeordnete Férdervorrichtungen
angeordnet. Vorteilhaft sind eine oder beide nebenein-
ander angeordnete Fdrdervorrichtungen durch eine je-
weils zugehdrige Verstellvorrichtung quer bzw. gegen-
laufig verstellbar und in der jeweils eingestellten Position
feststellbar. Vorteilhaft bilden die quer bewegbare For-
dervorrichtung oder bewegbaren Fdrdervorrichtungen
jeweils eine Bewegungseinheit mit dem seitlich benach-
barten Querschieber und/oder Schleifgehéduse. Vorteil-
haft sind die wenigstens eine quer bewegbare Férder-
vorrichtung am Schleifgehduse oder am Querschieber
gelagert. Vorteilhaft ist die obere Fordervorrichtung
durch eine Héhenverstellvorrichtung in einer etwa verti-
kalen Querflihrung auf und ab verstellbar. Vorteilhaft sind
ein hinterer Héhenverstellvorrichtungsteil und ein vorde-
rer Hohenverstellvorrichtungsteil vorgesehen, wobei der
hintere Verstellvorrichtungsteil am hinteren Endteil und
der vordere Hohenverstellvorrichtungsteil am vorderen
Endteil angeordnet ist. Vorteilhaft ist das Schleifgehduse
tragende Querschieber tiefer angeordnet als der die
Schleifscheibe tragende Querschieber, vorzugsweise
unterhalb diesem. Vorteilhaft ist der das Schleifgehduse
tragende Querschieber beziiglich dem die Schleifschei-
betragenden Querschieberzum Durchgang hin versetzt.
Vorteilhaft weisen die Endteile FuBteile auf, insbesonde-
re jeweils zwei seitliche FuBteile, und vorzugsweise nur
die Endteile FuBteile aufweisen. Vorteilhaft sind obere
Langsteile und untere Langsteile vorgesehen. Vorteilhaft
ist bei einer mehr als eine Schleifvorrichtung aufweisen-
den Schleifmaschine der sich zwischen den Endteilen
befindliche Mittelteil der Schleifmaschine modular auf-
gebaut, indemje zweigegeniberliegende Schleifvorrich-
tungen auf einem tischartigen Grundrahmen montiert
sind, und als solcher ein Schleifstationsmodul darstellt,
welches mit seinem benachbarten Schleifstationsmodul
und/oder mit einem Endteil Uber den Grundrahmen ver-
schraubt ist. Vorteilhaft weist der Grundrahmen Ausspa-
rungen auf, in welche sich lber den modular aufgebauten
Teil der Schleifinaschine hinaus erstreckende und als
solche langenabhangige Baugruppen aufgenommen
werden kdnnen. Vorteilhaft kann in den Grundrahmen
das Absauggehause integriert werden.

[0025] In weiteren Unteransprichen sind Merkmale
enthalten, die einfache und bezlglich Integration und
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Verbindung giinstige Konstruktionen unter Funktion ge-
wahrleisten und auch zu kleinen Konstruktionen fiihren,
die genligend Freiraum zwischen den Bauteilen und so-
mit eine glinstige Zugénglichkeit zur Herstellung bzw.
Einstellung ermdglichen.

[0026] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
vorteilhaften Ausfllhrungsbeispielen und Ausgestal-
tungseinzelheiten sowie zugehdérigen Zeichnungen na-
her erlautert. Es zeigt

Fig. 1 eine erfindungsgeméane Schleifmaschine zum
Planschleifen von Bauelementen aus keramischem
oder ahnlichem Material, insbesondere von Ziegel-
steinen, in perspektivischer Ansicht von vorne und
von oben;

Fig. 2 die Schleifmaschine in der Seitenansicht;
Fig. 3 die Schleifmaschine in der Vorderansicht;
Fig. 4 die Schleifmaschine gem&B Fig. 1 in einer so-
genannten Explosionsdarstellung;

Fig. 5 eine erfindungsgeméaBe Schleifmaschine in
perspektivischer Ansicht von vorne und von oben in
abgewandelter Ausgestaltung;

Fig. 6 eine weitere Ausgestaltung in Form eines
Grundrahmens,

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht mit mehreren
Schleifstufen auf Grundrahmen.

[0027] Die in ihrer Gesamtheit mit 1 bezeichnete
Schleifmaschine dient dazu, die Bauelemente 3 an zwei
einander gegenibetliegenden Seiten, vorzugsweise an
den horizontal einander gegeniberliegenden Seiten,
plan zu schleifen. Dies erfolgt in einem sich l&ngs durch
die Maschine 1 erstreckenden Durchgang 4, durch den
die Bauelemente 3 mit Hilfe einer Férdereinrichtung 2
hintereinander liegend und kontinuierlich vom hinteren
Ende zum vorderen Ende der Schleifmaschine 1 gefor-
dert werden.

[0028] Die Zufilhrung der Bauelemente 3 zum Ein-
gangsende und die Weiterférderung der Bauelemente 3
vom Ausgangsende der Schleifmaschine 1 erfolgt je-
weils durch geeignete Zufihrungs- und Weiterfihrungs-
Férdereinrichtungen, die aus Vereinfachungsgriinden
als Pfeile 2d, 2e dargestellt sind.

[0029] Beiden noch zu beschreibenden Ausfiihrungs-
beispielen der Schleifmaschine 1 sind gleiche oder ver-
gleichbare Teile mit gleichen Bezugszeichen bezeichnet.
[0030] Die Schleifmaschine 1 weist einen tragenden
Korper in Form eines Gestells 6 auf, das aus drei Haupt-
gruppen besteht, némlich aus einem hinteren Endteil 6a,
einem vorderen Endteil 6b und einem Mittelteil 6¢ be-
steht, das beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel durch
mehrere nebeneinander und lbereinander angeordne-
ten Langsteilen gebildet ist, die mit dem Endteilen 6a, 6b
verbunden sind, z.B. durch Schraubverbindungen.
[0031] DesWeiteren weist die Schleifmaschine 1 meh-
rere Funktionsgruppen auf, namlich die Férdereinrich-
tung 2 und eine oder mehrere, beziiglich des Durchgangs
4 vorzugsweise einander gegenlberliegend angeordne-
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te Schleifvorrichtungen 7, die jeweils ein Schleifgehduse
8 und eine darin drehbar gelagerte Schleifscheibe 9 auf-
weisen, die jeweils durch eine Verstellvorrichtung 11
bzw. 15 mit einer Querfiihrung 12 bzw. 16, einem Quer-
schieber 13 bzw. 17 und einem Antriebsmotor 14 bzw.
18 quer verstellbar und einstellbar sind. AuBerdem ist
die Schleifscheibe 9 auf dem zugehérigen Querschieber
17 drehbar gelagert und durch einen Antriebsmotor 19
flir den Schleifbetrieb drehbar.

[0032] Esistder Zweck der Schleifgehaduse 8 der, ins-
besondere einanderidentisch ausgebildeten, Schleifvor-
richtungen 7, den im Funktionsbettieb anfallenden
Schleifstaub aufzunehmen und abzufiihren. Hierzu sind
den Schleifgeh@usen 8, z.B. unterseitig, jeweils eine Ab-
saugleitung oder ein Absauggehause 21 (Fig. 4) zuge-
ordnet, die mit einer Absaugleitung zum Absaugen und
Weiterfilhren des Absaugstaubes verbindbar sind.
[0033] Durch die quer gerichtete Verstellbarkeit der
Schleifgehéduse 8 ist es moglich, bei unveréndetrlichen
Breiten b der Bauelemente 3 den Querabstand zwischen
den Bauelementen 3 und den Schleifgehdusen 8 zu va-
riieren und einzustellen, und damit die Wirksamkeit der
Schleifstaub-Absaugung zu verbessern. Dabei kénnen
beziglich der Durchgangsrichtung 4a unterschiedlich
groBe Querabsténde zwischen den Bauelementen 3und
den Schleifgehdusen 8 eingestellt werden.

[0034] Dagegen dient die quer gerichtete Verstellbar-
keit der Schleifscheiben 9 dazu, die Schleiftiefe bzw.
Spantiefe fur die zugehdrige Schleifscheibe 9 einzustel-
len.

[0035] Beide Verstellvorrichtungen 11,15 sind jedoch
auch dazu geeignet, Positionen der Schleifgehéuse 8
bzw. Schleifscheiben 9 jeweils an unterschiedliche Brei-
ten b der Bauelemente 3 anzupassen.

[0036] Die, vorzugsweise einander gegenlberliegend
angeordneten Schleifvorrichtungen 7 sind bezliglich der
vertikalen Langsmittelebene E1 der Schleifmaschine 1
bzw. des Durchgangs 4 spiegelsymmetrisch angeordnet,
woraus sich auch eine spiegelbildliche Verstellung und
Einstellung der gegenuberliegenden Schleifvorrichtun-
gen 7 ergeben, was auch ohne eine weitere Beschrei-
bung der Verstellbarkeit und Einstellbarkeit verstéandlich
ist. Dies gilt auch fir die im Folgenden beschriebenen
Mechanismen der Schleifvorrichtungen 7 und auch fur
die weiter noch zu beschreiben der Verstell- bzw. Ein-
stellvorrichtungen.

[0037] Die Schleifvortichtungen 7 sind auf dem Mittel-
teil 6¢c gelagert, das beim vorliegenden Ausfuhrungsbei-
spiel aus mehreren mit einem Querabstand voneinander
angeordneten Langsteilen gebildet ist, was am besten
aus Fig. 2 und 4 erkennbar ist. Demnach weist das Mit-
telteil 6¢ einen oberen und &uBeren Langstrager 22a auf,
dem in einem nach innen gerichteten Abstand ein z.B.
gleicheroberer Langstrager 22b benachbartist. In einem
nach unten gerichteten Abstandvoninneren Langstrager
22bistein unterer Langstrager 22¢ angeordnet, von dem
sich ein oder mehrere auf seiner L&nge verteilt angeord-
nete Stltzsdulen 22d nach oben bis zum oberen Langs-
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tréger 22b erstrecken und diesen stlitzen. Die Langstra-
ger 22a, 22b, 22¢ sind mit Stirnteilen 23 der Endteile 6a,
6b verbunden, insbesondere verschraubt. Die Stirnteile
23 kénnen durch Platten gebildet sein, die mit Ausneh-
mungen 23a im jeweils &uBeren und unteren Eckenbe-
reich T-férmig geformt sind.

[0038] Die Endteile 6a, 6b oderdie Stirnteile 23 weisen
in ihrem unteren AuBenbereich zwei beiderseits ange-
ordnete StandfliBe 6d auf, die die tiefsten Teile des Ge-
stells 6 bilden, sodass es in den Ubrigen unteren Berei-
chen einen Abstand vom Boden aufweist.

[0039] Aufden oberen Langstragern 22a, 22b kénnen
in einem Laéngsabstand voneinander erhdhte Auflager
24 angeordnet sein, auf denen die Schleifscheiben 9 und
deren Verstellvorrichtung 15 tragende Tragplatten 25
aufliegen und befestigt sind. Auf den Tragplatten 25 ist
der jeweils zugehdrige Querschieber 17 angeordnet und
in der, z.B. durch auf der Tragplatte 25 fixierte Querlei-
sten 16a gebildeten, Querflihrung 16 hin und her ver-
schiebbar gelagert. Die zugehdrige Verstellvorrichtung
15 kann durch einen Spindeltrieb 26 gebildet sein, des-
sen Spindel durch den Antriebsmotor 18 und ein zuge-
hdriges Untersetzungsgetriebe drehbar ist. Der quer ge-
richtete Hub der Verstellvorrichtung 15 bzw. der Schleif-
scheibe 9 kann z. B. um ein vielfaches gréBer sein, als
es zur Einstellung von Spantiefen oder zur Anpassung
von unterschiedlich breiten Bauelementen 3 erforderlich
ist. Aufgrund dieses verhaltnismaBig groBen Querhubes
lasst sich die Schleifscheibe 9 durch ein entsprechend
grof3 ausgebildetes Montageloch 27 in der AuBenwand
des Schleifgehduses 8 soweit nach auB3en verstellen,
dass sie fir eine Reparatur oder Wartung auBenseitig
vom Schleifgehduse 8 bequem zugénglich ist.

[0040] Jeder Schleifvorrichtung 7 bzw. Schleifscheibe
9 bzw. jedem Querschieber 17 ist eine zugehdrige Trag-
platte 25 zugeordnet. Der Querschieber 13 ist unterhalb
derTragplatte 25 angeordnet und unabhéngigvom Quer-
schieber 17 gelagert und verstellbar. Dabei kann der
Querschieber 13 beziiglich dem zugehdrigen Querschie-
ber 17 nach innen bzw. zum Durchgang 4 hin versetzt
sein.

[0041] Die Tragplatten 25 bilden jeweils mit dem zu-
gehdrigen und darauf angeordneten Querschieber 17,
Drehantriebsmotor 18 und der Schleifscheibe 9 eine vor-
fertigbare Baueinheit 28, die wahlweise an einem der
drei vorhandenen Schleifplatze montierbar ist.

[0042] Dagegen sind die Querfiihrungen 12 und der
Querschieber 13 fir alle vorhandenen Schleifgehduse
8, hier auf jeder Seite drei Stlick, gemeinsam ausgebil-
det, wobei der Querschieber 13 entsprechend lang aus-
gebildet ist, um die Schleifgehduse 8 zu tragen.

[0043] Beim vorliegenden Ausflihrungsbeispiel ist der
Querschieber 13 ebenfalls ein Langstrager 31, der sich
bis zu den Endteilen 6a, 6b erstreckt, wobei die hinteren
und vorderen so wie jeweils in Fllhrungskontakt mitein-
ander stehenden Flhrungsflachenpaare 12a, 12b der
Querflihrung 12 in einem solchen Langsabstand vonein-
ander angeordnet sind, dass die den Querschieber 13
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fllhrenden Flihrungsflachen 12a am jeweils zugehdrigen
Endteil 6a, 6b angeordnet sind.

[0044] Bei den vorliegenden Ausflihrungsbeispielen
ist der Querschieber 13 von einer solchen Lange, dass
er die Teilungsfugen T zwischen den Endteilen 6a, 6b
und dem Mittelteil 6¢ Uberragt, sodass beide Paare der
Fuhrungsflachen 12a, 12b am jeweils zugehérigen End-
teil 6a, 6b angeordnet sind. Wie sich am besten aus Fig.
4 erkennen lasst, Uberragt ein den Querschieber 13 bil-
dender und die Schleifgehduse 8 tragender Langstrager
31 die Stimteile 23in einer Ausnehmung 23b, deren l&ngs
der Bewegungsrichtung des Querschiebers 13, hier ho-
rizontal, gerichtete Abmessung ¢ um soviel gréBer ist,
als die entsprechende Querabmessung des Querschie-
bers 13, dass dieser seine Querbewegung zwecks An-
passung an unterschiedliche Breiten b der Bauelemente
3 ausfiihren kann.

[0045] Wie am besten aus Fig. 1 zu entnehmen ist,
sind die Flihrungsflachen 12a an der Hinterseite des hin-
teren Stirnteils 23 und an der Vorderseite des vorderen
Stirnteils 23 angeordnet. An der Flihrungsflache 12a ist
jeweils eine sich quer zur Durchgangsrichtung 4a er-
streckende und hochkant angeordnete Fiihrungsplatte
12cmiteiner hinterenbzw. vorderen Flhrungsflache 12b
verschiebbar gelagert. Der bzw. die Querschieber 13 er-
strecken sich jeweils bis zur zugehérigen Filhrungsplatte
12c und sind an dieser befestigt. Zur Gewahrleistung der
gewlinschten Querflihrungsrichtung kann zwischen den
Fuhrungsflachen 12a, 12b wenigstens ein Filhrungssteg
12d an der einen Fihrungsflache, z.B. 12a, ausgebildet
sein, der in eine Flihrungsnut 12e in der anderen Fiih-
rungsflache, z.B. 12b, gefihrt einfasst.

[0046] Es ist zur Vereinfachung des Antriebs der auf
beiden Seiten des Durchgangs 4 angeordneten Quer-
schieber 13 vorteilhaft, zwischen den einander quer ge-
genuberliegenden Verstellvorrichtungen 11 eine Bewe-
gungs-Umkehrvorrichtung 32 anzuordnen, die die Quer-
bewegung des einen Querschiebers 13 in die gegenléau-
fige Querbewegung des gegeniiber liegenden Quer-
schiebers 13 umwandelt. Es sind vorzugsweise zwei Um-
kehrvorrichtungen 32 vorhanden, die jeweils in den End-
bereichen der Querschieber 13 angeordnet und wirksam
sind. Die Umkehrvorrichtungen 32 sind vorzugsweise an
den Endteilen 6a, 6b angeordnet und gelagert, insbeson-
dere an der Riickseite des hinteren Stirnteils 23 und an
der Vorderseite des vorderen Stirnteils 23.

[0047] Aus Fig. 1 und 3 lassen sich die Ausgestaltung
und Anordnung der vorderen Umkehrvorrichtung 32 des
vorliegenden Ausflihrungsbeispiels entnehmen. Sie
weist zwei in einer vertikalen Ebene pendelbar angeord-
nete Pleuelstangen 32a auf, die in ihrer Pendel-Mittel-
stellung sich etwa l&ngs der Querbewegungstrichtung der
Querschieber 13, hier horizontal, erstrecken und mit ih-
ren einander abgewandten Enden durch ein Gelenk 33
vertikal schwenkbar unmittelbar oder mittelbar mit der
zugehdrigen Fiihrungsplatte 12¢ verbunden sind. An ih-
ren einander zugewandten Enden sind die Pleuelstan-
gen 32a durch ein Gelenk 34 vertikal schwenkbar mit
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einem Schwenkteil 35 verbunden, das die Gelenke 34
einander gegeniberliegend seiner parallel zur Durch-
gangstichtung 4a verlaufenden Schwenkachse 36a auf-
weist und durch eine Schwenkscheibe oder einen
Schwenkhebel gebildet sein kann. Das Schwenkteil 35
kann z.B. zwischen den einander quer gegenlberliegen-
den Flhrungsplatten 16¢c am Stirnteil 23 bzw. Endteil 6a,
6b durch ein Schwenkgelenk 36¢ schwenkbar gelagert
sein. Das Schwenkteil 35 und eine Pleuelstange 32a bil-
den jeweils ein Kurbelgetriebe bzw. zwei gegenlaufig
wirksame Kurbelgetriebe.

[0048] Wegen der verhaltnismaBig groBen Lange des
Querschiebers 13 im Vergleich mit seiner Breite ist seine
quer gerichtete Fihrung 12 bzw. sein Querantrieb pro-
blematisch. Um die beiden Enden des Querschiebers 13
gleichm&Big zu verschieben und dabei eine kleine und
einfache Konstruktion zu gewéhrleisten, ist es vorteilhaft,
mit der Verstellvorrichtung 11 eine Gleichlaufvorrichtung
36 zu kombinieren, die eine gleichmaBige Querbewe-
gung der Enden des Querschiebers 13 gewéhrleistet.
Wie es sich insbesondere aus Fig. 1, 3 und 4 erkennen
lasst, ist die Gleichlaufvorrichtung 36 z. B. durch eine
sich langs erstreckende Gleichlaufwelle 36b gebildet, die
sich etwa vom hinteren Endteil 6a bis zum vorderen End-
teil 6b erstreckt und in ihren Endbereichen jeweils durch
ein Getriebe mit den Endbereichen des bzw. der Quer-
schieber 13 oder mit Anbauteilen derselben, siehe Fiih-
rungsteile 16c, verbunden ist. Ein solches Getriebe ist
beim Ausfuhrungsbeispiel jeweils durch das Schwenkteil
35 und die zugehdrige Pleuelstange 32a gebildet.
[0049] Bei einer Schleifmaschine 1, die nur auf einer
Seite einen Querschieber 13 flir wenigstens eine Schleif-
vorrichtung 7 aufweist, bedarf es hinten und vorne nur
eines einfachen Getriebes bzw. Kurbeltriebs zum Bewe-
gen des Querschiebers 13. Beim Vorhandensein von
zwei auf beiden Seiten angeordneten Querschiebern 13
sind die Enden der Gleichlaufwelle 36b jeweils mit zwei
gegenlaufig wirksamen Getrieben, hier zwei gegenlaufig
wirksamen Kurbelgetrieben, antriebsméaBig verbunden.
[0050] Im Rahmen der Erfindung kann die Gleichlauf-
vorrichtung 36 alternativ dadurch gebildet sein, dass ein
hinterer und ein vorderer Antriebsmotor 14a angeordnet
sind, die das hintere und das vordere Ende des Quer-
schiebers 13 oder Anbauteile desselben (Flihrungsplat-
ten 12c) wahlweise quer hin und her gleichmaBig bewe-
gen, wobei die Gleichlaufwelle 36b entfallen kann. Wenn
auf beiden Seiten zwei Querschieber 13 mit Schleifvor-
richtungen 7 angeordnet sind, kann die vorbeschriebene
alternative Ausgestaltung beziiglich der vertikalen L&ng-
sebene E1 spiegelbildlich ausgebildet sein, so dass sich
gegenlaufig wirksame Verstellvorrichtungsteile 11a, 11b
vorhanden sind.

[0051] Wenn die Gleichlaufwelle 36d vorhanden ist, ist
sie in den Schwenkgelenken 36¢c gelagert, wobei die
Schwenkteile 35 bzw. Schwenkhebel in ihren Endberei-
chen befestigt sind.

[0052] Diein Fig. 1 nicht sichtbare hintere Umkehrvor-
richtung 32 und Gleichlaufvorrichtung 36 sind bezliglich
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einer in Fig. 2 dargestellten vertikalen Quermittelebene
E2 spiegelsymmetrisch angeordnet und ausgebildet. Die
Gleichlaufvorrichtung 36 und/oder die hintere und die
vordere Umkehrvorrichtung 32 gewahrleisten eine ver-
eckungsfreie und klemmungsfreie Querbewegung des
bzw. der Querschieber 13 in den Querfiihrungen 12 auf
einer bzw. beiden Seiten des Durchgangs 4.

[0053] Es ist der Zweck der Férdereintichtung 2, die
Bauelemente 3 langs durch den Durchgang 4 zu férdern
und dabei jeweils so stark festzuhalten, dass die Schleif-
vorrichtungen 7 die ihnen zugewandten Flachen der Bau-
elemente 3 schleifen kénnen. Um eine entsprechende
voribergehende Halterung der Bauelemente 3 zu ge-
wabhrleisten, ist es vorteilhaft, die Bauelemente 3 jeweils
zwischen zweieinander quer gegeniberliegenden Klem-
melementen festzuklemmen, die mit der Bewegungsge-
schwindigkeit der Férdereinrichtung 2 durch den Durch-
gang 4 bewegbar sind und beim vorliegenden Ausflh-
rungsbeispiel Ubereinander angeordnet sind. Die Klem-
melemente sind vorzugsweise durch umlaufende Trans-
portbénder 37a, 38a gebildet, die gegen ein Eindriicken
gleitend gegen eine Wiederlagerflache abgestiitzt sind,
so dass sie mit Klemmdruck gegen die Bauelemente 3
wirksam sein kénnen.

[0054] Beim Ausflihrungsbeispiel sind die unteren und
oberen Klemmelemente somit jeweils durch einen langs
der Durchgangsrichtung 4a umlaufenden Bandférderer
37, 38 gebildet, deren endlose Férderbé&nder 37a, 38a
um endseitige Umlenkrollen umlaufen, wobei die Bau-
elemente 3 zwischen dem Oberturm des unteren For-
derbandes 37 und dem Unterturm des oberen Férder-
bandes 38 geférdert und gehalten werden. Wie Fig. 3
deutlich erkennen lasst, weist die Férdereinrichtung 2
zwei untere und in einem Querabstand nebeneinander
angeordnete Bandférderer 37 sowie einen oberen mittig
angeordneten Bandférderer 38 auf, wodurch die Stabili-
tat der Halterung der Bauelemente 3 beim Durchférdern
vergroBert ist. Es kdnnen aber auch oben zwei ein Quer-
abstand voneinander aufweisende Bandférderer 37 vor-
gesehen sein.

[0055] Um die Halterung der Bauelemente 3 beim
Durchférdern weiter zu verbessern, ist es vorteilhaft, die
untere Férdervorrichtung 2a, hier die unteren Bandfér-
derer 37, in einer Verstellvorrichtung quer verstellbar an-
zuordnen, um sie an Bauelemente 3 unterschiedlicher
Breite b anzupassen und es zu ermdglichen, dass die
untere Férdervorrichtung 2a die Bauelemente 3 in einem
geringen Abstand von ihren unteren seitlichen Randern
unterstiitzt, wodurch die Halterung der Bauelemente 3
weiter stabilisiert wird.

[0056] Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung be-
steht darin, die unteren Férdervorrichtungen 6a an dem
jeweils zugehdrigen Querschieber 13 oder am jeweils
zugehdrigen Schleifgehduse 8 zu befestigen, so dass
die unteren Férdervorrichtungen 2a eine starre Bewe-
gungseinheit mit dem zugehdrigen Querschieber 13 und/
oder dem zugehdrigen Schleifgehéuse 8 bilden. Bei die-
ser Ausgestaltung erfolgt die Verstellung und Einstellung
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der unteren Férdervorrichtungen 2a bzw. unteren Band-
férderer 37 zwangslaufig beim Verstellen und Einstellen
des zugehdrigen Querschiebers 13 bzw. Schleifgehéu-
ses 8, so dass eine besondere Halterung, Fiihrung und
Verstellvorrichtung flir die unteren Férdervorrichtungen
2a bzw. Bandférderer 37 entféllt.

[0057] Um auch die wenigstens eine obere Férdervor-
richtung 2b bzw. Bandférderer 38 an unterschiedliche
Héhen h der Bauelemente 3 anpassen zu kénnen, ist die
obere Férdervorrichtung 2b durch eine Héhenverstell-
vorrichtung 39 in einer sich etwa vertikal erstreckenden
Querfuihrung 41 verstellbar und somit einstellbar.
[0058] Essindvorzugsweise eine hintere und eine vor-
dere Héhenverstellvorrichtung 39a, 39b sowie eine vor-
dere und eine hintere Querfilhrung 41 a, 41 b vorgese-
hen, die insbesondere am zugehdrigen Endteil 6a, 6b
angeordnet sind. In der hinteren und der vorderen Quer-
fllhrung 41a, 41b ist jeweils ein Querschieber 42a, 42b
verschiebbar gelagert, an dem jeweils der Vorrichtungs-
kérper der oberen Férdervorrichtung 2b befestigt ist, der
den zugehdrigen Querschieber 42a, 42b langs lberragt
und damit eine Querschieberanordnung 42 bildet. Die
Querfihrung 41a, 41b ist in einem aufrecht stehenden
Fuhrungsrahmen 43a, 43b, z.B. zu einer Seite der
Schleifmaschine 1 hin versetzt, angeordnet. Der Quer-
schieber 42a, 42b kann jeweils durch einen Spindeltrieb
quer verstellbar sein, dessen Antriebsspindel 44a, 44b
sich vom Querschieber 42a, 42b nach oben erstreckt,
einen oberen Flihrungsrahmenabschnitt 43¢ durchsetzt
und daran drehbar gelagert ist. Zwei weitere seitliche
Fuhrungsrahmenabschnitte 43d erstrecken sich vom zu-
gehdrigen Stirnteil 23 nach oben zum oberen Flihrungs-
rahmenabschnitt 43c.

[0059] Esistvorzugsweise ein gemeinsamer Antriebs-
motor 45 flir beide Hohenverstellvorrichtungen 39a, 39b
vorgesehen, der mit den Hohenverstellvorrichtungen
39a, 39b in Antriebsverbindung steht, z.B. durch eine die
hintere und die vordere Antriebsspindel 44a, 44b jeweils
durch ein geeignetes Getriebe, z.B. ein Kegelrad- oder
Schneckengetriebe, in Antriebsversbindung steht, z.B.
durch eine sich l&ngs erstreckende Gleichlaufwelle 44c.
In Folge dessen werden beide Querschieber 42a, 42b
gleichzeitig und gleichmaBig auf und ab bewegt.
[0060] Zur zusétzlichen Stabilisierung der Filhrungs-
rahmen 43a, 43b kénnen diese durch zwei ihre oberen
Eckenbereiche miteinander verbindenden Langsstreben
46 miteinander verbunden sein.

[0061] Am Eingang des Durchgangs 4 bzw. am hinte-
ren Ende der Schleifmaschine 1 sind zwei den Durch-
gang 4 seitlich begrenzende Einfhrungs-Bandférderer
47a, 47b mit um vertikal angeordneten Umlenkrollen um-
laufenden Férderbandern 47¢ angeordnet, die vorzugs-
weise durch eine in ihrer Gesamtheit mit 48 bezeichnete
Verstellvorrichtung jeweils gleichzeitig mit dem zugehé-
rigen Querschieber 13 seitlich verstellbar und an eine
gewlinschte Breite b der Bauelemente 3 anpassbar ist.
In Fig. 1 ist der linke Einfihrungs-Bandférderer 47a mit
einem Antriebsmotor 49 in die der Durchgangsrichtung
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4a entgegengesetzte Richtung versetzt dargestellt, um
den Eingangsbereich der Schleifmaschine 1 nicht zu ver-
decken. In Wirklichkeit ist der Einflihrungs-Bandférderer
47a dem Einflihrungs-Bandférderer 47b quer gegen-
Uberliegend angeordnet, wie es Fig. 5 zeigt.

[0062] Am vorderen Ende der Schleifmaschine 1 ist
eine Ausblasvorrichtung 51 angeordnet mit Zufihrungs-
leitungen 52 flr Druckluft zum Ab- bzw. Ausblasen der
Bauelemente 3.

[0063] Den Verstellvorrichtungen der Schleifmaschine
1 ist jeweils eine oder eine gemeinsame elektrische Steu-
er- oder Regelvorrichtung zum Einstellen des betreffen-
den Verstellteils in eine gewlinschte Position zugeord-
net. Mit M sind eine hintere und eine vordere Messvor-
richtung zum Ermitteln des Positions-Ist-Wertes des
Querschiebers 13 oder des wenigstens einen Gehauses
8 relativ zum Gestell 6 zugeordnet, deren Signale der
Steuervorrichtung zwecks Einstellung des Soll-Wertes
zugeflihrt worden.

[0064] Im Funktionsbetrieb der Schleifmaschine 1
werden die Bauelemente 3 jeweils auf einem nur als Pfeil
verdeutlichten Férderer 2d, 2e zugefihrt und vom Aus-
gang des Durchgangs 4 abgefiihrt. In der sich zwischen
den Férdervorrichtungen 2a, 2b erstreckenden Férder-
einrichtung 5 werden die Bauelemente 3 zwischen der
unteren Férdervorrichtung 2a und der oberen Férdervor-
richtung 2b vertikal geklemmt und somit stabil gehalten
sowie in der Langsrichtung zwischen den einander ge-
genuberliegenden Schleifscheiben 9 geflihrt, wobei sie
beidseitig um eine vorbestimmte Spantiefe abgeschliffen
oder wenigstens planiert werden.

[0065] Beim Vorhandensein von mehreren in der
Durchgangsrichtung 4a hintereinander angeordneten
Schleifvorrichtungen 7 kdnnen dabei die Schleifscheiben
9 jeweils in einer bestimmten Quereinstellung so pro-
gressiv um jeweils wenige Millimeter versetzt nach innen
eingestellt sein, dass sie beim Durchgang des Bauele-
mentes 3 jeweils eine bestimmte Spantiefe abschleifen.
Am Ende der Férdereinrichtung 2 werden die Bauele-
mente 3 von ihrer Halterung freigegeben und weiter ge-
férdert.

[0066] Das Ausfiihrungsbeispiel geméaB Fig. 5 unter-
scheidet sich vom vorbeschriebenen Ausfiihrungsbei-
spiel unter anderem dadurch, dass auf jeder Seite nur
eine Schleifvorrichtung 7 angeordnet ist und deshalb die
Schleifmaschine 1 entsprechend kiirzer bemessen ist.
Dabei sind die Endteile 6a, 6b immer jeweils gleich wie
geman Fig. 1 bis 4 ausgebildet, wobei sie bei der Her-
stellung vorgefertigt und fir die Montage bereitgestellt
werden kdnnen.

[0067] Zur Realisierung von Schleifmaschinen 1 mit
einer unterschiedlichen Anzahl Schleifvorrichtungen 7
sind somit jeweils die Endteile 6a, 6b miteinander ver-
bindende Langsteile vorgesehen, deren Lange L unter
Berlicksichtigung der Anzahl der Schleifvorrichtungen 7
bestimmt ist.

[0068] Zum Beispiel sind fur eine Schleifmaschine mit
einer oder zwei beiderseitigen Schleifvorrichtungen 7
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das Mittelteil 6¢ bildende L&ngsteile in einer solchen Lan-
ge L vorhanden, die sich aufgrund der Anzahl der hinter-
einander angeordneten Schleifvorrichtungen 7 ergibt.
[0069] Zur Realisierung einer Schleifmaschine 1 mit
einer entsprechenden Anzahl von Schleifvorrichtungen
7 brauchen somit nur die das Mittelteil 6¢ bildenden
Langsteile ausgewahlt und mit den vorzugsweise immer
gleichen Endteilen 6a, 6b verbunden zu werden.
[0070] Beim Ausflihrungsbeispiel gelten als Langstei-
le unterschiedlicher Lénge L die Langstrager 22a, 22b,
die Langstrager 31 bzw. Querschieber 13, die unteren
und oberen Férdervorrichtungen 2a, 2b, die Gleichlauf-
welle 44c¢ und die Langsstreben 46.

[0071] Im Rahmen der Erfindung kann die Schleifma-
schine 1 auch eine andere Anzahl hintereinander ange-
ordneter Schleifvorrichtungen 7 aufweisen, z.B. auf jeder
Seite zwei oder mehr als drei Schleifvorrichtungen 7.
[0072] In einerbesonders vorteilhaften Ausgestaltung
der oben beschriebenen Ausfiihrungsform der Erfindung
basieren alle Schleifvorrichtungen 7 auf einer gleichen
modularen Maschinenrahmenkonstruktionin Formeines
Grundrahmens 60 wie er beispielsweise in Figur 6 dar-
gestellt ist. Ein solcher Grundrahmen 60 ist so ausge-
staltet, dass er zwei sich gegenibetrliegende Schleifvor-
richtungen 7 tragen kann. Der Grundrahmen 60 ist ein
fir sich selbststehender Tisch mit einer in einer definier-
ten Héhe befindlichen (zweiteiligen) Auflage 61 die im
mittleren Bereich eine Aussparung 62 aufweist. Die Auf-
lage 61 istin zwei senkrecht stehende Profilbleche 63,64
eingehangt bzw. durch diese fixiert. Die Funktion, Aus-
gestaltung und Lage jedes Teils der zweiteiligen Auflage
61 entspricht den weiter vorne beschriebenen Tragplat-
ten 25. Jeder Teil der Auflage 61 trégt (wie in Fig. 7 zu
erkennen ist), wie die Tragplatten 25 jeweils einen Quer-
schieber 17, einen Drehantriebsmotor 18 und Schleif-
scheibe 9. Auch die Profilbleche 63,64 weisen jeweils im
Bereich der Aussparung 62 ebenfalls eine Aussparung
65 auf, deren Form durch die Verteilung der langenab-
hangigen Baugruppen (z.B. Gleichlaufvorrichtung 36)
bestimmt wird, welche sich unterhalb der Auflagenhéhe
befinden und sich liber mehrere Grundrahmen erstrek-
ken. Die Profilbleche 63, 64 selbst stehen auf FuBteilen
66 und sind in Bodenné&he durch stabilisierende Streben
67 miteinander verbunden. Der Grundrahmen 60 ist ins-
gesamt so konstruiert und geformt, dass er mit den wich-
tigsten Baugruppen wie mit einer ersten und einer zwei-
ten Schleifstation 68, 69 (Schleifscheibe 9 und Antriebs-
motor 19) mit zugehdrigem Absaugbehélter (Absaugge-
héuse 21) vormontiert werden kann. Ein so geschaffenes
Schleifstations-Modul 70 ist erfindungsgeman also so
konzipiert, dass beliebig viele davon aneinandergereiht
und verschraubt werden kdnnen. Gleichzeitig kdnnen an
den auBeren Grundrahmen die Schleifmaschinenkopf-
teile (vorderes bzw. hinteres Endteil 6a, 6b) angeflanscht
werden. Die Verbindung (Verschrauben und Anflan-
schen) erfolgt Uber eine Anzahl von Bohrungen 71inden
Profilblechen 63, 64.

[0073] Eine Erweiterung der Schleifmaschine 1 bei
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dieser Bauartist denkbar einfach: Zuerst werden das hin-
tere und/oder vordere Endteil (6a, 6b) sowie die langen-
abhangigen Baugruppen (z.B. Gleichlaufvorrichtung 36,
stabilisierende Langsstreben 46) demontiert und die Ma-
schine durch einen oder mehrere vormontierte Grund-
rahmen 70 erweitert. In Figur 7 beispielsweise ist eine
Erweiterung auf drei Schleifstufen dargestellt indem eine
mittlere Schleifstufe 70 (Baugruppe) zwischen zwei be-
stehende Schleifstufen (Baugruppen 72,73) eingebracht
wird. AnschlieBend werden die demontierten Endteile
6a,6b wieder angeflanscht und die Maschine durch ge-
anderte an die neue Lange angepasste langenabhéngi-
ge Baugruppen (nicht dargestellt) fertigmontiert. Durch
die modulare Maschinenrahmenkonstruktion kann also
eine bestehende beispielsweise 1-stufige oder 2-stufige
Schleifmaschine unmittelbar am Einsatzort mit geringem
Aufwand erweitert werden.

[0074] Abgesehenvon dem Grundrahmen 60 und den
beschriebenen Funktionen entspricht die Ausgestaltung
der Figuren 6 und 7 identisch der in den Figuren 1 bis 5
beschriebenen Ausgestaltung und alle weiter oben er-
folgten Erl&uterungen treffen unverandert zu.

Patentanspriiche

1. Schleifmaschine (1) zum Planschleifen von Bauele-
menten (3), mit

- einem tragenden Maschinengestell (6),

- einem sich durch die Schleifmaschine (1) von
ihrem hinteren Ende bis zu ihrem vorderen Ende
erstreckenden Durchgang (4) fur die Bauele-
mente (3),

- einer dem Durchgang (4) zugeordneten For-
dereinrichtung (2) zum Férdern der Bauelemen-
te (3) langs durch den Durchgang (4),

- und wenigstens einer Schleifvorrichtung (7),
die bezliglich des Durchgangs (4) quer versetzt
auf einem Querschieber (13) angeordnetist und
durch eine erste Verstellvorrichtung (11) in einer
ersten Querfiihrung (12) quer hin und her ver-
stellbar ist,

- wobei das Gestell (6) ein hinteres und ein vor-
deres Endteil (6a, 6b) aufweist, die durch ein
oder mehrere sich dazwischen erstreckende
Langsteile (22a, 22b, 22c¢) 16sbar miteinander
verbunden sind.

2. Schleifmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Schleifgeh&use (8) und die Schleifscheibe
(9) jeweils auf einem Querschieber (13, 17) gelagert
sind, der durch eine Verstellvorrichtung (11, 15) in
einer Querflihrung (12, 16) hin und her verschiebbar
gelagert ist,

und wobei der das Schleifgehduse (8) tragende
Querschieber (13) und der die Schleifscheibe (9) tra-
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gende Querschieber (17) jeweils unabhéngig von-
einander verschiebbar gelagert sind.

3. Schleifmaschine (1) zum Planschleifen von Bauele-
menten (3), mit

- einem tragenden Maschinengestell (6),

- einem sich durch die Schleifmaschine (1) von
ihrem hinteren Ende bis zuihremvorderen Ende
erstreckenden Durchgang (4) fur die Bauele-
mente (3),

- einer dem Durchgang (4) zugeordneten For-
dereinrichtung (2) zum Férdern der Bauelemen-
te (3) langs durch den Durchgang (4),

- und wenigstens einer Schleifvorrichtung (7),
die bezliglich des Durchgangs (4) quer versetzt
angeordnet ist und durch eine erste Verstellvor-
richtung (11) in einer ersten Querflhrung (12)
quer hin und her verstellbar ist,

- wobei die Schleifvorrichtung (7) ein Schleifge-
hause (8) und eine darin drehbar gelagerte
Schleifscheibe (9) aufweist,

- wobei das Schleifgehduse (8) und die Schleif-
scheibe (9) jeweils auf einem Querschieber (13,
17) gelagert sind, der durch eine Verstellvorrich-
tung (11, 15) in einer Querfiihrung (12, 16) hin
und her verschiebbar gelagert ist,

-undwobei der das Schleifgehduse (8)tragende
Querschieber (13) und der die Schleifscheibe
(9) tragende Querschieber (17) jeweils unab-
héngigvoneinander verschiebbar gelagert sind.

4. Schleifmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass der das Schleifgehduse (8) tragende Quer-
schieber (13) und/oder der die Schleifscheibe (9) tra-
gende Querschieber (17) jeweils am Gestell (6) oder
unbeweglichen Anbauteilen des Gestells (6) gela-
gert sind.

5. Schleifmaschine nach einem der Anspriiche 3 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Gestell (6) ein hinteres und ein vorderes
Endteil (6a, 6b) aufweist, die durch ein oder mehrere
sich dazwischen erstreckende Langsteile (22a, 22b,
22c¢) lésbar miteinander verbunden ist.

6. Schleifmaschine nach einemdervorherigen Anspri-
che,
dadurch gekennzeichnet,
dass der das Gehause (8) tragende Querschieber
(13) sich von einem Endteil (6a) zum anderen Enditeil
(6b) erstreckt und die Querfliihrung (12) eine hintere
undeinevordere Fuhrungsflache (12a)flrden Quer-
schieber (13) aufweist, von denen die hintere Fiih-
rungsflache (12a) am hinteren Endteil (6a) und die
vordere Flihrungsflache (12a) am vorderen Endteil
(6b) angeordnet sind.
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Schleifmaschine nach einem dervorherigen Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass der das Schleifgehéduse (8) tragende Quer-
schieber (13) die Endteile (6a, 6b) jeweils in einer
Ausnehmung (23b) durchfasst und jeweils mit einem
Fuhrungsteil (12¢) verbunden ist, wobei vorzugswei-
se das hintere Flhrungsteil (12¢) an der Riickseite
des hinteren Endteils (6a) quer verschiebbar gela-
gert ist und das vordere Fihrungsteil (12c) an der
Vorderseite des vorderen Endteils (6b) gelagert ist.

Schleifmaschine nach einem dervorherigen Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Léngsteile (22a, 22b, 22c¢) und
Schleifgehduse (8) tragende Querschieber (13) in
unterschiedlichen Langen (L) vorgesehen sind, die
durch die jeweilige Anzahl der Schleifvorrichtungen
(7) bestimmt sind, wobei die L&ngsteile (22a, 22b,
22c) mit den Endteilen (6a, 6b) verbindbar sind.

Schleifmaschine nach einem dervorherigen Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass zum quer gerichteten Verstellen des wenig-
stens ein Schleifgeh&use (8) tragenden Querschie-
bers (13) ein hinterer und ein vorderer Verstellvor-
richtungsteil (11a, 11b) vorgesehen sind, von denen
der hintere Verstellvorrichtungsteil (11a) am hinte-
ren Endbereich des Querschiebers (13) und der vor-
dere Verstellvorrichtungsteil (11b) amvorderen End-
bereich des Querschiebers (13) angreift.

Schleifmaschine nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass der hintere und der vordere Verstellvorrich-
tungsteil (11a, 11b) Teile einer Gleichlaufvorrichtung
(36) sind.

Schleifmaschine nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Gleichlaufvorrichtung (36) eine sich léngs
erstreckende Gleichlaufwelle (36b) aufweist, deren
Endbereiche jeweils durch ein Getriebe mit den zu-
gehdrigen Endbereichen des Querschiebers (13)
oder Anbauteilen (12c) desselben antriebsmaBig
verbunden sind.

Schleifmaschine nach einem dervorherigen Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Schleifvornchtung (7) oder mehrere
Schleifvorrichtungen (7) auf einem Querschieber
(13) hintereinander liegend auf einer Seite oder auf
beiden Seiten des Durchgangs (4) angeordnet sind.

Schleifmaschine nach Anspruch 12,
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dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen den auf beiden Seiten des Durch-
gangs angeordneten Querschiebern (13) oder zwi-
schen den auf beiden Seiten des Durchgangs (4)
quer einander gegenlberliegenden hinteren und
vorderen Endbereichen der Querschieber (13) oder
Anbauteilen (12c) derselben jeweils eine Bewe-
gungs-Umkehrvorrichtung (32) angeordnet ist.

Schleifmaschine nach einem dervorherigen Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass bei einer mehr als eine Schleifvorrichtung (7)
aufweisenden Schleifmaschine (1) der sich zwi-
schen den Endteilen (6a, 6b) befindliche Mittelteil
(6¢c, L) der Schleifmaschine (1) modular aufgebaut
ist, indem je zwei gegentiberliegende Schleifvorrich-
tungen (7) auf einem tischartigen Grundrahmen (60)
montiert sind, und als solcher ein Schleifstationsmo-
dul (70,72,73) darstellt, welches mit seinem benach-
barten Schleifstationsmodul (70,72,73) und/oder mit
einem Endteil (6a,6b) Uber den Grundrahmen ver-
schraubt ist.

Schleifmaschine nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundrahmen Aussparungen (62,65) auf-
weist, in welche sich liber den modular aufgebauten
Teil der Schleifmaschine (1) hinaus erstreckende
und als solche langenabhéngige Baugruppen auf-
genommen werden kdnnen.
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