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(54)  Mundstiick

(57)  Beieinem Mundstlick (1), das insbesondere zur
Herstellung eines Hochlochziegelstranges (4) im Extru-
dierverfahren einsetzbar ist, bestehend aus einem Ge-
stell (6) und aus einer Vielzahl von an dem Gestell (6)
drehfest angebrachten Haltestangen (8), die im Inneren
des Mundstlickes (1) angeordnet und parallel zu der
Flief3richtung (5) des Hochlochziegelstranges (4) ausge-
richtet sind, und aus einem an der jeweiligen Haltestange
(8) aufgesteckten Formkdrper (10), durch den die Kanal-
geometrie des Hochlochziegelstranges (4) gebildet ist,

soll der Formkérper (10) verdrehfest an der Haltestange
(8) angebracht sein. Dies wird dadurch erreicht, dass auf
der der Austrittsoffnung (7) des Mundsticks (1) zuge-
wandten Oberflache des Formkorpers (10) jeweils eine
Platte (11) angebracht ist, dass in die Platte (11) eine
Aufnahmedffnung (12) eingearbeitet ist, die mit dem frei-
en Ende (9) der jeweiligen Haltestange (8) indessen Um-
fangsrichtung kraftschllissig verbunden ist; vgl. Figur 1.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Mundstiick
nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

[0002] Derartige Mundstiicke werden beispielsweise
in Schneckenpressen zur Herstellung von Hochlochzie-
geln eingesetzt. Ein derartiges Mundstlck kann bei-
spielsweise der DE 101 20 632 A1 entnommen werden.
Dabei sind an einem der Schneckepresse zugewandten
Gestell eine Vielzahl von Haltestangen drehfest an dem
Gestell angebracht. Die Haltestangen sind parallel zu der
Fliefdrichtung der von der Schneckenpresse herange-
fiihrten Massen, beispielsweise Ton oder Keramik, aus-
gerichtet. Um die Kanale und deren geometrische Aus-
gestaltung im Inneren des Hochlochziegels herzustellen,
sind auf dem jeweiligen freien Ende der Haltestangen
ein Formkoérper dreh- und ortsfest angebracht. Dabei
wird der Formkdrper Gber eine Formschlussverbindung
an der Haltestange befestigt.

[0003] Als nachteilig bei einer solchen Arretierung der
Formkérper an der Haltestange hat sich herausgestellt,
dass die Formkorper nicht zuverlassig gegen Verdrehen
gesichert sind. Insbesondere wenn zwischen zwei be-
nachbarten Formkérpern Ablagerungen, Verstopfungen
oder dergleichen durch die Masse auftreten und diese
mittels Stangen, Schraubendreher oder dergleichen her-
ausgeltst werden, entstehen Krafte, die auf die Form-
korper einwirken und durch die diese um die Haltestan-
gen verdreht werden.

[0004] Wenn jedoch die Formkérper in ihrer Ausrich-
tung bezogen auf die Flieirichtung der Masse verandert
werden, entsteht ein Kanal, der nicht erwiinscht ist, so
dass der gesamte hergestellte Hochlochziegelstrang un-
brauchbar wird.

[0005] Dartber hinaus ist nachteilig, dass zur Herstel-
lung einer formschlissigen Verbindung zwischen dem
Formkérper und dem freien Ende der Haltestange be-
sondere konstruktive Anforderungen an die Ausgestal-
tung der AulRenflache der Haltestange an die diese auf-
nehmende Innenflache des Formkdrpers zu stellen sind,
um beispielsweise ein zuverlassiges Verspannen zu er-
reichen. Derartige konstruktive Mafinahmen sind jedoch
kompliziert herzustellen und folglich kostenintensiv.
[0006] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Mund-
stlick der eingangs genannten Gattung bereitzustellen,
dessen Formkorper verdrehsicher an dem jeweiligen
freien Ende der Haltestangen befestigt sind. Zudem soll
die Herstellung der Formkoérper und deren Fixierung an
dem jeweiligen freien Ende der Haltestangen mdglichst
kostengunstig erfolgen.

[0007] Diese Aufgaben werden erfindungsgemaf
durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils von Pa-
tentanspruch 1 geldst.

[0008] Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

[0009] Dadurch, dass auf der der Austrittséffnung des
Mundstiickes zugewandten Oberflache der Formk&rper
eine Platte angebracht ist, wird gewahrleistet, dass mog-
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liche auftretende Krafte und Drehmomente nicht auf den
Formkorper unmittelbar einwirken, sondern vielmehr
Uber die Platte und die Haltestange aufgenommen wer-
den.

[0010] Die erfindungsgemafie kraftschlissige Wirk-
verbindung zwischen dem freien Ende der Haltestange
und der den Formkorper abstitzenden Platte ermoglicht
zudem, dass eine hohe Passgenauigkeit erzielt wird,
denn durch die konstruktive Ausgestaltung der kraft-
schllissigen Verbindung zwischen der Haltestange und
der Platte wird der Formkorper in seiner Position bezo-
gen auf die Haltestange exakt ausgerichtet.

[0011] Diesflhrtdazu, dass die durch den Formkérper
hergestellten Kanale in dem Hochlochziegelstrang eine
hohe Mafdgenauigkeit aufweisen.

[0012] Da die Platte aus Metall gefertigt ist, kann in
diese die kraftschlissige Wirkverbindung in Form der
Zahne exakt eingearbeitet werden. Derartige konstrukti-
ve Ausgestaltungen sind kostenglinstig herzustellen.
Auch die Einarbeitung der Einkerbungen in das freie En-
de der Haltestangen erfolgt ohne grofie technische Auf-
wendungen und folglich entsteht ein exakter Passsitz,
durch den der Formkérper nicht nur zuverlassig an der
Haltestange abgestitzt, sondern auch in der gewlinsch-
ten Position zentriert ist.

[0013] In der Zeichnung ist ein erfindungsgemafies
Ausflihrungsbeispiel eines Mundstlickes dargestellt, das
nachfolgend naher erlautert ist. Im Einzelnen zeigt:

ein Mundstlick, das am Ende einer Schnek-
kepresse im Extrudierverfahren zur Herstel-
lung eines Hochlochziegelstranges aus einer
keramischen Masse eingesetzt ist, im Schnitt,

Figur 1

Figur2 das Mundstick gemal Figur 1, bestehend
aus einem Gestell an dem drehfest eine Hal-
testange und an dessen freien Ende ein Form-
korper befestigt ist, in vergroRerter Darstel-
lung und

Figur 3  die Haltestange entlang der Schnittlinie IlI-llI
gemafd Figur 2.

[0014] In Figur 1 ist gezeigt, dass durch eine Schnek-
kepresse 2 keramische Masse 3 zu einem Mundst(ck 1
gefordert ist. Die Forderrichtung der Masse 3 ist dabei
als FlieRrichtung 5 bezeichnet. Die keramische Masse 3
wird durch das Mundstlick 1 gepresst, um einen Hoch-
lochziegelstrang 4 herzustellen. In dem Hochlochziegel-
strang 4 sind fiinf Kanale 18 einzuformen. Ein solcher
Herstellungsprozess ist als Extrudierverfahren bekannt.
[0015] Dabei besteht das Mundstiick 1 aus einem der
Schneckenpresse 2 zugewandten Gestell 6, an dem
drehfest fiinf Haltestangen 8 angebracht sind, diein Rich-
tung der Austrittséffnung 7 des Mundstuickes 1 ausge-
richtet sind. Darlber hinaus verlaufen die Haltestangen
8 parallel zu der Fliefyrichtung 5.

[0016] Andem freien Ende 9 der Haltestangen 8, also
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im Bereich der Austrittséffnung 7 des Mundstiickes 1,
sind an der Haltestange 8 jeweils ein Formkorper 10, wie
dies nachfolgend noch naher erlautert wird, befestigt.
Durch die Formkorper 10 werden demnach die Kanale
18 in dem Hochlochziegelstrang 4 geschaffen.

[0017] Die Befestigung der Formkorper 10 an demfrei-
en Ende 9 der Haltestangen 8 kann den Figuren 2 und
3 entnommen werden. Die aus Keramik hergestellten
Formkérper 10 weisen eine in Richtung der Austrittsoff-
nung 7 des Mundstiickes 1 im montierten Zustand aus-
gerichtete Oberflache auf, auf der mittels einer Klebe-
schicht 14 eine diinnwandige Platte 11 aus Metall, ins-
besondere aus Stahl, aufgebracht ist.

[0018] Die Formkérper 10 kdnnen auch aus Hartme-
tall, insbesondere Stahl oder Sintermetall, oder aus ei-
nem Grundkorper, der mit einer Keramik- oder Metall-
schicht Uberzogen ist, aufgebaut sein.

[0019] In die Haltestange 8 ist eine Gewindebohrung
19 eingearbeitet, so dass nach dem Aufstecken des
Formkérpers 10 und der Platte 11 mittels einer Gewin-
deschraube 20 der Formkérper 10 und die Platte 11 an
der Haltestange 8 befestigt sind, und durch die an dem
Formkérper 10 und der Platte 11 vorbeistrdmenden Mas-
se 3 nicht heruntergezogen werden.

[0020] Umnunmehrden Formkérper 10lageorientiert,
also positionsgenau, bezogen auf die Haltestange 8 und
die FlieRrichtung 5, zu fixieren, sind in das freie Ende 9
der Haltestange 8 zwei diametral gegenlberliegende
Einkerbungen 15 eingearbeitet. Diese Einkerbungen 15
sind in ihrem Querschnitt rechteckférmig ausgestaltet,
so dass pro Einkerbung 15 jeweils zwei Flanken 15’ ge-
schaffensind, die parallel zu der Haltestange 8 verlaufen.
[0021] In die Platte 11 ist in deren Zentrum 13 eine
Aufnahmedffnung 12 eingearbeitet. Des Weiteren ist die
Aufnahmedffnung 12 derart ausgestaltet, dass zwei dia-
metral einander gegenlberliegende in das Zentrum 13
der Platte 11 ragende rechteckférmige Zahne 16 vorhan-
den sind. Die AuRenkontur der Zahne 16 korrespondiert
demnach mit der Innenkontur der Einkerbungen 15. Fer-
ner stimmt die Lageorientierung der Einkerbungen 15 mit
der Lageorientierung der Zéhne 16 Uberein, so dass der
Formkérper 10 zusammen mit der Platte 11 auf das freie
Ende 9 der Haltestangen 8 aufgeschoben werden kann.
[0022] Die beiden Zéhne 16 greifen demnach im mon-
tieren Zustand in die Einkerbungen 15 der Haltestangen
8 ein und werden in diesen kraftschllissig gehalten, da
sich die Flanken 16’ der Zahne 16 an den beiden Flanken
15’ der Einkerbungen 15 abstltzen und nahezu spielfrei
zwischen diesen gehalten sind, so dass ein Passsitz zwi-
schen der Platte 11 und dem freien Ende 9 der Halte-
stange 8 geschaffen ist, durch den auch die Position des
Formkérpers 10 auf der Haltestange 8 zentriert ist.
[0023] EinsolcherPasssitzfuhrtzumEinendazu, dass
der Formkorper 10 Gber die Halteplatte 11 positionsge-
nau an der Haltestange 8 abgestitzt ist. Zum Anderen
werden auftretende Querkrafte, durch die ein Drehmo-
ment erzeugt wird, Uber die kraftschliissige Verbindung
zwischen der Platte 11 und der Haltestange 8 aufgenom-
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men, so dass eine Verdrehsicherung flr den jeweiligen
Formkorper 10 gegeben ist.

[0024] Die Querschnittsflache der Einkerbungen 15
und der Zahne 16 kann auch halbkreis-, dreieck- oder
trapezférmig ausgestaltet sein.

Patentanspriiche

1. Mundstlick (1), das insbesondere zur Herstellung ei-
nes Hochlochziegelstranges (4) im Extrudierverfah-
ren einsetzbar ist, bestehend aus einem Gestell (6)
und aus einer Vielzahl von an dem Gestell (6) dreh-
fest angebrachten Haltestangen (8), die im Inneren
des Mundstlkkes (1) angeordnet und parallel zu der
FlieRrichtung (5) des Hochlochziegelstranges (4)
ausgerichtet sind, und aus einem an der jeweiligen
Haltestange (8) aufgesteckten Formkdrper (10),
durch den die Kanalgeometrie des Hochlochziegel-
stranges (4) gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass auf der der Austrittséffnung (7) des Mund-
stlicks (1) zugewandten Oberflache des Formkor-
pers (10) jeweils eine Platte (11) angebracht ist, dass
in die Platte (11) eine Aufnahmeéffnung (12) einge-
arbeitet ist, die mit demfreien Ende (9) derjeweiligen
Haltestange (8) in dessen Umfangsrichtung kraft-
schllissig verbunden ist.

2. Mundstick nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass in die Aufnahmeéffnung (12) der Platte (11)
ein oder mehrere in Richtung des Zentrums (13) der
Aufnahmedffnung (12) ausgerichtete Zahne (16)
vorgesehen sind, und dass in das freie Ende (9) der
jeweiligen Haltestange (8) eine mit der Querschnitts-
flache des jeweiligen Zahnes (16) korrespondieren-
de Einkerbung (15) eingearbeitet ist, in der der Zahn
(16) im montierten Zustand eingreift.

3. Mundstick nach Anspruch 2
dadurch gekennzeichnet,
dassindasfreie Ende (9) der jeweiligen Haltestange
(8) zwei diametral gegenuberliegende Einkerbun-
gen (15) eingearbeitet sind, in die jeweils einer der
Zahne (16) der Platte (11) eingesetzt ist.

4. Mundstiick nach Anspruch 2 oder 3

dadurch gekennzeichnet,

dass der jeweilige Zahn (16) eine rechteck-, drei-
eck-, trapez- oder halbkreisférmige Querschnittsfla-
che aufweist, und dass die Querschnittsflachen der
Einkerbungen (15) an die jeweilige Querschnittsfla-
chen der Zahne (16) derart angepasst sind, dass die
Zahne (16) und die Einkerbungen (15) einen
Passsitz bilden.

5. Mundstlck nach einem der vorgenannten Anspru-
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che,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Formkd&rper (10) aus Keramik, Metall oder
Sintermetall und die Platte (11) aus Metall hergestellt
sind oder dass die Formkdrper (10) mit einer Schicht &
aus Keramik, Metall, Sintermetall, Hartchrom oder
dgl. versehen sind.

Mundsttick nach einem der vorgenannten Anspri-
che, 10
dadurch gekennzeichnet,

dass in das jeweilige freie Ende (9) der Haltestange

(8) eine Gewindebohrung (19) eingearbeitet ist und
dass der jeweilige Formkorper (10) und die Platte
(11) mittels einer Gewindeschraube (20) in der Ge- 15
windebohrung (19) der Haltestange (8) befestigt
sind.

Mundsttick nach einem der vorgenannten Anspri-
che, 20
dadurch gekennzeichnet,

dass die Platte (11) mittels einer Klebeschicht (14)

an dem Formkorper (10) befestigt ist.
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