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(54) Bezeichnung: Wandelement mit wirmedammenden keramischen Fiillkérpern

(57) Zusammenfassung: Bei einer Wandelement-Vorrich-
tung (100) fir den Gebaudebau mit einem im Wesentli-
chen quaderférmigen Kavernenkdrper (110), wird die War-
meleitfahigkeit gegeniiber den bekannten Wandelementen
dadurch verringert, dass der Kavernenkérper (110) aus ei-
nem belastungsfahigen ersten Material hergestellt ist und
mindestens eine Kaverne (111) enthélt, in die ein aus einem
warmeddmmenden zweiten Material hergestellter Fillkdrper
(120) einbringbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Wandelement fur
den Gebdudebau mit einem im Wesentlichen quader-
férmigen Kavernenkdrper.

[0002] Wandelemente der eingangs genannten Art
werden im Stand der Technik verwendet, um Ge-
b&dude unterschiedlichster Groken und Bestimmun-
gen herzustellen. Die bekannten Wandelemente wei-
sen indes den Nachteil auf, dass ihre Warmeleitfa-
higkeit im Lichte moderner Anforderungen zu hoch
und ihre Warmeisolationswirkung dementsprechend
zu gering ist.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine
Wandelement-Vorrichtung zu schaffen, deren War-
meleitfahigkeit gegenlber den bekannten Wandele-
menten bei nur unwesentlicher Minderung einer Be-
lastungsféhigkeit entscheidend verringert ist.

[0004] Erfindungsgemall wird diese Aufgabe da-
durch geldst, dass der Kavernenkdrper aus einem
belastungsfahigen ersten Material hergestellt ist und
mindestens eine Kaverne enthalt, in die ein aus ei-
nem warmedammenden zweiten Material hergestell-
ter Flllkorper einbringbar ist.

[0005] Bevorzugte AusfUhrungsformen der Erfin-
dung sind Gegenstand der Unteranspriche.

[0006] Bei der erfindungsgemafen Vorrichtung wird
durch die Merkmalskombination, dass der Kavernen-
kdrper aus einem belastungsfahigen ersten Materi-
al hergestellt ist und mindestens eine Kaverne ent-
halt, in die ein aus einem warmedammenden zwei-
ten Material hergestellter Fillkdrper einbringbar ist,
eine signifikante Erhdhung der Warmeisolationswir-
kung bei unwesentlicher Minderung der Belastungs-
fahigkeit erreicht. Der entsprechende Wert einer War-
meleitféhigkeit (Lambda) ist dabei zumindest fur das
zweite Segment auf einen Wert kleiner als 0,05 re-
duzierbar, wobei flr das insgesamte Wandelement
noch ein Lambda-Wert von kleiner als 0,1 erreichbar
ist.

[0007] Mit dem erfindungsgemalen Kavernenkor-
per ist somit ein Wandelement fir den Geb&ude-
bau geschaffen, dessen gegeniiber den bekann-
ten Wandelementen verringerte Warmeleitfahigkeit
in der Présenz eines von einer Kaverne gebildeten
Hohlraumbereiches begriindet ist. Die Kavernen des
erfindungsgemaflen Wandelementes unterscheiden
sich von den Hohlraumbereichen der im Stand der
Technik bekannten Wandelemente indes dadurch,
dass sie mit einer Flllmasse gefillt sind, so dass ins-
besondere eine einen Warmeausgleich schaffende
Konvektionsstromung von Luft innerhalb eines Hohl-
raumbereiches sicher unterbunden ist.
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[0008] Auf diese Weise wird mit dem erfindungsge-
mafen Kavernenkdrper mit mit warmedammendem,
insbesondere keramischem Fullmaterial gefullten Ka-
vernen eine bessere Warmeisolierung erreicht, als
dies bei rein luftgefilliten Kavernen der Fall wére.

[0009] GemalR einer ersten bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung ist
vorgesehen, dass das Material des Kavernenkor-
pers eine im Wesentlichen herkbmmliche Warmeleit-
fahigkeit aufweist und das Fillmaterial eine geringe-
re Warmeleitfahigkeit und eine geringere Belastungs-
fahigkeit als das Material des Kavernenkdrpers auf-
weist.

[0010] GemalR einer anderen bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung ist
vorgesehen, dass der Kavernenkdrper ein erstes ka-
vernenfreies Segment und des Weiteren ein zweites
Segment mit einer oder mehr Kavernen enthalt. Ins-
besondere kann ein zweites Segment zwei benach-
barte Kavernen enthalten, wobei die Kavernen dann
vorzugsweise eine im Wesentlichen gleiche GréRe
aufweisen.

[0011] Das erste Segment kann zur Unterstitzung
einer warmedammenden Funktion eine Mehrzahl von
als Bohrungen ausgebildeten Aussparungen aufwei-
sen. Die Aussparungen kénnen beispielsweise als
hohlquaderférmige Schlitze mit vertikal ausgerichte-
ter Langseite ausgebildet sein, wobei die Schlitze vor-
zugsweise in einer Mehrzahl paralleler Reihen an-
geordnet sind, und die Schlitze zweier benachbarter
Reihen jeweils zueinander versetzt angeordnet sind.

[0012] GemaR einer wichtigen bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung ist
vorgesehen, dass das Material des ersten Segmen-
tes von herkdbmmlichem Ziegelmaterial, allerdings
von solchem mit méglichst hoher Belastbarkeit gebil-
det ist.

[0013] Ineinem zweiten Segment des erfindungsge-
mafen Kavernenkdrpers kdnnen insbesondere zwei,
prinzipiell jedoch auch mehr benachbarte Kavernen
vorgesehen sein. Vorzugsweise kdnnen die Kaver-
nen bei im Wesentlichen gleicher GroRe parallel zu-
einander angeordnet sein.

[0014] Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung ist
vorgesehen, dass das Flllmaterial von einem oder
mehr vorgeformten keramischen Fillkérpern gebil-
detist. Diese Ausflhrungsform istinsbesondere dann
heranzuziehen, wenn eine Kaverne unter Bildung pa-
neelartiger Auflenwandungen des zweiten Segmen-
tes hohlquaderférmig ausgebildet ist und ein FUllkor-
per eine an die Hohlform der Kaverne angepasste
Quaderform aufweist und dimensioniert ist, um die
Kaverne im Wesentlichen auszufiillen.
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[0015] Jeder Flllkdrper ist vorzugsweise aus ei-
nem warmedammenden pordsen keramischen Ma-
terial hergestellt. ErfindungsgemaR ist das warme-
dammende pordse keramische Material insbesonde-
re von einem ausgebrannten Pellet-Briquett gebildet.

[0016] Das Pellet-Briquett kann als brennbaren Be-
standteil einen oder mehr Festbrennstoffe enthal-
ten, dem mindestens ein nicht-brennbarer und wah-
rend eines Brennvorgangs formbestandiger Form-
Bestandteil einer eine feuerfeste Formbestandigkeit
gewahrleistenden Menge zugesetzt ist.

[0017] Insbesondere kann ein Pellet-Briquett als
brennbarer Bestandteil eine Kombination unter-
schiedlicher Festbrennstoffe enthalten, wobei min-
destens ein Festbrennstoff eine vergleichsweise
niedrige Zindtemperatur und mindestens ein weite-
rer Festbrennstoff eine vergleichsweise hohe Ziind-
temperatur aufweist.

[0018] Als ein Festbrennstoff mit vergleichsweise
niedriger Zlndtemperatur kdnnen dabei Holz, Braun-
kohle oder Lignit (verpresste junge Braunkohle) vor-
gesehen sein. Als brennbarer Bestandteil kann dabei
auch eine Kombination einer oder mehr der vorgege-
benen Festbrennstoffe mit vergleichsweise niedriger
Zindtemperatur vorgesehen sein.

[0019] Als ein Festbrennstoff mit vergleichsweise
hoher Ziindtemperatur kbnnen beispielsweise Stein-
kohle, Koks oder Anthrazit vorgesehen sein, wobei
auch hier eine Kombination einer oder mehr der vor-
gegebenen Festbrennstoffe mit vergleichsweise ho-
her Zindtemperatur méglich ist.

[0020] Als Form-Bestandteil kdnnen beispielsweise
plastischer Ton, Bentonit oder auch Kaolin (Porzel-
lanerde) Verwendung finden. Auch dabei kommt ei-
ne Kombination einer oder mehr der vorgegebenen
Form-Bestandteile in Betracht.

[0021] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemalien Vorrichtung ist
vorgesehen, dass der Form-Bestandteil eine pordse
Masse bildet. Dem Form-Bestandteil kann Calzium-
oxyd in Form von CaO beigemengt sein, um bei ei-
nem Brennvorgang entstehenden Schwefel in Form
von CaS03 in den Form-Bestandteil einzubinden.

[0022] Die erfindungsgemale Vorrichtung wird im
Folgenden anhand einer bevorzugten Ausfihrungs-
form erlautert, die in den Figuren der Zeichnung dar-
gestellt ist. Darin zeigen:

erfindungsgemafen Vorrichtung in einer Ansicht von
schrag oben;

3/7

2011.06.16

[0024] Fig. 2 die in Fig. 1 dargestellte erfindungsge-
maRe Vorrichtung in einer Querschnittsansicht.

Wandelement-Vorrichtung 100 fir den Geb&udebau
enthalt einen im wesentlichen quaderférmigen Kaver-
nenkoérper 110, der aus einem belastungsfahigen ers-
ten Material hergestellt ist und zwei Kavernen 111
enthalt, in die ein warmedammendes zweites Fillma-
terial einbringbar ist.

[0027] Das Material des Kavernenkdrpers 110 weist
eine im Wesentlichen herkémmliche Warmeleitfahig-
keit auf und das Fullmaterial weist eine geringere
Warmeleitfahigkeit und eine geringere Belastungsfa-
higkeit als das Material des Kavernenkdrpers 110 auf.

[0028] Der Kavernenkdrper 110 enthalt ein erstes
kavernenfreies Segment 113 und ein zweites Seg-
ment 114 mit einer oder mehr Kavernen 111 wobei
das erste Segment 113 eine Mehrzahl von als Boh-
rungen ausgebildete Aussparungen 115 enthalt, die
als hohlguaderférmige Schlitze mit vertikal ausge-
richteter Langseite ausgebildet sind. Die Schlitze sind
dabei in einer Mehrzahl| paralleler Reihen angeord-
net, wobei die Schlitze zweier benachbarter Reihen
jeweils zueinander versetzt angeordnet sind.

[0029] Das Material des ersten Segmentes 113 ist
von herkdmmlichem Ziegelmaterial gebildet.

[0030] Das zweite Segment 114 enthalt die beiden
benachbarten Kavernen 111 die parallel angeordnet
sind und eine im Wesentlichen gleiche Grolie aufwei-
sen. Jede Kaverne 111 ist unter Bildung paneelartiger
AuBenwandungen des zweiten Segmentes 114 hohl-
quaderférmig ausgebildet.

[0031] Das Fullmaterial einer Kaverne 111 ist von ei-
nem vorgeformten keramischen Fullkérper 120 gebil-
det, wobei ein FUllkérper 120 eine an die Hohlform
einer Kaverne 111 angepasste Quaderform aufweist
und dimensioniert ist, um die Kaverne 111 im Wesent-
lichen auszufiillen.

[0032] Der Flllkérper 120 ist von einem warmedam-
menden pordsen keramischen Material gebildet, das
im Wege des Ausbrennens eines Pellet-Briquetts
hergestellt ist.

[0033] Das oben erlduterte Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung dient lediglich dem Zweck eines besseren
Verstandnisses der durch die Anspriiche vorgegebe-
nen erfindungsgemafien Lehre, die als solche durch
das Ausfiihrungsbeispiel nicht eingeschrankt ist.
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Patentanspriiche

1. Wandelement-Vorrichtung (100) fir den Ge-
baudebau mit einem im Wesentlichen quaderférmi-
gen Kavernenkorper (110), dadurch gekennzeich-
net, dass der Kavernenkorper (110) aus einem belas-
tungsfahigen ersten Material hergestellt ist und min-
destens eine Kaverne (111) enthalt, in die ein aus ei-
nem warmedammenden zweiten Material hergestell-
ter Flllkérper (120) einbringbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Material des Kavernenkérpers
(110) eine im Wesentlichen herkdmmliche Wé&rme-
leitfahigkeit aufweist und das Material des Fullkdrpers
(120) eine geringere Warmeleitfahigkeit und eine ge-
ringere Belastungsfahigkeit als das Material des Ka-
vernenkoérpers (110) aufweist.

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ka-
vernenkoérper (110) ein erstes kavernenfreies Seg-
ment (113) und ein zweites Segment (114) mit einer
oder mehr Kavernen (111) enthalt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein zweites Segment (114) zwei be-
nachbarte Kavernen (111) enthalt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kavernen (111) eine im Wesentli-
chen gleiche Grole aufweisen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Segment
(113) eine Mehrzahl von als Bohrungen ausgebildete
Aussparungen (115) enthalt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aussparungen (115) als hohlqua-
derférmige Schlitze mit vertikal ausgerichteter Lang-
seite ausgebildet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schlitze in einer Mehrzahl paralle-
ler Reihen angeordnet sind, wobei die Schlitze zwei-
er benachbarter Reihen jeweils zueinander versetzt
angeordnet sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Material des ers-
ten Segmentes (113) von herkdmmlichem Ziegelma-
terial gebildet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass eine Kaverne (111)
unter Bildung paneelartiger AuRenwandungen des
zweiten Segmentes (114) hohlquaderférmig ausge-
bildet ist und ein Flllkdrper (120) eine an die Hohl-
form der Kaverne (111) angepasste Quaderform auf-
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weist und dimensioniert ist, um die Kaverne (111) im
Wesentlichen auszufillen.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Fill-
kodrper (120) aus einem pordsen keramischen Mate-
rial hergestellt ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Flllkdrper (120) von einem
ausgebrannten Pellet-Briquett (101) gebildet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Pellet-Briquett (101) als
brennbaren Bestandteil einen oder mehr Festbrenn-
stoffe (102, 103) enthalt, dem mindestens ein nicht-
brennbarer und wahrend eines Brennvorgangs form-
bestandiger Form-Bestandteil (104) in einer eine feu-
erfeste Formbestandigkeit gewahrleistenden Menge
zugesetzt ist.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhidngende Zeichnungen
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Fig. 3
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