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(57) Hauptanspruch: Vorrichtung zum Schneiden eines
Stranges (3) aus plastisch verformbarem Material, insbe-
sondere Ton oder dergleichen Material, der in einem in der
Langsrichtung des Stranges (3) verlaufenden Durchgang
(3a) auf einem Forderer bewegbar ist, mit wenigstens einem
sich quer zum Durchgang (3a) erstreckenden Schneidedraht
(1a), der endseitig in einem Halter (1) gehalten ist, der durch
einen L&ngsantrieb in einer Langsfuhrung und durch einen
Querantrieb (5) in einer Querfihrung (9) so bewegbar ist,
dass der Schneidedraht (1a) bei einer der Férdergeschwin-
digkeit entsprechenden Langsbewegung von der einen Sei-
te des Durchganges (3a) zur anderen Seite und wieder zu-
rick bewegt wird,

wobei der Querantrieb (5) einen Kniehebel mit einem stan-
genférmigen Antriebselement (11) aufweist, das an seinem
einen Ende ein erstes Schwenkgelenk (17) mit einer ersten
Gelenkachse (17a) aufweist und den Halter (1) quer hin und
her bewegt, und an seinem anderen Ende durch ein zwei-
tes Schwenkgelenk (14) um eine zweite Gelenkachse (14a)
schwenkbar mit dem...
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Schneiden eines Stranges aus plastisch verformba-
rem Material. Eine solche Vorrichtung wird insbeson-
dere bei der Herstellung von Formlingen aus Ton
oder dergleichen fir die Bauindustrie eingesetzt.

[0002] Bei einer Vorrichtung dieser Art sind beson-
dere Bewegungsbedingungen zu erfiillen, um einen
sich quer zur Férderrichtung erstreckenden Schnei-
dedraht wahrend einer der Fordergeschwindigkeit
des vorbewegten Stranges entsprechenden Langs-
bewegung quer von der einen Seite des Forderers
zur anderen Seite hin zu bewegen. Hierdurch ist es
mdglich, den Strang wahrend seiner Férderung zu
schneiden. Dabei ist der Schneidedraht an seinen
beiden Enden an einem Halter gehalten, der durch
einen Langsantrieb und einen Querantrieb entspre-
chend bewegt wird.

[0003] So ist aus DE 10 61 679 B eine Abschnei-
devorrichtung fur Ziegelpressen und andere Strang-
pressen bekannt, mit einem Halter in Form eines
Schwingbugels fir einen Schneidedraht, der quer hin
und her schwenkbar und langs verschiebbar gela-
gert ist. Hierzu weist der Querantrieb eine zusatzli-
che Schwinge mit Schwingenarmen auf, die durch
sich langs erstreckende Fiihrungsstangen verbunden
sind, an denen der Schwingbuigel (Halter) langs vor
und zuriick verschiebbar gefiihrt ist. Bei der Schwin-
ge mit den Schwingenarmen handelt es sich um ein
Bauteil, welches fir eine quer gerichtete Schwenk-
bewegung des Halters erforderlich ist. Um eine Vor-
wartsbewegung des Schwingbligels (Halters) paral-
lel zu der Vorschubrichtung des Ziegelerdestranges
und gleichzeitig eine Schwingbewegung dieses Bl-
gels zu bewirken, steuert eine von dem Profil einer
Kurvenscheibe gleichmalig vorwartsbewegte Tast-
rolle einen linearen hydraulischen Differential-Kraft-
verstarker, wie er bei Kopierdrehbanken Verwendung
findet, wobei bei diesem Vergleich Schablone und
Werkzeugtrager durch Kurvenscheibe und Schwing-
biigel (Halter) ersetzt sind.

[0004] Durch die Schwenkbewegung des Schwing-
biigels ergibt sich eine daraus resultierende grélie-
re Querabmessung bzw. Konstruktionshéhe fir die
Vorrichtung, und es wird auch die Schneideleistung
der Vorrichtung beeintrachtigt, weil der Queranteil der
Bogenbewegung unnétig ist.

[0005] Ein weiterer Nachteil der bekannten Vorrich-
tung besteht darin, dass die Fihrung des Schwing-
biigels (Halters) bezliglich seiner Querbewegung er-
schwert ist, und der Schwingbugel (Halter) in der
Querfohrung zum Verkanten neigt. Dies fihrt wieder-
um zu Funktionsstérungen und einer grof3en Belas-
tung der Fiihrungsflachen und zu einem groflien Ver-
schleil’, der die Lebensdauer verringert.
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[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grun-
de, eine Vorrichtung der im Oberbegriff des Anspru-
ches 1 angegebenen Art einerseits stabiler, anderer-
seits so auszugestalten, dass die Querbewegungs-
lange des Schneidedrahtes verringert ist und einer fur
das Schneiden des Stranges erforderlichen Lange im
Wesentlichen entspricht.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 gelést. Vorteilhafte Weiterbildungen der
Erfindung sind in den zugehdrigen Unteranspriichen
beschrieben. Bei der Vorrichtung gemall dem An-
spruch 1 erstrecken sich die Schwenkachsen des
Kniehebels parallel zur Langsrichtung des Durch-
gangs, wobei der Halter beziglich dem Kniehebel
in einer sich langs dem Durchgang erstreckenden
Langsfihrung verschiebbar ist. Hierdurch ist der Hal-
ter bei seiner Langsbewegung von einer Bogenbewe-
gung der Gelenkstange unabhangig. Dies ist dadurch
bedingt, dass zum einen die Langsachsen des Knie-
bhebels sich parallel zur Langsrichtung des Durch-
gangs erstrecken und zum anderen der Halter beziig-
lich dem Kniehebel langs verschiebbar ist.

[0008] Bei der erfindungsgemallen Ausgestaltung
fuhrt der Halter mit dem Schneidedraht wahrend sei-
ner Langsbewegung keine Bogenbewegung aus. Die
Querbewegung des Halters kann deshalb auf eine
Bewegungslange beschrankt werden, die auf die zu-
gehdrige Querschnittsabmessung des Stranges und
einem erforderlichen Einfihrungsmald in den Strang
und einem erforderlichen Ausflihrungsmal aus dem
Strang beschrankt ist. Hierdurch lasst sich somit die
Querbewegungsléange des Halters auf ein erforder-
liches Mal} beschranken, wobei auch die Konstruk-
tion der Vorrichtung entsprechend kleiner ausgebil-
det werden kann, wie es beim Stand der Technik der
Fall ist. Die geringere Querbewegungslange ermég-
licht auch eine geringere Schnittgeschwindigkeit bei
Aufrechterhaltung bzw. VergroRerung der Schnittleis-
tung.

[0009] Die erfindungsgemale Ausgestaltung nach
Anspruch 1 eignet sich sowohl fiir monodirektionales
Schneiden immer nach einer Seite hin als auch fir
bidirektionales Schneiden abwechselnd nach beiden
Seiten hin.

[0010] Die erfindungsgemale Ausgestaltung eignet
sich auch insbesondere fiir einen Halter, der in der
Langsrichtung des Durchgangs langlich ausgebildet
ist und vorzugsweise mehrere Schneidedrahte auf-
weist, die in einem sich in der Langsrichtung des
Durchgangs erstreckenden Abstand voneinander an-
geordnet sind. Vorzugsweise ist auch eine zugehd-
rige Gelenkstange eines Kniehebel-Antriebs fiir den
Halter langs des Durchgangs in Form einer Schwin-
ge langlich ausgebildet und entweder durch ein lang-
liches Schwenkgelenk oder zwei einen langs des
Durchgangs gerichteten Abstand voneinander auf-
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weisende Schwenkgelenke mit dem Halter verbun-
den. Hierdurch wird nicht nur der Quer- und Langs-
antrieb fir den Halter stabilisiert sondern auch der
Halter selbst, wobei die Antriebskrafte beziiglich dem
beim Schneiden auftretenden Schnittdruck gleich-
maRig und entsprechend mehreren vorhandenen
Schneidedrahten gleichmaRig verteilt in den Halter
eingeleitet werden kdnnen.

[0011] AuRerdem wird die Fihrungssituation fiir den
Halter verbessert, wobei die Gefahr von Verkantun-
gen in der Fihrung wesentlich verringert wird. Zu die-
ser Stabilisierung tragt auch die Ausbildung der Ge-
lenkstange in Form einer langlichen Schwinge bei,
deren sich in der Langsrichtung des Durchgangs er-
streckende Abmessung vorzugsweise in etwa der
langs gerichteten Abmessung des Halters entspricht.

[0012] Nachfolgend werden vorteilhafte Ausgestal-
tungen der Erfindung an Hand von Ausfihrungsbei-
spielen und einer Zeichnung naher erlautert.

[0013] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemale Vorrich-
tung zum Schneiden eines Stranges aus plastisch
verformbaren Material, insbesondere Ton, in der
Rickansicht;

[0015] Die Hauptkomponenten der vereinfacht dar-
gestellten Vorrichtung sind ein Halter 1 fiir wenigs-
tens einen als Schnittpunkt vereinfacht dargestellten
Schneidedraht 1a, der in nicht dargestellter Weise
endseitig befestigt ist. Der Halter 1 und der Schneide-
draht 1a sind bezilglich eines nur durch eine Langs-
Mittelachse 2 verdeutlichten Stranges 3 bzw. eines
Durchgangs 3a fiir den Strang 3 so quer versetzt an-
geordnet, dass der Halter 1 und der Schneidedraht1a
sich in der in der Zeichnung dargestellten Ausgangs-
position beziglich dem Durchgang 3a in einer den
Durchgang 3a freigebenden quer versetzten Stellung
befinden. Dabei kdnnen der Halter 1 und der Schnei-
dedraht 1a unterhalb des Durchgangs 3a oder ober-
halb des Durchgangs 3a oder bezlglich dem Durch-
gang 3a seitlich versetzt (Fig. 1) angeordnet sein.

[0016] Es k&nnen mehrere, sich quer zur Langs-Mit-
telachse 2 erstreckende Schneidedrahte 1a am Hal-
ter 1 angeordnet sein, die einen sich langs der Langs-
Mittelachse 2 erstreckenden Abstand a voneinander
aufweisen. Dabei kbnnen zwei oder mehr Schnei-
dedrahte 1a, vorzugsweise drei oder vier oder noch
mehr Schneidedrahte 1a, am Halter 1 befestigt sein,
sich im Wesentlichen parallel zur Langs-Mittelach-
se 2 erstreckende Lange L1 des Halters 1 ist somit
gleich oder etwas gréRer als das Produkt aus dem
oder den sich etwa parallel zur Langs-Mittelachse 2
erstreckenden Abstand a bzw. Abstédnden a und der
um 1 reduzierten Anzahl der Schneidedrahte 1a. Da-
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bei ist die Lange L1 des Halters 1 grolier als seine
langs dem wenigstens einen Schneidedraht 1a ge-
richtete Querabmessung b, sodass es sich vorzugs-
weise um einen Halter 1 handelt, der in der Langs-
richtung des Durchgangs 3a langlich ausgebildet ist.

[0017] In der in der Zeichnung mit durchgezoge-
nen Linien dargestellten Ausgangsposition geben der
Halter 1 und der Schneidedraht 1a den sich in der
Langsrichtung der Langs-Mittelachse 2 erstrecken-
den Durchgang 3a fir den Strang 3 frei, wobei der
freie Durchgang 3a nach unten durch einen sich ge-
rade erstreckenden, nicht dargestellten Férderer be-
grenztist, auf dem der Strang 3 durch den Durchgang
3ain die durch einen Pfeil dargestellte Forderrichtung
4 bewegbar ist.

[0018] Zum Schneiden des Stranges 3 wird der
Schneidedraht 1a mit dem Halter 1 durch einen den
Halter 1 quer bewegenden Querantrieb 5 mit einem
Antriebsmotor 6 und wenigstens einem zwischen ihm
und dem Halter 1 angeordneten Getriebe 7 auf die
gegeniiberliegende Seite des Durchgangs 3a be-
Dabei ist der Halter 1 in einer nur durch Doppel-
pfeile dargestellten Langsfihrung 8 und einer Quer-
fihrung 9 durch einen nicht dargestellten Langsan-
trieb und den Querantrieb 5 so bewegbar, dass er
bei einer Langsbewegung mit der Geschwindigkeit
des Forderers bzw. Stranges 3 quer mit einer wahl-
weisen Schnittgeschwindigkeit auf die gegeniiberlie-
gende Seite bewegt wird (strichpunktiert angedeu-
tet), wobei der Strang 3 bei dieser Hin-Querbewe-
gung quer geschnitten wird, und wobei ein oder meh-
rere Strangabschnitte in der Anzahl der vorhandenen
Schneidedrahte 1a quer abgeschnitten werden.

[0019] Zur Rickkehr in die Ausgangsposition kann
der Halter 1 so antreibbar sein, dass er mit einem
Leerhub zur Ausgangsseite zurlickbewegt wird, wo-
bei der Schneidedraht 1a in durch Spreizen der
Strangabschnitte herbeigefiihrte Schnittfugen zwi-
schen dem oder den abgeschnittenen Strangab-
schnitten und dem verbleibenden Strang 3 zurickbe-
wegt wird.

[0020] Alternativ kann der Halter 1 beziiglich der
Riickbewegung aber auch so gesteuert und bewegt
werden, dass der wenigstens eine Schneidedraht
1a bei seiner Rick-Querbewegung ebenfalls einen
Schnitt ausfiihrt, wobei vorher der Halter 1 in der
Langsfiihrung 8 und durch den nicht dargestellten
Langsantrieb soweit langs dem Strang 3 zuriickbe-
wegt worden ist, dass diese Bewegungslange der
Lange des oder der gewlinschten Strangabschnitte
entspricht. Auch bei der Riick-Querbewegung ohne
oder mit einem Schneidevorgang wird der Schneide-
draht 1a mit dem Halter 1 mit der Geschwindigkeit
des Stranges 3 bewegt. Das Schneiden bei der Hin-
Querbewegung und der Rick-Querbewegung wird in
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der Fachsprache mit dem Fachwort ,bidirektionales
Schneiden” bezeichnet. Die vorbeschriebenen Bewe-
gungsablaufe sind an sich bekannt und bedirfen des-
halb keiner weiteren Beschreibung. Die Hin-Querbe-
wegung, die Langsbewegung und die Rick-Querbe-
wegung finden vorzugsweise in einander folgenden
Zyklen statt.

[0021] Nachfolgend wird der Halter 1 im Zusammen-
hang mit dem Querantrieb 5 naher beschrieben.

Vorder- oder Rickansicht gesehen — U-férmig aus-
gebildet mit einem Basisabschnitt 1b und zwei sich
von dessen Enden zu einer Seite hin erstreckenden
Schenkelabschnitten 1¢, die sich parallel zueinander
erstrecken kdnnen. Die Innenlange L2 der Schen-
kelabschnitte 1¢c sowie deren quer zum Durchgang
3a gerichteten Abstand ¢ voneinander sind grofier
als die zugehdrigen groRtmdglichen horizontalen und
vertikalen Querabmessungen d, e des Stranges 3.
Der Schneidedraht 1a erstreckt sich quer zu dem
Schenkelabschnitt-Paar 1¢ und ist mit seinen Enden
in deren Endbereichen durch eine nicht dargestell-
te Befestigungsvorrichtung befestigt. Der Abstand f
zwischen dem Schneidedraht 1a und dem Basisab-
schnitt 1b ist gleich oder groRer gemessen als die zu-
gehdrige Querabmessung d des Stranges 3.

[0023] Das Getriebe 7 weist zum quer gerichteten
Bewegen des Halters 1 ein quer zur Langs-Mittel-
achse 2 hin und her bewegbares, wenigstens — in
der Riickansicht bzw. Vorderansicht gesehen — stan-
genférmiges Antriebselement 11, z. B. eine Gelenk-
stange 12, auf, dass bzw. die ein Teil eines das Ge-
triebe 7 bildenden Hebeltriebs 7a mit einem Kniehe-
bel ist, der durch wenigstens einen Schwenkhebel
13 und das stangenférmige Antriebselement 11 ge-
bildet ist, die an ihren einander zugewandten Enden
durch ein Schwenkgelenk 14 mit einer zweiten Gelen-
kachse 14a quer zur Langs-Mittelachse 2 schwenk-
bar miteinander verbunden sind. Der Schwenkhebel
13 ist an seinem dem Schwenkgelenk 14 abgewand-
ten Basisende ebenfalls quer zur Langs-Mittelachse
2 schwenkbar in einem ortsfesten Schwenklager 15
mit einer Lagerachse 15a hin und her schwenkbar
gelagert, dass an einem Lagerteil 16 angeordnet ist,
dass direkt oder mittelbar durch ein Maschinengestell
am vorhandenen Boden abgestitzt und somit orts-
fest ist. Das stangenformige Antriebselement 11 ist
an seinem dem Schwenkhebel 13 abgewandten En-
de durch ein Schwenkgelenk 17 mit einer Gelenkach-
se 17a quer zur Langs-Mittelachse 2 schwenkbar mit
dem Halter 1 verbunden.

[0024] Als Schwenkantrieb fiir den Schwenkhebel
13 kann der Querantrieb 5 einen durch den An-
triebsmotor 6 antreibbaren Kurbeltrieb 7b aufweisen,
der unmittelbar oder mittelbar am Schwenkhebel 13
schwenkbar angreift. Der Kurbeltrieb 18 weist einen
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vom Antriebsmotor 6 drehbar antreibbaren Kurbel-
hebel 19 und eine Kurbelstange 21 auf, die durch
Schwenkgelenke 18 mit langs gerichteten Gelan-
kachsen 18a ebenfalls quer zur Langs-Mittelachse
2 drehbar bzw. schwenkbar mit dem Kurbelhebel
19 und dem Schwenkhebel 13 verbunden ist. Der
Schwenkhebel 13 ist ein doppelarmiger Hebel mit
zwei Hebelarmen 13a, 13b, von denen der Hebel-
arm 13a mit dem stangenférmigen Antriebselement
11 und der Hebelarm 13b mit der Kurbelstange 21
schwenkbar verbunden ist.

[0025] Der Halter 1 ist in der Langsfiihrung 8 be-
zliglich dem Kniehebel 1angs verschiebbar, wobei die
Langsfiihrung vorzugsweise in das zweite Schwenk-
gelenk 14 integriert ist. Ein dem Schwenkhebel 13
zugeordnetes Langsfiihrungselement 8a kann durch
eine sich parallel zur Langs-Mittelachse 2 erstre-
ckende Fihrungsstange 22 mit einem runden Quer-
schnitt gebildet sein, deren Lange L3 so grof} ist,
dass das stangenférmige Antiebselement 11 darauf
um eine Langsbewegung des Halters 1 verschiebbar
ist, die wahlweise einem oder mehreren der Abstan-
de a entspricht. Zwecks VergroRerung der Stabilitat
der Langsfihrung 8 bzw. des Schwenkhebels 13 sind
vorgesehen, die durch die Fihrungsstange 22 mitein-
ander verbunden sind und deren Abstand g vonein-
ander so grol bemessen ist, dass das stangenfor-
mige Antriebselement 11 mit dem Halter 1 um des-
sen langs gerichtete Bewegungslange verschiebbar
ist. Das Schwenklager 15 weist eine sich langs er-
streckende Lagerstange 23 auf, die in zwei Schwen-
klagern 15a, 15b schwenkbar gelagert ist, die ei-
nen langs gerichteten Abstand voneinander aufwei-
sen und z. B. an zwei stationaren Tragarmen 24 der
vorhandenen Abstiltzung ausgebildet sind. Wenn es
sich bei der Lagerstange 23 um eine schwenkbar ge-
lagerte Welle handelt, sind die Schwenkhebel 13a,
13c starr mit der Lagerstange 23 verbunden, wobei
der Hebelarm 13b starr mit der Basis eines der bei-
den Hebelarme 13a, 13¢c oder starr mit der Lager-
stange 23 verbunden sein kann.

Iasst, ist der Kniehebel so angeordnet, dass das stan-
genférmige Antriebselement 11 in der dargestellten
Ausgangsposition und nach der strichpunktiert an-
gedeuteten Hin-Querbewegung jeweils einen spitzen
Winkel W1 mit dem Schwenkhebel 13 einschliefit,
wobei diese Winkel W1 vorzugsweise etwa gleich
grold sind. Der Halter 1 ist somit durch einen Queran-
trieb 5 antreibbar, der sich auf der Seite des Durch-
gangs 3a befindet, auf der der Halter 1 in seiner
dargestellten Ausgangsposition angeordnet ist. Hier-
durch ist eine raumgiinstige Konstruktion gegeben,
weil auf der anderen Seite des Durchgangs 3a kein
Querantrieb 5 bzw. Getriebe 7 vorhanden ist. Es wird
nicht nur die Konstruktion vereinfacht und verkleinert,
wobei auch Material eingespart wird, sondern es ist
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auf dieser anderen Seite auch der Freiraum fir wei-
tere Konstruktionen vorhanden.

[0027] Beim vorbeschriebenen Kniehebeltrieb 7a ist
somit der Schwenkhebel 13 unter dem stangenférmi-
gen Antriebselement 11 angeordnet. Der Kurbeltrieb
19 erstreckt sich mit seiner Kurbelstange 21 vorzugs-
weise etwa horizontal vom Schwenkhebel 13 nach
innen, sodass sich der Antriebsmotor 6 unter dem
Durchgang 3a und/oder unter dem Halter 1 befindet.
Auch hierdurch ist eine raumginstige Konstruktion
gegeben, die eine gute Ausnutzung des sich unter
dem Durchgang 3a bzw. Halter 1 befindlichen Rau-
mes ausnutzt.

[0028] In der vorstehenden Beschreibung ist der
Halter 1 in einer beziglich der Langsrichtung der Vor-
richtung kurzen Konstruktion beschrieben, bei der z.
B. nur ein Schneidedraht 1a oder auch zwei oder
auch drei Schneidedrahte 1a in einem langs gerich-
teten Abstand a voneinander am Halter 1 in einer sich
parallel zur Langs-Mittelachse 2 erstreckenden Rei-
he R angeordnet sind. Bei einer solchen Ausgestal-
tung kann das Antriebselement 11 — nicht nur in der
Vorder- oder Riickansicht gesehen sondern auch in
der Draufsicht gesehen — stangenférmig ausgebildet
sein, d. h. z. B. durch eine Schub- und Zugstange
ausgestaltet sein, die eine Gelenkstange bildet.

[0029] Insbesondere dann, wenn mehrere Schnei-
dedrahte 1a vorhanden sind, z. B. vier oder funf
Schneidedrahte 1a, wie es das Ausfihrungsbeispiel
auch zeigt, ist es vorteilhaft, das Antriebselement 11
wenigstens an seinem dem Halter 1 zugewandten
Ende in der Langsrichtung langlich auszubilden, z.
B. mit einem Langsmal L4, das in etwa der Lan-
ge L1 des Halters 1 entsprechen kann. Bereits hier-
durch erhalt das Antriebselement 11 die Bauform ei-
ner flachen Scheibe bzw. Schwinge 11a Dabei kann
diese Scheibenform dadurch gebildet sein, dass die
Antriebsschwinge 11a einen Rahmen 25 aufweist,
der durch z. B. drei oder vier starr miteinander ver-
bundene Rahmenabschnitte gebildet ist, z. B. einen
sich in der Langsrichtung erstreckenden Rahmenab-
schnitt 25a am dem Halter 1 zugewandten Ende 11b
sich vom vorderen und hinteren Ende des Rahmen-
abschnitts 25a quer nach aul3en erstreckenden Rah-
menabschnitten 25b, 25¢ und vorzugsweise auch ei-
nem sich in der Langsrichtung erstreckenden Rah-
menabschnitt 25d am dem Halter 1 abgewandten En-
de der Antriebsschwinge 11a.

[0030] Durch diese scheiben- bzw. rahmenférmige
Konstruktion der Antriebsschwinge 11a ist sie beson-
ders beziglich in ihrer Ebene wirksamen Belastungs-
momenten aber auch beziiglich quer zu ihrer Ebene
wirksamen Belastungsmomenten stabilisiert. Aul3er-
dem lasst sich eine der langs gerichteten Abmessung
L4 der Antriebsschwinge 11a entsprechende Fih-
rungslange der Langsfihrung 8 verwirklichen. Hier-
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durch werden Verkantungen in der Langsfihrung 8
verhindert und der Verschleily vermindert sowie die
Lebensdauer vergroliert.

[0031] Diese Flhrungsstabilisierung ist so grof3,
allel zur Langs-Mittelachse 2 erstreckende Lange L6
des dem Halter 1 abgewandten Endes 11c der An-
triebsschwinge 11a kilrzer ausgebildet werden kann,
als das dem Halter 1 zugewandte Ende 11b. Dabei
ist die Stabilisierung so grof3, dass die Langsfihrung
8 eine weitere bzw. an sich Obliche Langsfuhrung, z.
B. im Bereich des Halters 1, entbehrlich macht und
somit die Antriebsschwinge 11a mit dem Halter 1 nur
durch die Langsfiihrung 8 in der Langsrichtung ge-
fuhrt ist. Da die Langsfilhrung 8 somit verhaltnisma-
Rig kurz ausgebildet werden kann, wird in deren Be-
reich weiterer Bauraum eingespart, sodass fur ande-
re Konstruktionen mehr Raum zur Verfigung steht.

[0032] Es ist beziglich einer resultierenden Schnitt-
kraft S der Schneidedrahte 1a aus Grinden einer
moglichst gleichmaBigen Krafteverteilung vorteilhaft,
die Lange L6 des rahmenseitigen Fihrungsteils 8b
im Wesentlichen symmetrisch beziglich der resultie-
renden Schnittkraft S oder beziglich den Schwenk-
gelenken 17 anzuordnen. Die Lange L6 kann aber
auch in ihrer Langsrichtung etwas versetzt sein, wie
es die Figur zeigt.

[0033] Das der Antriebsschwinge 11a am Ende 11c
zugeordnete Fihrungselement 8b kann z. B. durch
eine Fihrungsbuchse gebildet sein, die mit den Rah-
menabschnitten 25b, 25¢ und/oder mit dem Rahmen-
abschnitt 25d fest verbunden ist, z. B. durch Schwei-
Ren.

[0034] Es lasst sich Material und Gewicht des Hal-
ters 1 verringern, wenn die einander gegeniberlie-
genden Schenkelabschnitte 1¢ sich nicht Gber die
Lange L1 des Halters 1 erstrecken, sondern durch
sich quer erstreckende Schenkelarme gebildet sind,
die sich vom langs durchgehend erstreckenden Ba-
sisabschnitt 1b quer nach innen bzw. zur Langs-Mit-
telachse 2 hin erstrecken.

[0035] Zur vorbeschriebenen Stabilisierung tragt
auch bei, wenn das Schwenkgelenk 17 entweder
ebenfalls in der Langsrichtung langlich ausgebildet
ist oder durch mehrere, z. B. zwei, und durch einen
langs gerichteten Abstand h voneinander aufweisen-
de Schwenkgelenke 17b, 17¢ gemal Fig. 2 gebil-
det ist, die den Halter 1 und das Antriebselement 11
im Bereich ihres vorderen und hinteren Endes ver-
binden. Die Schwenkgelenke 17a, 17b kdnnen z. B.
durch Gelenkstege 26a, 26b gebildet sein, die von
der Antriebsschwinge 11a nach innen und vom Hal-
ter 1 nach auflen abstehen sowie durch einen je-
weils zugehdrigen Gelenkbolzen miteinander verbun-
den sind.
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[0036] Im Funktionsbetrieb der Vorrichtung 1 wird
der Schwenkhebel 13 bzw. werden die Schwenkhe-
bel 13a, 13b zwischen einer nach innen und nach
aullen geneigten Schwenkstellung hin und her ge-
schwenkt, wobei die Gelenkstange 12 bzw. die An-
triebsschwinge 11a in wenigstens einem Schwenk-
gelenk 17 auf Grund der Bogenbewegung des
Schwenkgelenks 14 auf und ab geschwenkt wird, wo-
bei die Gelenkstange 12 bzw. die Schwinge 11a sich
tion) und in der nur andeutungsweise dargestellten in-
neren Endposition jeweils vorzugsweise im Wesent-
lichen horizontal erstreckt.

[0037] Im Rahmen der Erfindung kann ein scheiben-

Strang 3 in der Maschine seitlich links oder rechts
(dargestellt) oder oberhalb oder unterhalb (nicht dar-
gestellt) angeordnet sein, wobei in der Ausgangsstel-
lung die Offnung des U mit dem Schneidedraht 1a
dem Durchgang 3 zugewandt ist. Eine seitliche An-
ordnung des U-formigen Halters 1 hat den Vorteil,
dass der bzw. die sich in der Ausgangsstellung und
in der gegeniiberliegenden Endstellung neben dem
Strang 3 bzw. Durchgang 3a befindliche(n) Schnei-
dedraht(-drahte) 1a durch eine seitlich angeordnete
Draht-Reinigungsvorrichtung gereinigt werden kann,
ohne dass vom Draht zu reinigende Partikel auf den
Strang 3 fallen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Schneiden eines Stranges (3)
aus plastisch verformbarem Material, insbesondere
Ton oder dergleichen Material, der in einem in der
Langsrichtung des Stranges (3) verlaufenden Durch-
gang (3a) auf einem Fdrderer bewegbar ist, mit we-
nigstens einem sich quer zum Durchgang (3a) erstre-
ckenden Schneidedraht (1a), der endseitig in einem
Halter (1) gehalten ist, der durch einen Langsantrieb
in einer Langsfihrung und durch einen Querantrieb
(5) in einer Querfihrung (9) so bewegbar ist, dass der
Schneidedraht (1a) bei einer der Férdergeschwindig-
keit entsprechenden Langsbewegung von der einen
Seite des Durchganges (3a) zur anderen Seite und
wieder zuriick bewegt wird,
wobei der Querantrieb (5) einen Kniehebel mit ei-
nem stangenférmigen Antriebselement (11) aufweist,
das an seinem einen Ende ein erstes Schwenkge-
lenk (17) mit einer ersten Gelenkachse (17a) auf-
weist und den Halter (1) quer hin und her bewegt,
und an seinem anderen Ende durch ein zweites
Schwenkgelenk (14) um eine zweite Gelenkachse
(14a) schwenkbar mit dem einen Ende wenigstens
eines Schwenkhebels (13, 13a, 13b) verbunden ist,
der an seinem anderen Ende in einem Schwenklager
(15) um eine Lagerachse (15a) schwenkbar gelagert
ist,

6/8

und wobei die erste und die zweite Gelenkachse
(17a, 14a) sowie die Lagerachse (15a) sich paral-
lel zur Langsrichtung des Durchgangs (3a) erstre-
cken, wobei das stangenférmige Antriebselement
(11) durch das erste Schwenkgelenk (17) um die ers-
te Gelenkachse (17a) schwenkbar mit dem Halter (1)
verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass das stangenférmige Antriebselement (11) mit
dem Halter (1) in einer sich langs des Durchgangs
(3a) erstreckenden Langsflhrung (8) verschiebbar
ist, die in das zweite Schwenkgelenk (14) zwi-
schen dem stangenférmigen Antriebselement und
dem Schwenkhebel (13) integriert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Halter (1) — in der Langsrich-
tung des Durchgangs (3a) gesehen — eine U-for-
mige Form mit einem Basisabschnitt (1b) und zwei
von dessen Enden abstehenden Schenkelabschnit-
ten (1c) aufweist, dass der Schneidedraht (1a) sich
von dem einen Endbereich zum anderen Endbe-
reich der Schenkelabschnitte (1¢) erstreckt und die
Enden des Schneidedrahtes (1a) an den Endberei-
chen gehalten sind, dass die Abstande (f, ¢) zum
einen zwischen dem Schneidedraht (1a) und dem
Basisabschnitt (1b) und zum anderen zwischen den
Schenkelabschnitten (1¢) groRer sind als die zuge-
hérigen maximalen Querschnittsabmessungen (d, e)
des Stranges (3).

3. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (1) in
der Langsrichtung des Durchgangs (3a) langlich aus-
gebildet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lange (L1) des Halters (1) groRer
ist, als seine sich Ober beide Schenkelabschnitte (1¢)
erstreckende Querschnittsabmessung.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere Schneidedrahte (1a)
am Halter (1) gehalten sind, die jeweils einen sich in
der Langsrichtung des Durchgangs (3a) erstrecken-
den Abstand (a) voneinander aufweisen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Halter (1) in der Anzahl der
Schneidedrahte (1a) vorhandene Schenkelabschnitt-
Paare aufweist, die sich vom Basisabschnitt (1b) in
den Abstanden (a) der Schneidedrahte (1a) entspre-
chenden Abstanden voneinander erstrecken.

7. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das stangenfor-
mige Antriebselement (11) durch eine sich in der
Langsrichtung des Durchgangs (3a) langlich erstre-
ckende Schwinge (11a) gebildet ist, die durch ein sich
in der Langsrichtung des Durchgangs (3a) langlich er-
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streckendes erstes Schwenkgelenk (17) oder durch
wenigstens zwei erste Schwenkgelenke (17a, 17b)
mit dem Halter (1) verbunden ist, die einen sich in
der Langsrichtung des Durchgangs (3) erstrecken-
den Abstand (h) voneinander aufweisen.

8. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsflh-
rung (8) durch eine runde Lagerstange (22) gebildet
ist, die vom Schwenkhebel (13, 13a, bzw. 13c) ab-
steht und auf der das stangenférmige Antriebsele-
ment (11) schwenkbar und langs verschiebbar gela-
gert ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Schwenk-
hebel (13a, 13c) in einem langs gerichteten Abstand
(g) voneinander angeordnet sind, zwischen denen
sich die Lagerachse (22) erstreckt, und die gemein-
sam im Schwenklager (15) schwenkbar gelagert sind.

10. Vorrichtung nach einem der vorherigen An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Knie-
hebel durch einen Kurbeltrieb (7b) antreibbar ist,
dessen Kurbelstange (21) an dem oder einem der
Schwenkhebel (13, 13a, 13c¢) oder an einem zweiten
Schwenkhebelarm (13b) angreift.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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