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(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft
eine Vorrichtung zum gleichmaRigen Verteilen von Streu-
material. Die erfindungsgeméfie Vorrichtung wird von einem
Wellenfeld aus wenigstens zwei Wellen gebildet, die mit
sternférmigen Verteilelementen (31) ausgerustet sind, auf
die das Streumaterial aufbringbar ist und einer Antriebsein-
richtung zum Antreiben des Wellenfeldes, um das Streuma-
terial Uber das Wellenfeld hinweg zu bewegen und in den
Zwischenrdumen der Finger nach unten auf einer Flache un-
ter dem Wellenfeld zu verteilen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zum gleichmaRigen Verteilen von Streuma-
terial

[0002] Besonders zur Verbesserung der Dammwer-
te von Ziegeln wird immer haufiger flockiges Isola-
tionsmaterial zum Verfillen der Hohlraume der Zie-
gel verwendet. Dieses Streumaterial wird mit Hil-
fe eines Beschickers direkt oder Uber ein beweg-
tes Lochsieb Ober die Steine verteilt und mittels di-
verser Einstreichvorrichtungen moglichst gleichma-
Rig in die Locher verteilt. Dazu werden die Ziegel auf
einem Transportband dicht an dicht aneinanderge-
schichtet, damit méglichst kein Streumaterial in die
Zwischenrdaume der Ziegel fallt und von dort wie-
der abgesaugt werden muss. Die Gleichmaligkeit
der Isolierung lber die gesamte Breite der aneinen-
der liegenden Ziegel ist durch die bisherige die Art
der Aufbringung und der Verteilung sehr aufwandig.
Auch ist es wegen der geringen GroRRe der einzel-
nen Lécher sehr schwierig, insbesondere Uber die ge-
samte Hohe der Ziegel eine gleichmallige Verteilung
der Isolierflocken zu erreichen, da diese durch die
Streich-Scherbewegung, die zwischen Streumaterial
und Lochmuster entsteht, eine Klumpenbildung nicht
auszuschlieRRen ist.

Aufgabe:

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, eine Vorrichtung zu schaffen, mit welcher
ermoglicht wird, Streumaterial so sauber Uber einer
Oberflache z. B. einer Ziegelschicht zu verteilen, dass
dieses Streumaterial mdglichst von selbst bis zum
Grund des Hohlraums bzw. der durch das bereits
eingebrachte Streumaterial gebildeten Oberflache im
Hohlraum fallt.

[0004] Im Gegensatz zur Verteilung des Streuma-
terials mittels eines (schwingenden) Lochsiebes,
welches zu einer Anhaufung von Streumaterial in
einem Mittelbereich (Gauf'sche Normalverteilung)
fuhrt, wird diese Aufgabe durch die Vorrichtung mit
den Merkmalen des Anspruches 1 geldst.

[0005] Diese zeichnet sich insbesondere durch die

folgenden Merkmale aus:
1. Wellenfeld als Dosier- und Verteileinrichtung
zum Aufbringen des Streumaterials,
2. mit einem Antrieb zum Bewegen des Streuma-
terials Uber das Wellenfeld hinweg.
Erfindungsgemal wurde hierbei erkannt, dass je
nach Drehgeschwindigkeit der einzelnen Wellen
(1) mehr oder weniger Streumaterial in die Zwi-
schenrdume der einzelnen Finger (32) der auf
die Wellen aufgesteckten Verteilscheiben (31) fallt
und durch die Drehung der Wellen (1) auf der
Unterseite des Wellenfeldes wieder heraus fallt
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und so sehr gleichmaRig Gber die gesamte vom
Wellenfeld iberdeckte Flache verteilt wird. Uber-
schissiges Streumaterial wird vom Wellenfeld
weitertransportiert und entsprechend weiter ent-
fernt von der Aufgabestelle durch die Zwischen-
raume der Finger (32) mit nach unten genommen.
3 sowie einer Relativbewegung der sich unter dem
Wellenfeld befindlichen Flache zum Wellenfeld
vorzugsweise in tangentialer Richtung zur Dreh-
bewegung der Wellen.

[0006] Dabei ist es gleichwertig, ob die zu bestreu-
ende Flache unter einem positionsfesten Wellenfeld
bewegt wird oder sich das Wellenfeld iber eine orts-
feste Flache bewegt.

[0007] Durch die vorliegende Erfindung wird eine
Vorrichtung bereitgestellt, welche die gestellte Aufga-
be I16st.

[0008] Erreicht wird die Verteilung durch sich gleich-
sinnig drehende Wellen (1), die so mit fingerbestick-
ten Verteilscheiben (31) besetzt sind, dass die Ver-
teilscheiben hintereinenderliegender Wellen (1) in-
einander greifen bzw. sich Uberlappen.

[0009] Durch die Drehbewegung der Wellen fallen
die Streumaterialpartikel, welche nicht zwischen den
Scheiben nach unten durchfallen kénnen, in die Ta-
schen zwischen den einzelnen Fingern (32). Der Fll-
grad der Taschen ist dabei im wesentlichen abhan-
gig von der Drehgeschwindigkeit der Wellen. Streu-
material, das nicht in die Taschen fallt, wird auf der
Oberseite der Wellen so lange weiterbeférdert, bis
es schliellich doch in einer der Taschen Platz fin-
det oder am Ende des Wellenfeldes als Giberschiissi-
ges Material die Verteilvorrichtung verlasst und vor-
zugsweise wieder zur Aufgabe zurlickgefihrt wird.
Dadurch wird eine kontinuierliche, sehr effektive und
gleichmalige Verteilung des Streumaterials erreicht.

[0010] Weiter werden evtl. im Streumaterial vorhan-
dene Agglomerate durch die von den rotierenden Fin-
gern erzeugte sanfte Rittelbewegung aufgeldst und
sie zerfallen in kleine Partikel, die wieder sehr leicht
in die Locher der Ziegel fallen kénnen.

[0011] Das Streumaterial wird am Beginn des Wel-
lenfeldes aufgegeben und durch die gleichsinnige
Drehbewegung der Wellen Uber das Wellenfeld hin-
weg bewegt. Die Verteileinrichtung besteht aus we-
nigstens zwei achsparallelen Wellen (1), an deren
Umfang jeweils Verteilfinger angeordnet sind. Da-
durch, dass die Verteilelemente eine im wesentlichen
sternférmige Gestalt aufweisen, bewirken sie eine
besonders effiziente Verteilung des Streumaterials.

[0012] Die sternférmige Gestalt der Verteilelemente
kann durch im wesentlichen radial ausgerichtete Fin-
ger (32) gebildet werden, wodurch eine besonders ef-
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fiziente Roll- und Rittelbewegung erzielt wird. Damit
lasst sich die gleichmaRige Aufldsung und Verteilung
des Streumaterials noch verbessern.

[0013] Vorzugsweise sind die Finger (32) gegen die
Laufrichtung der Wellen gebogen, da sich hierdurch
das Streumaterial noch zuverlassiger und schonen-
der auf der Oberseite des Wellenfeldes fiihren lasst.

[0014] Alternativistes auch mdglich, dass die Vertei-
lelemente eine im wesentlichen polygonférmige Ge-
stalt aufweisen. Auch hierbei kann durch die Ecken
des Vielecks eine Schiittelbewegung des Gemenges
erreicht werden, allerdings ist eine Dosierung durch
Anderung der Drehzahl nicht so genau méglich wie
durch die zwischen den Fingern gebildeten Taschen.

[0015] Vorzugsweise werden die Verteilelemente
durch mehrere einzelne Verteilscheiben (31) gebil-
det, welche nebeneinander auf einer Welle aufge-
bracht sind. Dadurch lassen sich die einzelnen Wel-
len des Wellenfeldes mit geringem technologischem
Aufwand und kostenglnstig herstellen. Zudem las-
sen sich evtl. beschadigte Verteilscheiben etc. ohne
weiteres austauschen.

[0016] Es ist moglich, entweder die Verteilelemen-
te auf den Wellen gegenliber denen der nachfolgen-
den Wellen seitlich zu versetzen oder die Wellen
selbst seitlich versetzt zu einer nachfolgenden Wel-
le anzuordnen, so dass die Verteilelemente einan-
der benachbarter Wellen ineinander greifen. Dadurch
bilden die einzelnen Wellen ein relativ dichtes Wel-
lenfeld, wodurch die Verteilwirkung weiter verbessert
werden kann. Insbesondere lasst sich hier besonders
zuverlassig verhindern, dass gréliere Partikel zusam-
men mit den feineren Partikeln durch das Wellenfeld
nach unten durchfallen und dadurch z. B. die Locher
der Ziegel verlegen und verhindern, dass das feine
Isolationsmaterial in die Locher fallt, was dann zu un-
gleichmaRigen Dammwerten fiihren kann.

[0017] Die Erfindung wird nachfolgend in Ausfih-
rungsbeispielen an Hand v Zeichnungen erlautert. Es
zeigt:

[0018] Fig. 1. eine Welle der erfindungsgemalen
Vorrichtung,

ges Verteilelement,

[0020] Fig. 3 eine beispielhafte mobile Einheit der er-
findungsgemalien Vorrichtung

[0021] Eine Vorrichtung gemal einer Ausfihrungs-
form der Erfindung weist eine Verteileinrichtung nach
Art eines sogenannten Sternsiebes auf. Dieses ent-
halt eine Mehrzahl von in der Art von Sternwellen (1)
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ausgebildeten Wellen, von welchen eine in Fig. 4 ge-
zeigt ist.

[0022] Jede Sternwelle (1) weist eine Wellenachse
(2) sowie Verteilelemente (3) mit einer Vielzahl von
Verteilscheiben (31) auf. Diese sind dabei auf der
Wellenachse (2) aufgesteckt wie aus Fig. 1 ersicht-
lich ist und sind dort so gehalten, dass sie sich nicht
in Axialrichtung der Welle (1) verschieben.

[0023] Wie aus den Fig. 2 und Fig. 3 erkennbar
ist, weist eine Verteilscheibe (31) eine Mehrzahl von
Fingern (32) auf, welche im wesentlichen radial aus-
gerichtet sind und somit eine sternformige Gestalt
der Verteilscheibe (31) herstellen. Die einzelnen Fin-
ger (32) sind dabei jedoch gemaly der Darstellung
in Fig. 2 derart gebogen, dass sie sich nicht ex-
akt radial vom Zentrum der Sternwelle (1) weg er-
strecken, sondern in einer tangentialen Richtung ge-
kriimmt sind. Die Krimmung der Finger (32) erstreckt
sich dabei entgegen der Laufrichtung der jeweiligen
Verteilscheibe (31) im eingebauten Zustand.

[0024] Jede Verteilscheibe (31) weist ferner einen
Innenvierkant (33) auf, in welchen die Wellenachse
(2) formschlissig eingreift. Hierdurch wird eine Mit-
nahme der Abscheidescheiben (31) durch die Dreh-
bewegung der Wellenachse (2) erzielt.

[0025] Im eingebauten Zustand greifen die Finger
(32) der Abscheidescheiben (31), welche in Axialrich-
tung in einem geringen Abstandet zueinander an der
Sternwelle 1 vorliegen, in entsprechende Abstande
zwischen den Verteilscheiben (31) einer benachbar-
ten Sternwelle (1) ein. Aus mehreren derartiger Stern-
wellen (1) wird dabei ein Wellenfeld gebildet, dessen
Sternwellen (1) sich in die gleiche Richtung drehen.

[0026] Dadurch entsteht auf der Oberseite des Wel-
lenfeldes ein sich gleichmalig bewegender Material-
teppich aus dem zu verteilenden Material. Gleichzei-
tig tritt eine relativ starke Schittelbewegung an den
Stellen auf, an welchen das zu verteilende Material
von einer Sternwelle (1) auf die nachste Ubergeben
wird. Hierbei fallen die Feinanteile des zu verteilen-
den Materials in die Zwischenrdume der Finger (32)
und in die Abstande zwischen den Verteilscheiben
(31). Je nach Drehgeschwindigkeit werden diese Zwi-
schenrdume mit mehr oder weniger Verteilmaterial
gefillt, wodurch die Dicke des z. B. auf den Ziegeln
zu verteilten Materialteppichs — auch in Abhangigkeit
von der Bewegungsgeschwindigkeit der Ziegel — ge-
nau eingestellt bzw. variiert werden kann.

[0027] GroRere, verklumpte Partikelagglomerate
verbleiben dagegen auf der Oberseite des Wellenfel-
des und werden von Sternwelle (1) zu Sternwelle (1)
weitergereicht. Am Ende des Verteilerfeldes werden
die nicht aufgeldsten Partikelagglomerate oder tber-
schiissigen Partikel dann von der letzten Sternwelle
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(1) z. B. in eine geeignete Sammeleinrichtung befdr-
dert.

[0028] Das Wellenfeld wird durch mindestens zwei
Sternwellen (1) gebildet, wobei typischerweise mehr
als finf oder auch mehr als zehn Sternwellen (1) un-
mittelbar zusammen wirken kénnen, um das Wellen-
feld zu bilden. Die GroéRe des Wellenfeldes 1asst sich
entsprechend an die gewlinschte Menge des zu ver-
teilenden Materials anpassen.

[0029] Als Werkstoff fiir die Finger wird bevorzugt ein
weicher Kunststoff oder auch Gummi eingesetzt.

Bezugszeichenliste

1 Sternwelle

2 Wellenachse
3 Verteilelement
31 Verteilscheibe
32  Finger

33 Innenvierkant
4 Rad

5 Rahmen

6 Handgriff

7 Anschlusskabel
8 Abstitzungen

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur gleichmafigen Verteilung von
Streumaterialpartikeln, insbesondere flockiges Isola-
tionsmaterial mit:
einer Verteileinrichtung mit einem Wellenfeld, auf
weiches das Streumaterial aufbringbar ist, und einer
Antriebseinrichtung zum Antreiben des Wellenfeldes,
um das Streumaterial Gber das Wellenfeld hinweg
zu bewegen und in den Zwischenrdumen der Finger
nach unten auf einer Flache unter dem Wellenfeld zu
verteilen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verteileinrichtung wenigstens zwei
achsparallele Wellen (1) aufweist, welche das Wel-
lenfeld bilden, wobei am Wellenumfang jeweils Ver-
teilelemente (3) angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verteilelemente (3) eine im
wesentlichen stern- oder polygonférmige Gestalt auf-
weisen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die sternférmige Gestalt der Verteil-
elemente (3) durch im wesentlichen radial ausgerich-
tete Finger (32) gebildet ist, wobei die Finger (32) vor-
zugsweise gegen die Laufrichtung der Wellen (1) ge-
bogen sind.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Verteilelemente
(3) durch eine Mehrzahl von einzelnen Verteilschei-
ben (31) gebildet sind, welche nebeneinander auf ei-
ner Wellenachse (2) gelagert sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verteilscheiben (31) an einer Wel-
le (1) seitlich versetzt zu den Verteilscheiben (31) ei-
ner benachbarten Welle (1) angeordnet sind, wobei
die Verteilelemente (3) einander benachbarter Wel-
len (1) ineinander greifen.

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche dadurch gekennzeichnet,
dass die einzelnen Wellen (1) des Wellenfeldes mit
unterschiedlichen Geschwindigkeiten gedreht wer-
den.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche dadurch gekennzeichnet,
dass die sich die Drehzahl der einzelnen Wellen (1)
von Welle zu Welle im einem bestimmten Verhaltnis
verandert.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8 dadurch gekenn-
zeichnet, dass die diese Drehzahlanderung durch
in Reihe angebrachte Kettenrader mit unterschiedli-
chen Zahnezahlen erzeugt wird. (z. B. Z21 - Z220/Z21
—220/221 - Z20/Z221 - Z20)

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 dadurch gekenn-
zeichnet, dass die diese Drehzahlanderung erst nach
mehreren mit gleicher Geschwindigkeit drehenden
Wellen durch in Reihe angebrachte Kettenrader mit
unterschiedlichen Zahnezahlen erzeugt wird. (z. B.
221 -2721/221-221/221-220/Z21 -Z21/221 - Z21/
221 -2721/221 - Z221/221 - Z21)

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhidngende Zeichnungen

Fig. 1

' Fig. 2 31
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Fig. 3
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