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(57) Abstract: The invention relates to a mould (2) for producing moulded bricks (23) having at least one lateral face (25) having
a texture (26), wherein the mould (2) comprises at least one flexible belt (22), wherein the flexible belt (22) surrounds at least one
mould wall (21) of the mould bottom part (4), wherein said wall detines the mould cavity (11), in order to act on the material for
producing the moulded brick (23) that is received in the mould cavity (11), and in order in this manner to impress a texture (26)
on at least one of the lateral faces (25) of the moulded brick (23), wherein the flexible belt (22) can be moved relative to the
mould bottom part (4) and wherein the flexible belt (22) is disposed in such a manner that it moves around the mould wall (21)
when the moulded brick (23) is ejected from the mould cavity (11). The mould (2) comprises an active auxiliary device (24), by
means of which a rolling resistance of the flexible belt (22) can be altered.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der nichsten Seite]
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Veriffentlicht: —  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderun-
3) gen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

Die Erfindung betrifft eine Form (2) zur Herstellung von Formsteinen (23) mit wenigstens einer Seitenfldache (25), welche eine
Textur (26) aufweist, wobei die Form (2) wenigstens einen flexiblen Giirtel (22) umfasst, wobei der flexible Giirtel (22) wenigs-
tens eine Formwand (21) des Formunterteils (4) umgibt, welche das Formnest (11) begrenzt, um auf das Material zur Herstellung
des Formsteins (23) einzuwirken, welches in dem Formnest (11) aufgenommen wird, und um hierbei auf wenigstens eine der Sei-
tenflachen (25) des Formsteins (23) eine Textur (26) aufzuprigen, wobei der flexible Giirtel (22) relativ zu dem Formunterteil (4)
bewegbar ist und wobei der flexible Giirtel (22) derart angebracht ist, dass dieser sich um die Formwand (21) bewegt, wenn der
Formstein (23) aus dem Formnest (11) ausgeschoben wird. Hierbei umfasst die Form (2) eine aktive Hilfsvorrichtung (24) um-
fasst, durch welche ein Rollwiderstandes des flexiblen Giirtels (22) verénderbar ist.
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"Form zur Herstellung von Formsteinen und Vorrichtung zur

Herstellung von Formsteinen"

Die Erfindung betrifft eine Form zur Herstellung von
Formsteinen gemdf dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und eine
Vorrichtung zur Herstellung von Formsteinen entsprechend dem
Oberbegriff des Anspruchs 11.

Aus der US 7,021,919 B2 ist eine Form zu Herstellung von
Formsteinen bekannt. Diese Form zur Herstellung von
Formsteinen mit wenigstens einer Seitenflache, welche eine
Textur aufweist, umfasst ein Formnest, welches an seinen
gegeniiberliegenden Enden Offnungen aufweist, um ein Material
zur Herstellung eines Formsteins durch seine obere Offnung
aufzunehmen und einen in dem Formnest aus dem Material
geformten Formstein durch seine untere Offnung auszugeben und
umfasst weiterhin wenigstens einen flexiblen Girtel, wobei der
flexible Glirtel wenigstens eine Formwand des Formunterteils
umgibt, welche das Formnest begrenzt, um auf das Material zur
Herstellung des Formsteins einzuwirken, welches in dem
Formnest aufgenommen wird, und um hierbei auf wenigstens eine
der Seitenflachen des Formsteins eine Textur aufzupragen,
wobei der flexible Gilirtel relativ zu dem Formunterteil
bewegbar ist und wobei der flexible Giurtel derart angebracht
ist, dass dieser sich um die Formwand bewegt, wenn der
Formstein aus dem Fofmnest ausgeschoben wird. Eine derartige
Form bzw. eine Vorrichtung, welche mit einer derartigen Form
arbeitet, soll bezliglich der Qualitat des geprdgten
Oberflachenabschnitts der erzeugten Formsteine verbessert
werden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Form bzw. eine Vorrichtung
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vorzuschlagen, bei welcher die Textur auf dem
Oberflidchenabschnitt des Formsteins beim Entschalen nicht
beschidigt wird. '

Diese Aufgabe wird ausgehend von den Merkmalen der
Oberbegriffe der Anspriche 1 biw. 11 durch die kennzeichnenden
Merkmale der Anspruchs 1 bzw. 11 geldést. In den
Unteranspriichen sind vorteilhafte und zweckmafige
Weiterbildungen angegeben.

Die Erfindung sieht vor, die Form mit einer aktiven
Hilfsvorrichtung auszustatten, durch welche ein Rollwiderstand
des flexiblen Glirtels verdnderbar ist. Hierdurch ist es
méglich beim Ausschieben bzw. Entschalen des in dem Formnest
geformten Formsteins, eine die Textur des Formsteins
beeintrdchtigende Relativbewegung zwischen dem Formstein und
dem flexiblen Gilirtel zu vermeiden, da der Formstein bei einer
Verringerung des Rollwiderstands des flexiblen Glirtels mit
seiner aufgepragten Textur allenfalls geringe Kr&dfte auf den
flexiblen Gilirtel Ubertragen muss, um ein Umlaufen des
flexiblen Gilirtels um die Formwand zu bewirken wahrend das
Formunterteil nach oben von dem Formstein abgezogen wird. Kern
der Erfindung ist somit eine Vermeidung von Scherkr&ften
zwischen der in den Formstein eingeformten Textur und der
hieran anliegenden Textur des flexibeln Gurtels durch eine
aktive Hilfsvorrichtung, durch welche ein Drehen bzw. ein
Rollen des flexiblen Glirtels um die Formwand nach einem Fiillen
und Verdichten des Materials erleichtert wird, so dass zum
Entschalen eine wesentlich geringere Kraft ausreicht, um den
flexiblen Giirtel zu bewegen. Durch ein Umschalten zwischen
einer Schwergangigkeit des flexibeln Girtels beim Fuillen und
Verdichten auf eine Leichtgdngigkeit des flexibeln Giirtels
beim Ausformen ist es méglich, dass der Glirtel fir jeden der
drei Fertigungsschritte Fillen, Verdichten und Entschalen
optimale Eigenschaften aufweist. Beim Fillen und Verdichten
verhindert die Schwergadngigkeit des flexiblen Girtels ein
ungewlinschtes Verschieben des Glirtels durch das in das
Formnest stromende Material oder durch das Verdichten des in
dem Formnest befindlichen Materials, wobei ein Verschieben des
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Girtels zu einer Verletzung der gewlinschten Struktur des
Formsteins fihren wiirde. Beim Entschalen verhindert die
Leichtgangigkeit des Glurtels ein AufreiBen oder Verschieben
der auf den Formstein aufgeprédgten Textur. Durch die aktive
Hilfsvorrichtung wird wahrend des Ausschiebens des Formsteins
aus dem Formnest eine Verringerung des Rollwiderstandes des
flexiblen Gilirtels erreicht, welchen dieser einem Rollen um die
Formwand entgegensetzt, hierdurch ist eine Verringerung einer
Antriebskraft erreichbar, welche beim Ausschieben von dem
Formstein auf den flexiblen Giirtel i{ibertragen werden muss, um

diesen um die Formwand zu drehen.

ErfindungsgemdB ist es vorgesehen, die aktive Hilfsvorrichtung
mit einer Spannvorrichtung auszustatten, durch welche eine
Spannung des flexiblen Glrtels veradnderbar ist, wobei der
flexible Girtel bei einem Filillen des Formnests und bei einem
Verdichten des Materials in dem Formnest in einer gespannten
Stellung gehalten wird und wobei der flexible Giirtel beim
Entschalen bzw. Ausschieben des aus dem Material geformten
Formsteins aus dem Formnest von der Spannvorrichtung in eine
entspannte Stellung gelockert wird. Durch einen mechanisch
einfach realisierbaren Spann- bzw. Entspannvorgang kann die
Kraft, welche erforderlich ist, um den flexiblen GlUrtel um die
Formwand zur drehen bzw. rollen, schrittweise oder stufenlos
durch eine Verdnderung der Spannkraft kontrolliert werden.
Hierbei ist die Spannvorrichtung insbesondere durch eine oder
mehrer Spannelemente gebildet, welche insbesondere als
Gleitsticke oder Spannrollen ausgebildet sind, wobei das oder
die Spannelemente den flexibeln Guirtel mit wenigstens zwei
unterschiedlich groﬁeﬁ Spannkrdften spannen.

Weiterhin ist es erfindungsgemdR vorgesehen , die aktive
Hilfsvorrichtung mit einer Antriebsvorrichtung auszustatten,
durch welche der flexible Giirtel beim Entschalen bzw.
Ausschieben des aus dem Material geformten Formsteins aus dem
Formnest angetrieben wird, wobei die Antriebsvorrichtung
insbesondere wenigstens ein Antriebsmittel umfasst, welches
insbesondere als Antriebsrolle ausgebildet ist. Bei einer
derartigen Ausbildung der Hilfsvorrichtung ist es moglich die
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Krafte, welche beim Entschalen zwischen dem Formstein und dem
flexiblen Girtel uUbertragen werden, auf ein Minimum zu
reduzieren, wenn der Gilirtel von der Antriebsvorrichtung mit
genau der Geschwindigkeit angetrieben wird, mit welcher das
Formunterteil beim Entschalen von dem Formstein abgehoben
wird, wobei sich das Formunterteil und ein an dem Formstein
abliegender Abschnitt des flexibeln Giirtels in entgegen
gesetzte Richtungen bewegen. Fiir eine wirksamen Antrieb ist es
insbesondere eine Verzahnung zwischen dem flexibeln Gilirtel und
dem wenigstens einen Antriebsmittel vorgesehen. Hierdurch wird
ein ungewilinschter Schlupf beim Antrieb vermieden.

Weiterhin sieht die Erfindung vor, die aktive Hilfsvorrichtung
mit einer losbaren Bremse auszustatten, durch welche der
flexible Girtel beim Fiillen und Verdichten blockiert oder
gebremst wird und durch welche der flexible Glirtel beim
Entschalen bzw. Ausschieben des aus dem Material geformten
Formsteins in seiner Drehung um die Formwand freigegeben wird.
Hierdurch ist es moglich ein Verhalten des flexiblen Giirtels
zu ermdglichen, welches optimal auf die Anforderungen w&dhrend
den Fertigungsschritten Fillen, Verdichten und Entschalen
angepasst ist. Bei einer derartigen Ausfiihrungsvariante der
Form ist es insbesondere vorgesehen, den flexiblen Giirtels an
gegeniiberliegenden Enden der Formwand uUber leicht laufende
Rollen zu fihren, um im ungebremsten Zustand des Glirtels.
geringe Antriebskrdfte fir den Girtel zu bendtigen.

Weiterhin sieht die Erfindung vor, den flexiblen Glirtel mit
Hohlrdumen zu versehen, wobei die Hohlrdume insbesondere in
Bereichen angeordnet sind, in welchen eine Dicke des flexiblen
Gurtels Uber einer durchschnittlichen Dicke des flexiblen
Girtels liegt und insbesondere mehr als das 1,5-fache der
durchschnittlichen Dicke des flexiblen Gilirtels betr&gt.
Hierdurch erhdlt der Giirtel iliber seine gesamte Linge eine
gleich bleibende Flexibilitat, die unabhdngig von seiner Dicke
an einzelnen Stellen ist. Dies fihrt zu einem gleichmidBigen
Umlaufverhalten, bei welchem unabhédngig von der jeweiligen
Stellung des Girtels zur Drehung des Gilirtels eine etwa gleich
bleibende Antriebskraft ausreicht.
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Die Erfindung sieht auch vor, in den flexiblen Gilirtel
Rundschniire einzubetten, welche die Formwand, welche der
Gurtel umgibt, ringfoérmig umlaufen, wobei die Rundschniire
insbesondere iUber die ganze Breite des flexiblen Giirtels
eingebettet sind und insbesondere gleiche Abstanden zueinander
aufweisen. Durch die Rundschniire l&dsst sich ein Einschniiren
des flexiblen Gilirtels vermeiden, so dass dieser iiber seine
gesamte Breite ein gleichmdBiges Dehnungsverhalten aufweist
und hierdurch seine Textur ohne Verzerrung in den
Randbereichen auf den Formstein aufpr&dgen kann.

ErfindungsgemaBl ist es weiterhin vorgesehen, den flexiblen
Glirtel mit einer ersten inneren Schicht und einer zweiten
duleren Schicht auszubilden, wobei die &duBere Schicht die
Textur bildet und wobei die innere Schicht einen Gleitgiirtel
mit einheitlicher Dicke bildet. Hierdurch ist es moéglich den
Gurtel optimal aus die Anforderungen gleichmdBiges Gleiten
bzw. Rollen um die Formwand und Einprdgen einer

verzerrungsfreien Textur auf den Formstein auszubilden.

Erfindungsgemall umfasst die Form eine Dichtung, welche im
Bereich der oberen Offnung des Formnests an dem flexibeln
Giurtel anliegt, um das mit Material gefilillte Formnest zusammen
mit dem auf das Material einwirkenden Druckstiick nach oben
abzudichten. Hierdurch wird insbesondere im Bereich des
flexibeln Girtels eine optimale Abdichtung des Druckstiicks des

Stempels und dem Formunterteil erreicht.

Weiterhin sieht die Erfindung vor, die Form mit einer Leiste
auszustatten, welche beim Fillen und Verdichten die untere
Offnung des Formnests zu der Formwand, welche von dem
flexiblen Glrtel umgeben ist, abdichtet und an den
entstehenden Formstein eine Fase anformt, wobei die Leiste zum
Entschalen des Formsteins aus dem Formnest herausbewegt wird.
Hierdurch ist es moéglich eine Kante des herzustellenden
Formstein, welche im Bereich der Produktionsunterlage an den
Gurtel angrenzt mit einer Fase auszubilden und die Ausbildung
eines Grats zu vermeiden.
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Die Erfindung sieht auch vor, die Form mit einer
Anpresseinrichtung auszustatten, welche sich an den flexiblen
Glrtel anlegt, wenn der Formstein aus dem Formnest
ausgeschoben wird. Hierdurch wird eine ruhiger Lauf des
flexiblen Girtels erreicht und dessen Spannung im Lasttrum
wdhrend des Ausformens vergleichmdfigt.

Die Erfindungsgemédfe Vorrichtung zur Herstellung von
Formsteinen umfasst eine Steinformmaschine und eine Form mit
einem Formunterteil entsprechend wenigstens einem der
Anspriiche 1 bis 10 zur Verwendung in der Steinformmaschine und
einem Formoberteil, hierbei umfasst die Steinformmaschine
einen Ritteltisch, auf welchem das Formunterteil beim Fullen
und Verdichten aufliegt, wobei die Steinformmaschine eine
vertikal verfahrbare Auflast umfasst, an welcher das
Formoberteil befestigt ist, wobei das Formunterteil von der
Steinformmaschine ebenfalls in vertikaler Richtung verfahrbar
ist. Eine derartige Steinformmaschine mit einer entsprechend
ausgefiihrten Form ermdglicht es Formsteine mit einer Textur in
hoher Qualitdat herzustellen.

Im Sinne der Erfindung wird unter einer Textur bzw. einer
texturierten Seitenfldche eine Seitenfldche mit Erhebungen und
Vertiefungen verstanden, wobei sich die Erhebungen und
Vertiefungen mit ihren Normalen senkrecht zu einer Richtung
erstrecken, in welche der Formstein aus dem Formunterteil

ausgeformt wird.

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden in der Zeichnung
anhand von schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispielen
beschrieben.

Hierbei zeigt:
Figur la: eine schematische Ansicht einer Vorrichtung zur

Herstellung von Formsteinen, welche eine Steinformmaschine und

eine Form umfasst;
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Figur 1b: das Formunterteil der Form in Draufsicht;

Figur 1c: einen Schnitt durch das in der Figur 1b

gezeigte Formunterteil;

Figuren 2a - 2d: zeigen zweites Ausfiihrungsbeispiel fiir eine
aktive Hilfsvorrichtung, welche eine
Spannvorrichtung umfasst;

Figuren 3a - 3h: zeigen drittes Ausfiihrungsbeispiel fir eine
aktive Hilfsvorrichtung, welche eine

Spannvorrichtung umfasst;

Figur 4: zeigt ein Ausfihrungsbeispiel fiir eine aktive
Hilfsvorrichtung, welche eine

Antriebsvorrichtung umfasst;

Figur 5: zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel fir eine aktive
Hilfsvorrichtung, welche eine Bremsvorrichtung

umfasst und

Figuren 6a - 6cC: eine Form mit einer Abstreifeinrichtung,

einer Dichtung und einer leiste.

In der Figur la ist in schematischer Seitenansicht eine
Steinformmaschine 1 dargestellt, in welcher die
erfindungsgemdfe Form 2 Verwendung findet, wobei eine
erfindungsgemdRe Vorrichtung 3 die Steinformmaschine 1 und die
Form 2 umfasst. Die Form 2 umfasst ein Formunterteil 4 und ein
Formoberteil 5. Die Steinformmaschine 1 umfasst eine
Formunterlage 6, welche im Wesentlichen aus einem Rutteltisch
7 und einem Produktionsbrett 8 besteht. Weiterhin umfasst die
Steinformmaschine 1 eine Auflast 9, an welcher das
Formoberteil 5 befestigt ist und mit welcher das Formoberteil
5 in vertikale Richtungen x, x’ verfahrbar ist. Das
Formunterteil 4 ist ebenfalls in die vertikalen Richtungen x,
X’ an S&dulen 10 der Steinformmaschine 1 verfahrbar. Zum
Befillen eines in dem Formunterteil 4 ausgebildeten Formnests
11 mit einem nicht dargestellten Fiillwagen liegt das
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Formunterteil 4 auf dem Produktionsbrett 8 auf, welches selbst
auf dem Riutteltisch 7 ruht. An gegentiberliegenden Enden 12, 13
des Formunterteils 4 weist das Formnest 11 eine obere Offnung
14 und eine unter Offnung 15 auf. Beim Befiillen wird Material
16, welches vorzugsweise als Beton ausgebildet ist, durch die
obere Offnung 14 in das Formnest 11 gefiillt, um danach durch
Ritteln des Ritteltisches 7 und Druck, welcher durch ein
Druckstiick 17 des Formoberteils 5 aufgebracht wird, verdichtet
wird. Zum Ausschieben eines aus dem Material 16 gebildeten,
hier nicht dargstellten Formsteins wird das Formunterteil 4
vertikal nach oben in die Pfeilrichtung x angehoben, wobei der
Formstein von dem Druckstiick 17 an einer Bewegung nach oben in
die Pfeilrichtung x gehindert wird. Der vollstandig aus dem
Formnest 11 ausgeformte Formstein wird dann auf dem
Produktionsbrett 8 aus der Steinformmaschine 1 entnommen.
AnschlieBend fahren das Formunterteil 4 und das Formoberteil 5

wieder in die in der Figur la gezeigte Stellung.

In der Figur 1lb ist das in der Figur la gezeigte Formunterteil
4 in Draufsicht dargestellt. In dieser Ansicht ist erkennbar,
dass eine von vier Formwdnden 18 bis 21 von einem flexiblen
Girtel 22 ummantelt ist. Erfindungsgemdf ist es auch
vorgesehen, dass mehrere Formwdnde ganz oder teilweise von

flexibeln Gilirteln ummantelt sind.

In der in der Figur 1lc gezeigte Schnittansicht, welche das
Formunterteil 4 entsprechend der in der Figur 1lb angedeuteten
Schnittlinie Ic-Ic zeigt, ist erkennbar wie der flexible
Girtel 22 die Formwand 21 als endloser Giirtel bzw. als Reif
umlduft, welcher um die Formwand 21 drehbar ist bzw. um die
Formwand 21 gerollt werden kann. In dieser Schnittansicht ist
nun zur Erliduterung der erwahnte Formstein 23 dargestellt.
Hierbei ist der Formstein 23 beim Ausformen bzw. Entschalen
gezeigt, wobei der Formstein 23 durch das Druckstiick 17 auf
dem Produktionsbrett 8 gehalten wird und das Formunterteil 4
in die Pfeilrichtung x nach oben f&hrt. Zur Erleichterung und
Optimierung dieses Entschalungsvorgangs umfasst die Form 2
bzw. das Formunterteil 4 bzw. die Formwand 21 eine aktive

Hilfsvorrichtung 24, durch welche ein Rollwiderstand, welchen
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der flexible Giirtel 22 bei einer Drehung in eine Drehrichtung
w um die Formwand 21 gegen den Uhrzeigersinn aufweist,
verringerbar ist, um eine Antriebskraft F23, welche der
Formstein 23 auf den flexibeln Gilirtels 22 ibertragen muss,
gering zu halten und ein zerstdrungsfreies Ausschieben bzw.
Entschalen des Formsteins 23 zu ermdéglichen. Unter einem
zerstérungsfrei entschalten Formstein 23 wird im Sinne der
Erfindung ein Formstein 23 verstanden, welcher auf einer
Seitenfldche 25 eine Textur 26 aufweist, welche als Negativ
einer Textur 27 des flexiblen Giirtels 22 ausgebildet ist,
wobei das bei der Herétellung aufgeprdgte Muster nach dem
Entschalen weitestgehend unverformt erhalten ist und
insbesondere Erhdhungen 28 und Vertiefungen 29 der Textur 26
deren Normale N28 und N29 senkrecht zur einer Richtung E der
Entformung stehen, bei dem Entformungsvorgang nicht wesentlich
verformt werden. Hierzu umfasst die aktive Hilfevorrichtung 24
eine Spannvorrichtung 30. Diese umfasst im Wesentlichen einen
pneumatisch oder hydraulisch betriebenen Zylinder 31 und ein
Spannmittel 32, welches insbesondere durch wenigstens eine
Spannrolle 33 gebildet ist. Zum Entschalen wird dann eine
Spannkraft F31, mit welcher der Zylinder 31 das Spannmittel 32
in die Pfeilrichtung x drickt, reduziert, so dass die
Antriebskraft F23, welche der Formstein 23 liber seine Textur
26 auf den flexiblen Giirtel 22 iibertragen muss, um diesen um
die Formwand 21 zu drehen, so weit verringert wird, dass die
noch weiche Textur 26 des Formsteins 23 durch das Antreiben
des Giirtels 22 widhrend des Entschalungsvorgangs keine
sichtbaren, das gewiinschte Erscheinungsbild des Formsteins 23
beeintridchtigende Verformung erfahrt. Zum Verdichten oder
Befiillen und Verdichten des Formnests 11 mit Material wird der
flexible Giirtel 22 von der Spannvorrichtung 30 dann wieder
gegen ein Umlenkmittel 34 gespannt, wobei das Umlenkmittel 34
durch wenigstens eine Umlenkrolle 35 gebildet ist. Hierdurch
wird sichergestellt, dass der Glirtel 22 beim Befiillen und
Verdichten seine Stellung beibeh&dlt und nicht verschoben wird
und dass der Girtel ohne Wellen oder Ausbauchungen in dem
Formnest 11 verlauft. Somit ermoglicht es die aktive
Hilfsvorrichtung 24, dass der flexible Gilirtel 22 die fir die
einzelnen Fertigungsschritte unterschiedlichen Anforderungen
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erfiillen kann. Ndmlich, dass der Giirtel 22 beim Befiillen und
Verdichten straff gespannt und schwer verschiebbar ist und
dass der Glurtel 22 beim Entschalen mit minimalem Widerstand um
die Formwand 21 umlaufen kann.

In den Figuren 2a bis 2d ist ein zweites Ausfiihrungsbeispiel
fir eine aktive Hilfsvorrichtung 24 gezeigt, welche eine
Spannvorrichtung 30 umfasst. Zur deutlichen Darstellung der
Hilfsvorrichtung 24 ist von einem Formunterteil 4 im
Wesentlichen nur eine Trennwand 21 gezeigt, welche mit einem
flexiblen Girtel 22 ummantelt ist. Diese Trennwand 21 ist mit
der lUbrigen Struktur 36 des Formunterteils 4, welche hier nur
in den Figuren 2a und 2c angedeutet ist, beispielsweise
verschraubt. In den Figuren 2a und 2b ist die Trennwand 21 mit
einem vollstdndig entspannten flexiblen Gurtel 22 dargestellt,
wobei der Giirtel 22 in ein Formnest 11 hinein
selbstverstidndlich nur dann - wie gezeigt - ausbaucht, wenn in
dem Formnest 11 keine Formstein vorhanden ist. In der
Schnittansicht durch die Figur 2a, welche in der Figur 2b
gezeigt ist, ist erkennbar, dass ein Spannmittel 32 als
Spannschieber 37 ausgebildet ist. Die Figuren 2c und 2d zeigen
den flexiblen Giirtel 22 in einer gespannten Stellung, in
welcher der Spannschieber 37 den Gilirtel 22 gegen eine
Umlenkrolle 35 spannt und hierzu nach unten in die
Pfeilrichtung x verfahren wurde. In der gespannten Stellung
verliduft der Giirtel 22 im Bereich des Formnests 11 dann
abgesehen von seiner Textur 27 dann plan ohne Ausbauchung.

In den Figuren 3a bis 3h ist ein drittes Ausfiihrungsbeispiel
fir eine aktive Hilfsvorrichtung 24 gezeigt, welche eine
Spannvorrichtung 30 umfasst. Zur deutlichen Darstellung der
Hilfsvorrichtung 24 ist von einem Formunterteil 4 im
Wesentlichen nur eine Trennwand 21 gezeigt, welche in den
Figuren 3e und 3g mit einem flexiblen Gilirtel 22 ummantelt ist.
Die Figur 3a zeigt einen Schnitt durch die Trennwand 21, wobei
zur Verdeutlichung zunachst auf eine Darstellung eines
flexiblen Gilirtels, welcher die Trennwand 21 umgibt, verzichtet
wurde. Wie aus der in der Figur 3b gezeigten Seitenansicht

hervorgeht, umfasst die Spannvorrichtung 30 drei pneumatisch
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betriebene Zylinder 31, welche jeweils einen Spannschieber 37
bewegen. Seitlich der &uBeren Spannschieber 37 und zwischen
den Spannschiebern 37 sind an der Trennwand 21 vier Laufrollen
38 angeordnet. Mittels der Zylinder 31 lassen sich die
Spannschieber 37 von einem Niveau I, in welchem diese iiber den
Laufrollen 38 stehen, auf eine Niveau II absenken, in welchem
die Spannschieber 37 unterhalb der Laufrollen 38 stehen.

In den Figuren 3c und 3d ist nun der bereits erwdhnte flexible
Gliirtel 22 in perspektivischer Einzelansicht und in
Detailansicht gezeigt. Der flexible Girtel 22 weist eine
Breite B22 auf und wird von der aktiven Hilfsvorrichtung 24 in
seiner gespannten Stellung mit einer Spannkraft F gespannt.
Hierbei ist es vorgesehen die Spannkraft F in einem Bereich
anzusiedeln, welcher in Abhdngigkeit von der Breite B22 etwa
zwischen dem Wert F = 50 N/cm X B22 und dem Wert F= 100 N/cm X
B22 liegt. Fir einen flexiblen Giirtel mit einer Breite von 50
cm ergeben sicht somit Spannkrdfte zwischen 2.500 N bis 5.000
N.

Die Figur 3d zeigt einen Schnitt durch den Gilirtel 22 in
schematischer Darstellung. Der Giirtel 22 besteht aus zwei
miteinander verbundenen Schichten 39 und 40. Die innere
Schicht 39 ist als Gleitgilirtel 41 mit einheitlicher Dicke D39
ausgebildet, um einen ruhigen und ruckfreien Lauf des
flexiblen Giirtels 22 zu gewdhrleisten. Die &uBere Schicht 40
bildet als Reliefband 42 eine Textur 27, welche auf den
Formstein uUbertragen wir. Um den Glirtel 22 trotz der
Unterschiede zwischen seiner maximalen Dicke D22 und seiner
minimalen Dicke d22 gleichmdfig flexibel zu halten, weist der
Giirtel 22 Hohlrdume 43 auf, durch welche die Wandstéarke
abschnittsweise reduziert wird und so die Biegsamkeit des
Glirtels 22 erhdht wird. Die beiden Schichten 39 und 40 des

Glirtels 22 sind verschiebesicher miteinander verbunden.

Analog zur den Darstellungen der Figuren 3a und 3b sind in den
Figuren 3e und 3f nun die Spannschieber 37 auf das Niveau 22
abgesenkt, so dass die Laufrollen 38 iber die Spannschieber 37
hervorstehen. Dies fihrt dazu, dass der flexible Girtel 22,
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welcher in der Figur 3e gezeigt ist, in der entspannten
Stellung tliber die Laufrollen 38 abgewdlzt werden kann und so
in der entspannten Stellung besonders leicht um die Trennwand
11 drehbar bzw. rollbar ist.

In der gespannten Stellung - wie diese nochmals in den Figuren
3g und 3h verdeutlicht ist - wird der flexible Giirtel 22 durch
die drei Spannschieber 37 gespannt und hierbei von diesen von
den Laufrollen 38 abgehoben, so dass dem Gurtel 22 in der
gespannten Stellung durch die erhéhte Spannung und die erh&hte
Reibung ein Umlaufen um die Trennwand 21 erschwert ist. Zum
Entschalen bzw. Ausschieben eines Formsteins wird die aktive
Hilfsvorrichtung 24 dann entspannt, so dass der flexible
Giirtels ohne oder mit geringer Spannung iber die Laufrollen 28
um die Trennwand 21 laufen kann.

In der Figur 4 ist ein Ausfihrungsbeispiel fiir eine aktive
Hilfsvorrichtung 24 gezeigt, welche eine Antriebsvorrichtung
44 umfasst. Zur deutlichen Darstellung der Hilfsvorrichtung 24
ist von einem Formunterteil 4 im Wesentlichen nur eine
Trennwand 21 gezeigt, welche mit einem flexiblen Glrtel 22
ummantelt ist. Der flexible Giirtel 22, welcher die Trennwand
21 umgibt, ist Uber zwei Umlenkrollen 45 und 46 vorgespannt.
Die Antriebsvorrichtung 44 umfasst einen pneumatisch,
hydraulisch oder elektrisch angetriebenen Motor 47, welcher
ein Reibrad bzw. eine Antriebsrolle 48 bewegt, welches auf die
obere Umlenkrolle 45 wirkt. Zum Entschalen bzw. Ausschieben
eines nicht dargestellten Formsteins wird der Glirtel 22 uber
die obere Umlenkrolle 45 entsprechend der
Entformungsgeschwindigkeit angetrieben, so dass von dem
Formstein keine Antriebskrafte iUbertragen werden missen,
welche die Qualitdt seiner Textur gefdhrdenden. Die
Antriebsvorrichtung 44 bietet weiterhin die Moglichkeit, bei
einer entsprechenden Auslegung z.B. eines Getriebes, den
Girtel 22 beim Befiillen und Verdichten zu blockieren.

In der Figur 5 ist ein Ausfiihrungsbeispiel fir eine aktive
Hilfsvorrichtung 24 gezeigt, welche eine Bremsvorrichtung 49

umfasst. Zur deutlichen Darstellung der Hilfévorrichtung 24
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ist von einem Formunterteil 4 im Wesentlichen nur eine
Trennwand 21 gezeigt, welche mit einem flexiblen Glirtel 22
ummantelt ist. Der flexible Gilirtel 22, welcher die Trennwand
21 umgibt, ist ber zwei Umlenkrollen 45 und 46 vorgespannt.
Durch die Wahl von leicht laufenden Lagern fir die
Umlenkrollen 45, 46 ist nur eine sehr geringe Antriebkraft
erforderlich, um den Giirtel 22 um die Formwand 21 drehen zu
kénnen. Hierdurch ist es moéglich den Girtel 22 beim Entschalen
durch den Formschluss zwischen der Textur des Formsteins und
der Textur des Giirtels anzutreiben, wenn die Bremsvorrichtung
49 gelost ist. Entsprechend wird der Glirtel 22 zum Befillen
und Verdichten durch die Bremsvorrichtung 49 blockiert, um
eine ungewiinschte Bewegung zu vermeiden. Die Bremsvorrichtung
49 umfasst eine Bremsbacke 50, welche mittels eines Zylinders
31 zum Bremsen gegen die obere Umlenkrolle 45 verfahrbar ist.
Dies ist mit gestrichelten Linien angedeutet. Zur Freigabe des
Glirtels 22 ist die Bremsback 50 von der oberen Umlenkrolle

zuruckziehbar.

In den Figuren 6a bis 6c ist in verschiedenen Stellungen eine
Form 2 mit einer Anpresseinrichtung 51, einer Dichtung 52 und
einer Leiste 53 dargestellt. Die Anpresseinrichtung 51 umfasst
einen Hebel 54, welcher sich wadhrend des Entschalungsvorgangs
an einen flexiblen Girtel 22 der Form 2 anlegt, um einen
gleichmdBigen Lauf des flexiblen Girtels 22 beim Entformen zu
sichern. Der Hebel 54 ist hierzu an einem Formoberteil 5 der
Form 2 schwenkbeweglich angelenkt und steht wdhrend des
Befiillens und wahrend des Verdichtens in einer geschiitzten
Stellung oberhalb einer Druckplatte 17, welche Material 16 in
dem Formnest 11 zu einem Formstein 23 verdichtet. Sobald der
flexible Glirtel 22 sich beim Entformen an der Druckplatte 17
vorbei nach oben in die Pfeilrichtung x bewegt und in einen
Aktionsbereich der Hebels 54 kommt, wird dieser mittels eines
Pneumatikzylinders 55 um ein Drehlager 56 mit seiner Anlage 57
gegen den flexiblen Girtel 22 geschwenkt und h&dlt diesen durch
Druck bei der weiteren Drehung in Position. Die Dichtung 52
ist an einer Abdeckplatte 58 befestigt, welche beim Verdichten
zwischen dem Druckstick 17 und dem flexiblen Girtel 22
positioniert wird. Durch einen Druck p, mit welchem das
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Material 16, welches verdichtet wird, auf die lippenfdrmige
Dichtung 52 wirkt, legt sich diese an eine unregelmifiige
Textur 27 des Giirtels 22 an und bewirkt eine Abdichtung
wahrend des Verdichtungsvorgangs. 2Zwischen einem
Produktionsbrett 8 und dem flexiblen Girtel 22 kommt in einem
Formnest 11 der Form 2 eine Leiste 53 zu Einsatz, welche vor
einem Befiillen des Formnests 11 positioniert wird. Mittels der
Leiste 53 wird an den entstehenden Formstein 23 eine Fase
angeformt und hierdurch die Ausbildung einer Verbreiterung des
Formsteins 23 in Pfeilrichtung y zu dem flexiblen Glrtel 22
hin verhindert.

Die Erfindung ist nicht auf dargestellte oder beschriebene
Ausfiihrungsbeispiele beschréankt. Sie umfasst vielmehr
Weiterbildungen der Erfindung im Rahmen der
Schutzrechtsanspriiche.
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Bezugszeichenliste:

1 Steinformmaschine

2 Form

3 Vorrichtung

4 Formunterteil

5 Formoberteil

6 Formunterlage

7 Ritteltisch

8 Produktionsbrett

9 Auflast

10 Saule

11 Formnest

12, 13 Ende von 4

14 obere Offnung von 11
15 unter Offnung von 11
16 Material

17 Druckstiick

18 - 21 Formwé&nden

22 flexibler Glrtel

23 Formstein

24 aktive Hilfsvorrichtung
25 Seitenfléache

26 Textur von 23

27 Textur von 22

28 Erhéhungen von 26
29 Vertiefungen von 26
30 Spannvorrichtung

31 Zylinder

32 Spannmittel

33 Spannrolle

34 Umlenkmittel

35 Umlenkrolle

36 Struktur 3

37 Spannschieber

38 Laufrolle

39 innere Schicht

40 auRere Schicht

41 Gleitglirtel
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42 Reliefband

43 Hohlram

44 Antriebsvorrichtung
45, 46 Umlenkrollen

47 Motor

48 Antriebsrolle, Reibrad
49 Bremsvorrichtung

50 Bremsbacke

51 Anpresseinrichtung

52 Dichtung

53 Leiste

54 Hebel

55 Pneumatikzylinder

56 Drehlager

54 Anlage von 54

58 Abdeckplatte 58

B22 Breite von 22

D39 Dicke von 39

D22 maximalen Dicke von 22
d22 minimalen Dicke von 22
E Richtung der Entformung
F Spannkraft

F23 Antriebskraft von 23 auf 22
F31 Spannkraft

N28,N29 Normale von 28 bzw. 29
P Druck von 16 auf 52

x, x' vertikale Richtungen
Yy Pfeilrichtung

I Niveau von 37

I1 Niveau von 37
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Anspriche:

1. Form (2) zur Herstellung von Formsteinen (23) mit
wenigstens einer Seitenfldche (25), welche eine Textur (26)
aufweist, wobei die Form (2) ein Formunterteil (4) umfasst,
welches ein Formnest (11) umfasst, welches an seinen
gegeniiberliegenden Enden Offnungen (14, 15) aufweist, um ein
Material (16) zur Herstellung eines Formsteins (23) durch
seine obere Offnung (14) aufzunehmen und einen in dem Formnest
(11) aus dem Material (16) geformten Formstein (23) durch
seine untere Offnung (15) auszugeben und wobei die Form (2)
wenigstens einen flexiblen Gurtel (22) umfasst, wobei der
flexible Giirtel (22) wenigstens eine Formwand (18, 19, 20, 21)
des Formunterteils (4) umgibt, welche das Formnest (11)
begrenzt, um auf das Material (19) zur Herstellung des
Formsteins (23) einzuwirken, welches in dem Formnest (11)
aufgenommen wird, und um hierbei auf wenigstens eine der
Seitenfliachen (25) des Formsteins (23). eine Textur (26)
aufzupriagen, wobei der flexible Glurtel (22) relativ zu dem
Formunterteil (4) bewegbar ist und wobei der flexible Giirtel
(22) derart angebracht ist, dass dieser sich um die Formwand
(21) bewegt, wenn der Formstein (23) aus dem Formnest (11)
ausgeschoben wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Form (2)
eine aktive Hilfsvorrichtung (24) umfasst, durch welche ein
Rollwiderstandes des flexiblen Glirtels (22) veranderbar ist.

2. Form nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
aktive Hilfsvorrichtung (24) eine Spannvorrichtung (30)
umfasst, durch welche eine Spannung des flexiblen Giurtels (22)
verdnderbar ist, wobei der flexible Girtel (22) bei einem
Fiillen des Formnests (11) und bei einem Verdichten des
Materials (16) in dem Formnest (11) in einer gespannten
Stellung gehalten wird und wobei der flexible Giirtel (22) beim
Entschalen bzw. Ausschieben des aus dem Material (16)
geformten Formsteins (23) aus dem Formnest (11) von der
Spannvorrichtung (30) in eine entspannte Stellung gelockert
wird.

3. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, dass die aktive Hilfsvorrichtung (24)
eine Antriebsvorrichtung (44) umfasst, durch welche der
flexible Giirtel (22) beim Entschalen bzw. Ausschieben des aus
dem Material (16) geformten Formsteins (23) aus dem Formnest
(11) angetrieben wird, wobei die Antriebsvorrichtung (44)
insbesondere wenigstens ein Antriebsmittel umfasst, welches

insbesondere als Antriebsrolle (48) ausgebildet ist.

4. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die aktive Hilfsvorrichtung (24)
eine Bremsvorrichtung (49) umfasst, durch welche der flexible
Glurtel (22) beim Fillen und Verdichten blockiert oder gebremst
wird und durch welche der flexible Giirtel (22) beim Entschalen
\bzw. Ausschieben des aus dem Material (16) geformten
Formsteins (23) in seiner Drehung um die Formwand (21)
freigegeben wird.

5. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der flexible Glirtel (22)
Hohlrdume (43) aufweist, durch welche seine Wandstdrke
reduziert ist, wobei die Hohlr&dume (43) insbesondere in
Bereichen angeordnet sind, in welchen eine Dicke des flexiblen
Glirtels (22) iuber einer durchschnittlichen Dicke des flexiblen
Glurtels (22) liegt und insbesondere mehr als das 1,5-fache der
durchschnittlichen Dicke des flexiblen Gilirtels (22) betragt.

6. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass in den flexiblen Glirtel (22)
Rundschniire einbettet sind, welche die Formwand (21), welche
der Gurtel (22) umgibt, ringfdérmig umlaufen, wobei die
Rundschniire insbesondere iiber die ganze Breite (B22) des
flexiblen Glrtels (22) eingebettet sind und insbesondere
gleiche Abstdnden zueinander aufweisen.

7. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der flexible Girtel (22) eine
erste innere Schicht (39) und eine zweite &duflere Schicht (40)
aufweist, wobei die &duBere Schicht (40) eine Textur (27)

bildet und wobei die innere Schicht (39) einen Gleitgilirtel
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(41) mit einheitlicher Dicke bildet.

8. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Form (2) eine Dichtung (52)
umfasst, welche im Bereich der oberen Offnung (14) des
Formnest (11) an dem flexibeln Girtel (22) anliegt, um das mit
Material (16) gefiillte Formnest (11) zusammen mit dem auf das
Material (16) einwirkenden Druckstick (17) nach oben
abzudichten.

9. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Form (2) eine Leiste (53)
umfasst, welche beim Fiillen und Verdichten die untere Offnung
(15) des Formnests (11) zu der Formwand (21), welche von dem
flexiblen Glirtel (22) umgeben ist, abdichtet und an den
entstehenden Formstein (23) eine Fase anformt, wobei die
Leiste (53) zum Entschalen des Formsteins (23) aus dem

Formnest (11) herausbewegt wird.

10. Form nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Form (2) eine
Anpresseinrichtung (51) umfasét, welche sich an den flexiblen
Giirtel (22) anlegt, wenn der Formstein (23) aus dem Formnest

(11) ausgeschoben wird.

11. Vorrichtung (3) zur Herstellung von Formsteinen (23)
umfassend eine Steinformmaschine (1) und eine Form (2) mit
einem Formunterteil (4) entsprechend wenigstens einem der
Anspriiche 1 bis 10 zur Verwendung in der Steinformmaschine (1)
und einem Formoberteil (5), wobei die Steinformmaschine (1)
einen Ritteltisch (7) umfasst, auf welchem das Formunterteil
(4) beim Fillen und Verdichten aufliegt, wobei die
Steinformmaschine (1) eine vertikal verfahrbare Auflast (9)
umfasst, an welcher das Formoberteil (5) befestigt ist, wobei
das Formunterteil (4) von der Steinformmaschine (1) ebenfalls
in vertikaler Richtung (x, x’) verfahrbar ist.
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The International Searching Authority has determined that this international application
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1. Claims: 1-4, 10, 11

Mould with an active auxiliary device
2. Claim: 5

Belt with cavities

3. Claim: 6
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4. Claim:7
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5. Claim: 8
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6. Claim: 9

Mould with a strip
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Feld Nr.1l  Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fiir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. |:| Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. |:| Anspriiche Nr.

weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefihrt werden kann, namlich

3. I:l Anspriche Nr.

weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. 1l Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

1. Dader Anmelder alle erforderlichen zusétzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 I:I Da fiir alle recherchierbaren Ansprliche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgeflhrt werden konnte, der
' zusatzliche Recherchengeblihr gerechtfertigt hatte, hat die Behorde nicht zur Zahlung solcher Gebiihren aufgefordert.

3. m Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Ansprtiche, fur die Gebiihren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriiche Nr.

1-5, 10, 11

4. D Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Anspriichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusatzlichen Recherchengebiihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebuhr gezahlt.

Die zusatzlichen Recherchengeblhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahilt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebiuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

m Die Zahlung der zusatzlichen Recherchengeblihren erfolgte ohne Widerspruch.
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ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B28B B65G

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehtrende Versffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie™

Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X GB 273 448 A (WHITTAKER & COMPANY LTD C;

NORMAN WHITTAKER)
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das ganze Dokument
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11
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15. Mérz 2010 (2010-03-15)

Seite 2, Absatz 2; Anspruch 1; Abbildungen
Seite 4, Absatz 2 - Seite 5, Absatz 1

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu enthehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer

anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihrt)
"O" Verbffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBBhahmen bezieht
"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spatere Veréffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veréffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

30. August 2011

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

07/09/2011

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevollméchtigter Bediensteter

Orij, Jack
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Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthéalt,
namlich:

1. Anspriiche: 1-4, 10, 11

Form mit einer aktiven Hilfsvorrichtung

2. Anspruch: 5

Glirtel mit Hohlrdumen

3. Anspruch: 6

Giirtel mit Rundschniiren

4. Anspruch: 7

Girtel mit einem inneren und duBeren Schicht

5. Anspruch: 8

Form mit einer Dichtung

6. Anspruch: 9

Form mit einer Leiste
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