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(57) Hauptanspruch: Maschine mit zumindest einer An-
triebseinrichtung (8),

einem Aufhahmeflansch (2) und einem Werkzeug (1),
wobei der Aufnahmeflansch (2) mit einer Achse der Antriebs-
einrichtung (8) verbunden ist,

wobei das Werkzeug (1) mit dem Aufnahmeflansch (2) ver-
bunden ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Aufnahmeflansch (2) weiterhin ber Zentriervor-
richtungen (5) verfugt,

dass die Zentriervorrichtungen (5) jeweils ein Zylinderseg-
ment eines Zylinders mit einem gréferen Radius als ein u-
Rerer Radius einer zylinderférmigen Erhebung (13) des Auf-
nahmeflanschs (2) sind, und

dass die Zentriervorrichtungen (5) schlissig mit einem inne-
ren Radius des Werkzeugs (1) verbunden sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Maschine, insbe-
sondere eine Schleifmaschine, mit einem Werkzeug-
Schnellwechselsystem, insbesondere einem Schleif-
ring-Schnellwechselsystem.

[0002] Herkdmmlich werden Schleifringe mittels ei-
ner den gesamten Umfang umfassenden Zentrie-
rung auf einem Aufnahmeflansch befestigt. Nachteil-
haft ist hieran, dass insbesondere bei hohen Mas-
sen der Schleifringe ein Einsetzen der Schleifringe
nur unter groRem Kraftaufwand mdglich ist. Insbe-
sondere ein Passsitz am gesamten Umfang herzu-
stellen ist schwierig. Der gesamte Werkzeugwechsel-
vorgang erfordert so einen langen Zeitraum. Insbe-
sondere Verkantungen fiihren zu Verzégerungen.

[0003] Dariiber hinaus sind Schleifteller mit Ba-
jonettverschlissen bekannt. Nachteilhaft hieran ist
die sehr empfindliche Mechanik. So zeigt die
EP 1 795 301 A1 einen solchen Werkzeugteller mit
Bajonettverschluss.

[0004] Auch bekannt sind Schleifmaschinen mit
mehreren Einzelwerkzeugen, welche gemeinsam ei-
nen Schleifring bilden. Es ist hier jedoch notwendig,
jedes einzelne Schleifwerkzeug mittels zumindest ei-
ner einzelnen Schraube am Schleifteller zu befesti-
gen. So zeigt die Schweizer Patentschrift 408 691 ei-
nen solchen Schleifteller mit Einzelschleifkdrpern.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grun-
de, eine Maschine zu schaffen, welche ein schnel-
les Auswechseln der Werkzeuge bei gleichzeitig ge-
ringem Konstruktions- und Herstellungsaufwand er-
moglicht.

[0006] Die Aufgabe wird erfindungsgemalfd fur die
Maschine durch die Merkmale des unabhangigen An-
spruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen sind
Gegenstand der hierauf rlckbezogenen Unteran-
spruche.

[0007] Eine erfindungsgemalle Maschine verfigt
zumindest Uber eine Antriebseinrichtung, einen Auf-
nahmeflansch und ein Werkzeug. Der Aufnahme-
flansch ist mit einer Achse der Antriebseinrichtung
verbunden. Das Werkzeug ist mit dem Aufnahme-
flansch verbunden. Der Aufnahmeflansch verfigt
weiterhin Gber Zentriervorrichtungen, welche jeweils
ein Zylindersegment eines Zylinders mit einem gro-
Reren Radius als ein aulerer Radius einer zylinder-
férmigen Erhebung des Aufnahmeflanschs sind. Die
Zentriervorrichtungen sind schliissig mit einem inne-
ren Radius des Werkzeugs verbunden. So wird eine
einfache Montage des Werkzeugs bei geringen Her-
stellungskosten der Maschine erreicht.
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[0008] Durch die vorteilhafterweise drei raumlich be-
grenzten Zentriervorrichtungen wird erreicht, dass
der Schleifring mit sehr geringem mechanischem
Aufwand eingesetzt werden kann.

[0009] Vorteilhafterweise ist weiterhin um Befesti-
gungsbohrungen im Aufnahmeflansch zusatzlich je-
weils eine Ausnehmung angeordnet. D. h. bei mon-
tiertem Schleifring verbleibt zwischen der Oberflache
des Aufnahmeflanschs in der Umgebung der Befesti-
gungsbohrungen und der Unterseite des Schleifrings
eine Licke. In diese kann mittels eines Montiereisens
eingegriffen werden, um den Schleifring zu entfernen.

[0010] Vorteilhafterweise weist die Oberseite des
Aufnahmeflanschs weiterhin grofflachige Ausspa-
rungen im Bereich der zylinderférmigen Erhebung
auf, welche die Montage des Schleifrings weiter ver-
einfachen. So ist lediglich ein sauberer Sitz des
Schleifrings auf der nicht ausgenommenen Oberfla-
che des Ausnahmeflanschs notwendig.

[0011] Nachfolgend wird die Erfindung an Hand der
Zeichnung, in der ein vorteilhaftes Ausfihrungsbei-
spiel der Erfindung dargestellt ist, beispielhaft be-
schrieben. In der Zeichnung zeigen:

findungsgemafien Maschine;

[0013] Fig. 2 einzweites Ausflihrungsbeispiel der er-
findungsgemafien Maschine; und

findungsgemafien Maschine.

[0015] Anhand der Fig. 4 bis Fig. 3 wird im Folgen-
den der grobe Aufbau und die Funktionsweise der
erfindungsgemaflen Maschine erlautert. Identische
Elemente wurden in ahnlichen Abbildungen zum Teil
nicht wiederholt dargestellt und beschrieben.

[0016] Die Fig. 1 bis Fig. 3 zeigen ein Ausfihrungs-
beispiel der erfindungsgemaflien Maschine in unter-
schiedlichen Ansichten. In diesem Beispiel handelt
es sich um eine Ziegelplanschleifmaschine. Eine An-
triebseinrichtung 8 ist mit einem Aufnahmeflansch 2
verbunden. Bei dem Aufnahmeflansch 2 handelt es
sich hier beispielsweise um einen LUftungsflansch.
Eine abweichende Ausgestaltung ist jedoch ohne
weiteres moglich. Der Aufnahmeflansch 2 ist auf ei-
ner hier nicht dargestellten Achse der Antriebsein-
richtung 8 angebracht. Der Aufnahmeflansch 2 ist ei-
ne im Wesentlichen runde Platte mit einem dem Ra-
dius eines einzusetzenden Werkzeugs entsprechen-
den Radius.

[0017] Der Aufnahmeflansch 2 verfiigt ber eine
zentrale zylinderférmige Erhebung 13. Der aulere
Radius der zylinderférmigen Erhebung 13 ist dabei
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geringer als der innere Radius eines Werkzeugs 1,
hier eines Schleifrings. Die Achse der zylinderférmi-
gen Erhebung 13 entspricht der Achse der Antriebs-
einrichtung 8 und des Aufnahmeflanschs 2. Die zy-
linderférmige Erhebung 13 verfuigt iber drei Passfla-
chen 5. Die Passflaichen 5 sind durch Zylinderseg-
mente eines geringfugig grofReren Radius als die zy-
linderférmige Erhebung 13 ausgebildet. D. h. sie ste-
hen aus der zylinderformigen Erhebung 13 seitlich
heraus. Auch eine abweichende Anzahl an Passfla-
chen ist denkbar. Bereits mit zwei Passflachen kann
eine funktionierende Maschine konstruiert werden.
Auch ein Einsatz einer h6heren Anzahl an Passfla-
chen ist méglich.

[0018] Im Bereich der Passflachen 5 befinden sich
in dem Aufnahmeflansch 2 weiterhin Befestigungs-
bohrungen 10. Diese durchdringen den Aufnahme-
flansch 2 vollstandig. Der Aufnahmeflansch 2 be-
inhaltet weiterhin Ausnehmungen 9 in seiner Ober-
seite, der Auflageflache des Werkzeugs 1. Diese sind
hier gro¥flachig ausgefuhrt. Auch eine anderweiti-
ge, z. B. geringer-flachige Ausgestaltung ist denk-
bar. Diese Ausnehmungen 9 erleichtern den Werk-
zeugwechsel. Ein sauberer Sitz des Werkzeugs 1 auf
dem Aufnahmeflansch 2 ist in diesem Bereich nicht
notwendig. Der Arbeitsaufwand zur Montage eines
Schleifrings wird hierdurch verringert.

[0019] Ein Werkzeug 1, hier ein Schleifring, verfugt
Uber Diamant-Segmentaufsatze 12. Diese sind mit
dem Werkzeug 1 fest verbunden, z. B. durch Léten.
Das Werkzeug 1 verfugt weiterhin Gber Befestigungs-
bohrungen 11, welche das Werkzeug 1 vollstandig
durchdringen.

[0020] Zur Montage des Werkzeugs 1 auf dem Auf-
nahmeflansch 2 wird zunachst die Oberflache des
Aufnahmeflanschs 2, auf welcher das Werkzeug 1
zu liegen kommt, gereinigt. AnschlieBend wird das
Werkzeug 1 auf den Aufnahmeflansch 2 aufgesetzt.
Der innere Radius des Werkzeugs 1 ist dabei gro-
Rer als der duBere Radius der zylinderférmigen Erhe-
bung 13. Ein einfaches Aufsetzen des Werkzeugs 1
auf dem Aufnahmeflansch 2 ist so mdglich. Lediglich
im Bereich der Passflachen 5 wird ein passender Sitz
des Werkzeugs 1 auf dem Aufnahmeflansch erreicht,
da der innere Radius des Werkzeugs 1 dem aufReren
Radius der Passflachen 5 entspricht.

[0021] Um das Werkzeug 1 in dieser Position zu fi-
xieren, werden die Befestigungsbohrungen 10 des
Aufnahmeflanschs 2 in Deckung mit den Befesti-
gungsbohrungen 11 des Werkzeugs 1 gebracht. Auf-
grund der geringen Auflageflache des inneren Radi-
us des Werkzeugs 1 auf den Passflachen 5 ist das
Werkzeug auch bei passendem Sitz noch drehbar.

[0022] Sobald die Befestigungsbohrungen 10, 11
Ubereinander liegen, werden Befestigungsschrauben
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4 rlckseitig durch die Befestigungsbohrungen des
Aufnahmeflanschs 2 gefiihrt, und in den Befesti-
gungsbohrungen 11 des Schleifrings, welche ein In-
nengewinde passend zu den Befestigungsschrauben
4 aufweisen, befestigt. Die Schrauben sind dabei vor-
teilhafter Weise selbsthemmend. Sie weisen beson-
ders vorteilhafter Weise einen Drehsinn umgekehrt
zu der Drehrichtung der Maschine auf, um eine ver-
sehentliche Selbstldsung zu vermeiden. Auch selbst-
hemmende Eigenschaften der Gewinde sind mog-
lich.

[0023] Alternativ kbnnen die Befestigungsschrauben
auch vorderseitig zunachst durch die Befestigungs-
bohrungen 11 des Werkzeugs 1 gefiihrt und anschlie-
Rend in den Befestigungsbohrungen des Aufnahme-
flanschs 2 verschraubt werden. In diesem Fall wei-
sen die Befestigungsbohrungen 10 des Aufnahme-
flanschs 2 Gewinde auf. Diese Ldsung ist jedoch
nachteilhaft, da die Rickseite des Aufnahmeflanschs
2 leichter zuganglich ist als die Vorderseite.

[0024] Zur weiteren Vereinfachung der Montage
kdnnen die Rander der Befestigungsbohrungen ei-
ne Fase aufweisen. Eine suboptimale Ubereinstim-
mung der Befestigungsbohrungen 10 des Aufnahme-
flanschs 2 und der Befestigungsbohrungen 11 des
Werkzeugs 1 kann so kompensiert werden.

[0025] Sobald die Diamant-Segmentaufsatze 12
verschlissen sind, oder ein Produktionswechsel an-
steht, ist ein erneuter Werkzeugwechsel notwendig.
Hierzu werden zunachst die Befestigungsschrauben
4 entfernt. Sofern sich das Werkzeug 1 noch nicht von
alleine 16st, kann mit einem Montiereisen in die Aus-
nehmungen 6 eingegriffen werden. Das Werkzeug 1
kann dann mittels des Montiereisens von dem Auf-
nahmeflansch 2 gehebelt werden. Auf Grund des ge-
ringeren Radius der zylinderférmigen Erhebung 13
gegeniiber dem Innenradius des Werkzeugs 1 ge-
nugt bereits eine Anhebung des Werkzeugs 1 im Be-
reich einer Passflache 5, um dieses zu 16sen.

[0026] Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte
Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. Die gezeigte Vor-
richtung kann ebenso in anderweitigen Schleifma-
schinen und allgemein in spanenden Maschinen ein-
gesetzt werden. Denkbar sind hier z. B. Frasmaschi-
nen oder Poliermaschinen. Alle vorstehend beschrie-
benen Merkmale oder in den Figuren gezeigten Merk-
male sind im Rahmen der Erfindung beliebig vorteil-
haft kombinierbar.
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Schutzanspriiche

1. Maschine mit zumindest einer Antriebseinrich-
tung (8),
einem Aufnahmeflansch (2) und einem Werkzeug (1),
wobei der Aufnahmeflansch (2) mit einer Achse der
Antriebseinrichtung (8) verbunden ist,
wobei das Werkzeug (1) mit dem Aufnahmeflansch
(2) verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Aufnahmeflansch (2) weiterhin Ober Zen-
triervorrichtungen (5) verfugt,
dass die Zentriervorrichtungen (5) jeweils ein Zylin-
dersegment eines Zylinders mit einem grolReren Ra-
dius als ein aulerer Radius einer zylinderférmigen
Erhebung (13) des Aufnahmeflanschs (2) sind, und
dass die Zentriervorrichtungen (5) schlissig mit ei-
nem inneren Radius des Werkzeugs (1) verbunden
sind.

2. Maschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Aufnahmeflansch (2) Ober Befestigungs-
bohrungen (10) verfugt,
dass das Werkzeug (1) Uber Befestigungsbohrungen
(11) verfugt, und
dass das Werkzeug mittels Befestigungsschrauben
(4) durch die Befestigungsbohrungen (10, 11) mit
dem Aufnahmeflansch (2) verbunden ist.

3. Maschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsbohrungen (11) des Werk-
zeugs (1) jeweils ein Gewinde aufweisen,
dass die Befestigungsschrauben (4) von der Seite
des Aufnahmeflanschs (2) durch die Befestigungs-
bohrungen (10) des Aufnahmeflanschs (2) und des
Werkzeugs (1) gefuhrt sind.

4. Maschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsbohrungen (10) des Aufnah-
meflanschs (2) jeweils ein Gewinde aufweisen,
dass die Befestigungsschrauben (4) von der Seite
des Werkzeugs (1) durch die Befestigungsbohrungen
(11) des Werkzeugs (1) und des Aufnahmeflanschs
(2) gefuhrt sind.

5. Maschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Gewinde und/oder Befesti-
gungsschrauben (4) selbsthemmend sind.

6. Maschine nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein Teil der Rander der Befestigungs-
bohrungen (10) des Aufnahmeflanschs (2)
und/oder der Befestigungsbohrungen (11) des Werk-
zeugs (1) eine Fase aufweisen.
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7. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass ein innerer Radius des
Werkzeugs (1) im Wesentlichen gréer ist als ein du-
Rerer Radius der zylinderférmigen Erhebung (13) des
Aufnahmeflanschs (2).

8. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Werkzeug (1) mit seiner Unterseite auf einer
Oberseite des Aufnahmeflanschs (2) aufliegt,
dass die Oberseite des Aufnahmeflanschs (2) im Be-
reich der zylinderférmigen Erhebung (13) zumindest
eine Aussparung (9) aufweist, und
dass das Werkzeug (1) im Bereich der Aussparung
(9) nicht auf der Oberseite des Aufnahmeflanschs (2)
aufliegt.

9. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass Werkzeug (1) mit seiner Unterseite auf einer
Oberseite des Aufnahmeflanschs (2) aufliegt,
dass der Aufnahmeflansch (2) im Bereich von Befes-
tigungsbohrungen (10) Aussparungen (6) in seiner
Oberseite aufweist, und
dass das Werkzeug (1) im Bereich der Aussparungen
(6) nicht auf der Oberseite des Aufnahmeflanschs (2)
aufliegt.

10. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahmeflansch
(2) Ober zwei Zentriervorrichtungen oder drei Zen-
triervorrichtungen (5) oder vier Zentriervorrichtungen
verfigt.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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