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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fordersystem, um-
fassend eine Forderbahn mit einer Forderflache, wel-
che mit einer Mehrzahl von Férderbandern versehen
ist.

[0002] Ein solches Fdrdersystem wird zum Beispiel
angewendet, wenn die Lange eines einzelnen For-
derbandes unzureichend ist. Ein Problem hierbei ist
der Ubergang der auf der Férderflache zu transpor-
tierenden Produkte zwischen in Forderrichtung auf-
einander folgenden Férderbahnen.

[0003] Bei Férderbandern, angeordnet mit stirnseiti-
gem Ubergang, ist der Ubergang fiir die zu transpor-
tierenden Produkte in der Forderflache oftmals zu ab-
rupt, sodass die Produkte umfallen, wahrend auf ei-
ner zwischen platzierten Uberschiebefléache Produk-
te beim Verlassen der Férderbahn ungewollt zuriick-
bleiben kénnen.

[0004] In der Praxis ordnet man daher in Foérderrich-
tung aufeinanderfolgende Férderbander mit ihren En-
den geringfligig Uberlappend nebeneinander an, wo-
bei eine S-férmige Fihrung vorgesehen wird, um die
Produkte von dem einen Férderband auf das andere
Forderband zu fihren.

[0005] Nachteilig an einer dergleichen lberlappen-
den Aufstellung ist jedoch, nicht nur, dass durch das
Fordersystem mehr Bodenflache eingenommen wird
und dass die Forderbander eine kleinere effektive
Lange haben, sondern auch, dass das Durchlau-
fen der S-Kurven, besonders bei gréeren Forder-
geschwindigkeiten, insbesondere bei empfindlichen
Produkten ein hdheres Beschadigungsrisiko birgt.

[0006] Die Erfindung bezweckt daher ein Férdersys-
tem der im Oberbegriff genannten Art, mit welcher,
unter Beibehaltung der genannten Vorteile, genannte
Nachteile vermieden werden kdénnen.

[0007] Dazu sieht die Erfindung ein Fordersystem
vor, umfassend eine Forderbahn mit einer Forder-
flache, welche versehen ist mit einer Mehrzahl sich
nebeneinander, in einer Forderrichtung erstrecken-
der Spuren, mit in stirnseitigem Ubergang aufgestell-
ten Férderbandern, wobei die stirnseitigen Ubergan-
ge zwischen den Férderbandern angrenzender Spu-
ren in Férderrichtung relativ zueinander versetzt sind.

[0008] Durch das Teilen der Foérderflache in eine An-
zahl Spuren, mit gegenseitig, in stirnseitigem Uber-
gang angeordneten Foérderbanden, bei denen die
Ubergénge relativ zueinander in Férderrichtung ver-
setzt sind, wird erreicht, dass sich der Ubergang quer
zur Férderrichtung, nicht Gber die ganze Forderfla-
che zu erstrecken braucht. Dadurch gibt es in der
Forderflache jeweils zumindest ein durchlaufendes
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Forderband, wodurch der Ubergang weniger abrupt
sein kann und Produkte beim Leerdrehen obendrein
besser mitgefihrt werden kdénnen. Weiterhin kann
auf eine S-Kurve verzichtet werden, wodurch Pro-
dukte, die empfindlicher hinsichtlich Beschadigun-
gen sind, auch bei gréBeren Fordergeschwindigkei-
ten einer geringeren Beschadigungsgefahr ausge-
setzt sind. Weiterhin kann die effektive Lange der
Férderbander groRer sein und kann das Fordersys-
tem weniger Bodenflache einnehmen.

[0009] Wenn die Breite der Spuren kleiner gewahlt
wird als die Breite der Grundflache der zu transpor-
tierenden Produkte, kann der Vorteil der Aufteilung in
Spuren mit versetzten Ubergéngen optimal genutzt
werden. In der Praxis werden Flaschen und Dosen
oftmals mit im Wesentlichen kreisférmiger Grundfla-
che mit einem Durchmesser von cirka 5 cm gefor-
dert, wodurch die Breite der Spuren vorteilhafterwei-
se, zum Beispiel ungefahr 4 cm oder weniger betragt.

[0010] Die stirnseitigen Ubergénge kénnen quer zur
Forderrichtung abwechselnd, in Férderrichtung vor-
warts und rickwarts, relativ zueinander versetzt sein.
Hierdurch kann das Gebiet, in dem die Ubergédnge
stattfinden, in Forderrichtung, eine relativ kleine Lan-
ge haben. Die Lange, um die die stirnseitigen Uber-
gange zwischen angrenzenden Spuren versetzt sind,
betragt vorzugsweise ungefahr einmal oder zweimal
die Breite der Spur. Es ist jedoch auch mdglich, den
Versatz auf andere Weise auszuflihren, zum Beispiel
in einem gestuften Muster.

[0011] Insbesondere bei modular ausgefihrten For-
derbandern, wie zum Beispiel bei modularen Férder-
matten und modularen Forderketten, kann trotz des
dabei auftretenden Polygoneffekts dennoch eine gu-
te stirnseitige Aufstellung realisiert werden. Um re-
lativ schmale Spuren ausbilden zu kdénnen, kénnen
dergleichen modulare Férderbander, quer zur For-
derrichtung, zum Beispiel mit einer einzelnen Reihe
an Modulen ausgefihrt sein. Jedoch ist es selbstver-
stéandlich auch méglich, die Foérderbander mit meh-
reren, quer zur Férderrichtung nebeneinander gele-
genen Modulen auszufiihren, und optional in Férder-
richtung aufeinanderfolgende Reihen Module quer
zur Foérderrichtung, relativ zueinander in ein soge-
nanntes Ziegelsteinmuster verspringen zu lassen.

[0012] Vorteilhafterweise kbnnen die Férderbander
endlos ausgefuhrt sein und kdnnen dabei zwischen
Umlaufelementen umlaufen. Durch eine Verbindung
der Umlaufelemente eines Sets Foérderbander mit
stirnseitiger Ubergangsanordnung, kann eine be-
triebssichere Konstruktion realisiert werden. Durch
die Verbindung der Umlaufelemente von Férderban-
dern angrenzender Spuren an der Stelle der versetz-
ten stirnseitigen Ubergénge, kann ebenfalls eine be-
triebssichere Konstruktion realisiert werden. Durch
eine Kombination genannter Maflnahmen, kann ei-
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ne besonders betriebssichere Konstruktion realisiert
werden.

[0013] Durch die Ausfihrung der Umlaufelemente
der Forderbander an den stirnseitigen Ubergangs-
stellen als Umlaufnase oder Umlaufrolle, kann zum
Beispiel, relativ zum Umlaufrad gesehen, ein Uber-
gang mit einem relativ kleinen Durchmesser realisiert
werden, wodurch die Unterbrechung in der Forderfla-
che an der stirnseitigen Ubergangstelle relativ klein
sein kann.

[0014] Durch die Anordnung von Stitzkanten, die
sich zwischen angrenzenden Spuren in Forderrich-
tung erstrecken und die bis in die Forderflache rei-
chen, kann eine zusatzliche Abstiitzung fir die auf
der Férderflache befindlichen Produkte geboten wer-
den. Wenn die Stitzrander an der Stelle des stirnsei-
tigen Ubergangs weiterlaufen, kénnen die Produkte
an der Stelle des stirnseitigen Ubergangs zusétzlich
abgestitzt werden.

[0015] Durch die Anordnung von Uberschiebefla-
chen in der Férderflache zwischen den Fdérderban-
dern einer Spur an der Stelle der stirnseitigen Uber-
gange, deren Malle quer zur Férderrichtung mit der
Breite der Spur korrespondieren, kdnnen die Produk-
te zusatzlich unterstitzt werden. Im Vergleich mit ei-
ner Uberschiebeflache, die sich liber die ganze Brei-
te einer Foérderflache erstreckt, kann die Gefahr, dass
Produkte zuriickbleiben, wesentlich verringert wer-
den.

[0016] Indem ein Verbindungsbigel vorgesehen
wird, der eine Verbindung zwischen den Umlaufele-
menten eines Sets Férderbander einer Spur mit stirn-
seitiger Ubergangsanordnung bildet, kann relativ ein-
fach eine stabile und betriebssichere Konstruktion
realisiert werden. Wenn der Verbindungsbulgel dabei
eine Verbindung formt, zwischen Umlaufelementen
von Férderbandern einer oder mehrerer angrenzen-
der Spuren an der Stelle des stirnseitigen Ubergangs,
kann eine relativ einfach zu installierende Konstrukti-
on realisiert werden. Auf vorteilhafte Weise kann der
Verbindungsbigel zwischen den angrenzenden Spu-
ren mit Stitzrandern versehen sein, die sich in For-
derrichtung erstrecken und bis in die Forderflaiche
reichen. Die Stitzrander kénnen dabei an der Stel-
le des stirnseitigen Ubergangs weiterlaufen. Der Ver-
bindungsbiigel kann weiter mit einer oder mehreren
Uberschiebeflachen versehen sein, die in der Forder-
flache gelegen sind und deren Malie quer zur For-
derrichtung mit der Breite der Spur korrespondieren.
Mit Hilfe eines Verbindungsbiigels mit einem oder
mehreren der obengenannten Merkmale kénnen ei-
ne Mehrzahl sich in Férderrichtung nebeneinander
erstreckender Spuren mit Férderbandern mit stirnsei-
tiger Ubergangsanordnung, deren stirnseitige Uber-
gange zwischen den Férderbandern angrenzender
Spuren in Forderrichtung relativ zueinander versetzt
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sind, auf relativ einfache und betriebssichere Weise
gekoppelt werden. Die Erfindung bezieht sich daher
auch auf einen Stitzbiigel eines Fordersystems.

[0017] Die Erfindung wird anhand eines in den
Zeichnungen dargestellten Ausfihrungsbeispiels na-
her erlautert. In den Zeichnungen zeigen:

[0018] Fig. 1 eine schematisierte perspektivische
Draufsicht eines Fordersystems gemal der Erfin-
dung;

[0019] Fig. 2 eine schematisierte Draufsicht des For-

dersystems gemal Fig. 2 entlang der Linie A-A.

[0021] In den Figuren sind gleiche oder korrespon-
dierende Teile mit denselben Bezugszeichen darge-
stellt. Die Zeichnungen betreffen lediglich schemati-
sche Darstellungen eines Ausfiihrungsbeispiels der
Erfindung, welches als nicht limitativ zu verstehen ist.

[0022] Fig. 1 zeigt ein Fordersystem 1. Das Férder-
system 1 umfasst eine Férderbahn 2 mit einer For-
derflache 3. Auf der Forderflache 3 kdnnen Produk-
te geférdert werden, wie zum Beispiel ein zylindri-
sches Produkt 4. Die Férderflache 3 ist mit einer
Mehrzahl an sich in einer mit dem Doppelpfeil P dar-
gestellten Forderrichtung nebeneinander erstrecken-
der Spuren 5 versehen. Die Spuren 5 haben jeweils
eine oder mehrere mit stirnseitigem Ubergang ange-
ordnete Forderbander 6. In dem hier gezeigten Aus-
fihrungsbeispiel sind vier Spuren 5 vorgesehen, wo-
bei jeweils zwei in Férderrichtung P aufeinander fol-
gende Forderbander 6 jeder Spur 5 gezeigt sind, die
mit ihren Enden 7 stirnseitig gegeneinander angeord-
net sind, sodass ein stirnseitiger Ubergang 8 gebildet
wird.

[0023] Die stirnseitigen Ubergénge 8 zwischen den
Férderbandern 6 angrenzenden Spuren 5 sind in For-
derrichtung P relativ zueinander versetzt angeordnet.

[0024] In dem Ausfiihrungsbeispiel ist gezeigt, dass
die stirnseitigen Ubergange 8 quer zur Férderrichtung
P abwechselnd vorwarts und riickwarts zueinander
versetzt sind.

[0025] In dem hier dargestellten Ausfuhrungsbei-
spiel sind die Forderbander 6 modular ausgefihrt,
umfassend eine Reihe in Férderrichtung P aufeinan-
der folgende Module 9, die mit Hilfe von Gelenkstiften
miteinander verbunden sind. Wie hier gezeigt, sind
die Forderbander 6 quer zur Férderrichtung P mit ei-
ner einzelnen Reihe Module ausgefihrt. Die Férder-
bander 6 sind endlos und verlaufen zwischen Umlau-
felementen. In Fig. 3 ist sichtbar, dass die Férder-
bander 6 alle um ein Umlaufelement 10 umlaufen. In
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diesem Ausfuhrungsbeispiel ist das Umlaufelement
als sogenannte Umlaufnase ausgefiihrt. Oberteile 11
der Férderbander 6 formen zusammen die Forderfla-
che 3 der Forderbahn 2. Es ist lediglich ein kleines
Stuck der Unterteile 12 dargestellt. Die Férderbahnen
6 verlaufen alle noch um ein nicht dargestelltes wei-
teres Umlaufelement, welches zum Beispiel ebenfalls
mit stirnseitigem Ubergang zu einem anderen Férder-
band 6 einer Spur 5 angeordnet sein kann. Die Fér-
derbander werden mit Antriebsradern, zum Beispiel
Kettenradern angetrieben, die in den Figuren nicht
dargestellt sind.

[0026] Die Umlaufelemente 10 eines Sets mit stirn-
seitigem Ubergang 8 angeordneter Férderbander 6
einer jeden Spur 5 sind hier mittels eines Verbin-
dungselements 13 gekoppelt; das Verbindungsele-
ment 13 ist hier als ein Verbindungsbigel ausgefiihrt.
Die Umlaufelemente 10 der Foérderbander 6 der an-
grenzenden Spuren 5 kdnnen weiter an den Stellen
der versetzten stirnseitigen Ubergange 8 mittels dem-
selben Verbindungselement 13 gekoppelt sein.

[0027] Zwischen angrenzenden Spuren 5 sind sich
in Forderrichtung P erstreckende Stitzrander 14 an-
geordnet. Die Stiitzrander ragen bis in die Forderfla-
che 3. Die Stiitzrander 14 verlaufen zudem an der
Stelle des stirnseitigen Ubergangs 8 weiter. Weiter
ist in diesem Beispiel an der Stelle des stirnseitigen
Ubergangs 8 zwischen den Forderbéndern 6 einer
jeden Spur 5, in der Férderflache 3 eine Uberschie-
befliche 15 angeordnet. Die MaRe der Uberschie-
beflache quer zur Férderrichtung P korrespondieren
mit der Breite der Spur 5. In diesem Ausfiihrungsbei-
spiel bildet der Verbindungsbiigel das Verbindungs-
element 13 zwischen den Umlaufelementen eines
Sets mit stirnseitigem Ubergang angeordneten For-
derbandern einer Spur 5 und, wenn dies gewiinscht
ist, bildet er auch das Verbindungselement 13 zwi-
schen den Umlaufelementen 10 der Fordergurte 6
angrenzender Spuren 5. Der Verbindungsbigel ist
weiter mit den Stiitzrandern 14 und den Uberschie-
beflachen 15 versehen. Das Produkt 4 hat in dem hier
gezeigten Ausfilhrungsbeispiel eine Grundflache, de-
ren kleinste Abmessung grofer ist als die Breite der
Spur 5 quer zur Férderrichtung P. Wenn das Produkt
den Ubergang 8 passiert, wird es auch von einem
Forderband 6 einer angrenzenden Spur 5 gestiitzt,
dessen Ubergang 8 an einer anderen Stelle gelegen
ist. Das Produkt 4 kann dadurch stabiler stehenblei-
ben und wird sich, auch wenn es teilweise auf einer
Uberschiebefliache 15 steht, mit dem durchgehenden
Foérderband 6 mitbewegen wollen.

[0028] Durch die Wahl der Breite der Férderbander 6
der verschiedenen Spuren 5 quer zur Forderrichtung
P als kleiner oder gleich ungefahr 10 Zentimeter, vor-
zugsweise kleiner oder gleich ungefahr 5 Zentimeter,
kann eine Vielfalt an herkdbmmlichen Produkten rela-
tiv gut geférdert werden. Wenn zum Beispiel die Brei-
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te der Forderbander 6 der Spuren 5 mit ungefahr 42
Millimeter oder 3,25 Inch gewahlt wird, kbnnen zum
Beispiel Bierdosen mit einem Durchmesser von un-
gefahr 51-52 Millimeter hervorragend geférdert wer-
den.

[0029] Da der Einfluss des Polygoneffekts beim
stirnseitigen Ubergang auf diese Weise behoben
werden kann, kann der Stich der Module in Forder-
richtung relativ grof3 sein, zum Beispiel ungefahr 38,
1 Millimeter (circa 1,5 Inch) oder sogar ungefahr 57
Millimeter (circa 2,25 Inch).

[0030] Fir den Fachmann ist es klar, dass die Er-
findung nicht auf das hier dargestellte Ausfihrungs-
beispiel beschrankt ist. So kénnen beispielsweise
die Spuren der Férderbander quer zur Forderrich-
tung zueinander eine unterschiedliche Breite haben,
und die stirnseitigen Ubergénge kénnen zueinander
mit unterschiedlichem Zwischenabstand voneinan-
der beabstandet angeordnet sein. Weiter kdnnen die
Spuren mit sogenannten Geradeausmatten (,straight
mats”) oder -Ketten oder umgekehrt mit sogenann-
ten Kurvenmatten (,sideflexing mats”) oder -Ketten
gebildet werden, die eine Kurve in der Forderflaiche
durchlaufen kédnnen. Die Férderbander kdnnen zum
Beispiel als modulare Matten oder Férderbander aus
Metall oder Kunststoff ausgefiihrt sein, sie kénnen
aber auch nichtmodular ausgefiihrt sein, wie zum Bei-
spiel als endlose Gummiférderbander.

[0031] Dergleichen Varianten sollten dem Fach-
mann gelaufig sein; sie werden als im Bereich der Er-
findung liegend betrachtet, wie er in den nachfolgen-
den Anspriichen definiert ist.

Schutzanspriiche

1. Foérdersystem, umfassend eine Férderbahn mit
einer Forderflache, die mit einer Mehrzahl sich ne-
beneinander, in einer Forderrichtung erstreckender
Spuren aus Foérderbandern versehen ist, die mit ei-
nem stirnseitigen Ubergang angeordnet sind, wobei
die stirnseitigen Ubergange zwischen den Forder-
bandern angrenzender Spuren, in Férderrichtung zu-
einander versetzt sind.

2. Fordersystem nach Anspruch 1, wobei die
stirnseitigen Ubergénge, quer zur Férderrichtung ab-
wechselnd in Férderrichtung vorwarts und riickwarts
zueinander versetzt sind.

3. Fordersystem nach Anspruch 1 oder 2, wobei
die Férderbander modular ausgefihrt sind.

4. Fordersystem nach Anspruch 3, wobei die For-
derbander quer zur Forderrichtung mit einer einzel-
nen Reihe aus Modulen ausgefihrt sind.
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5. Foérdersystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Férderbander endlos sind und
zwischen Umlaufelementen umlaufen.

6. Fordersystem nach Anspruch 5, wobei die Um-
laufelemente eines Sets, mit stirnseitigem Ubergang
aufgestellter Farderbander einer Spur mittels eines
Verbindungselements gekoppelt sind.

7. Foérdersystem nach Anspruch 5 oder 6, wo-
bei Umlaufelemente der Férderbander angrenzender
Spuren an der Stelle eines versetzten, stirnseitigen
Ubergangs mittels eines Verbindungselements ge-
koppelt sind.

8. Fordersystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche 5-7, wobei die Umlaufelemente der Far-
derbander an der Stelle der stirnseitigen Ubergange
als Umlaufnase oder Umlaufrolle ausgefihrt sind.

9. Fordersystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei zwischen angrenzenden Spuren
sich in Férderrichtung erstreckende Stitzkanten an-
geordnet sind, die bis in die Férderflache reichen.

10. Fordersystem nach Anspruch 9, wobei die
Stutzkanten an der Stelle des Ubergangs weiterlau-
fen.

11. Fordersystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei an der Stelle der stirnseiti-
gen Ubergange, zwischen den Férderbandern einer
Spur, in der Férderflache eine Uberschiebeflache an-
gebracht ist, deren Malde quer zur Forderrichtung mit
der Breite der Spur korrespondiert.

12. Férdersystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei ein Verbindungsbligel vorgesehen
ist, der ein Verbindungselement zwischen den Um-
laufelementen eines Sets mit stirnseitigem Ubergang
aufgestellter Forderbander einer Spur bildet.

13. Foérdersystem nach Anspruch 12, wobei der
Verbindungsbigel weiter das Verbindungselement
zwischen Umlaufelementen der Foérderbander an-
grenzender Spuren bildet.

14. Foérdersystem nach Anspruch 12 oder 13, wo-
bei der Verbindungsbiigel weiter mit einer oder meh-
reren Stitzkanten nach Anspruch 9 oder 10 versehen
ist.

15. Férdersystem nach einem der Anspriche 12—
14, wobei der Verbindungsbigel weiter mit einer
oder mehreren Uberschiebeflaichen nach Anspruch
11 versehen ist.
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16. Verbindungsbigel fur ein Férdersystem nach
einem der Anspriiche 12-15.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhidngende Zeichnungen
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