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(54) Bezeichnung: Porose Keramik

(57) Zusammenfassung: Rohmasse zur Herstellung von Ke-
ramik, wobei die Rohmasse einen Anteil von gebrochenem
Bildréhrenglas von hdchstens 3 % der Gesamtmasse ent-
halt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rohmasse zur Her-
stellung von Keramik sowie ein daraus hergestelltes
keramisches Teil.

[0002] Bei keramischen Teilen — auch verkirzt als
Keramik bezeichnet — unterscheidet man Feinkera-
mik wie Sanitarartikel, Haushaltsgegenstande oder
Fliesen einerseits, und Grobkeramik wie Dachplat-
ten oder Bauziegel andererseits. Ublicherweise wird
zur Herstellung solcher keramischer Teile zunachst
ein Scherben aus einer Rohmasse geformt, welcher
dann gebrannt wird. Die Rohmasse wird aus Frit-
ten hergestellt. Fritten enthalten klein gemahlene Be-
standteile gleicher oder unterschiedlicher Art. Fritten
kdénnen sich also aus verschiedenen Bestandteilen
zusammensetzten und werden ihrerseits wiederum
zu einer Rohmasse — oder auch zu Teilrohmassen
— zum Herstellen einer jeweiligen Keramik gemischt.
Es kdnnen auch mehrere Teilrohmassen aus jeweili-
gen Fritten hergestellt und dann zu einer endgiltigen
Rohmasse vermengt werden.

[0003] Ein keramisches Teil kann auch mit einer Gla-
sur versehen werden, welche die Oberflacheneigen-
schaften wie Farbe, Glanz, Wasserdichtigkeit und
Haptik bestimmt. Hierzu wird tblicherweise nach dem
Brennen des Scherben eine weitere Rohmasse, dies-
mal eine Rohmasse fir eine Glasur, auf das gebrann-
te keramische Teil aufgebracht. Anschliellend wird
das keramische Teil erneut gebrannt. Alternativ kann
jedoch auch die Rohmasse fiir die Glasur vor dem
ersten Brennen aufgebracht werden.

[0004] Aus WO 2011/030366 A2 ist es bekannt, ei-
ner keramischen Masse fir eine Glasur einen An-
teil von etwa 40 % zerkleinertes Bildréhrenglas zuzu-
setzen. AulBerdem ist es bekannt, einer keramischen
Masse einen Anteil von etwa 5 % bis 10 % Bildréh-
renglas zuzusetzen, was jedoch nicht zu einer Veran-
derung der Eigenschaften fiihrt. Auch ist es aus die-
sem Dokument bekannt, einen Anteil von 10 % bis 50
% von Bildréhrenglas zuzusetzen. Um einen merkli-
chen Effekt auf die Eigenschaften der keramischen
Masse zu erhalten, sollten jedoch genaue Korngrd-
Renverteilungen eingehalten werden. So sollten zwi-
schen 45 % und 55 % der Glasteilchen eine Korngré-
Re von weniger als 15 pm aufweisen, 35 % bis 45 %
der Glasteilchen sollten eine Korngréie zwischen 15
pm und 45 pm aufweisen, und 5 % bis 15 % der Glas-
teilchen sollten eine Korngrélie zwischen 45 pm und
140 pm aufweisen. Dies stellt besondere Anforderun-
gen an die Ausgangsmaterialien und an den Herstel-
lungsprozess.

[0005] Es ist wiinschenswert, eine Keramik mit ge-
ringerer Wasseraufnahme und unter Verwendung ei-
ner geringeren Brenntemperatur herzustellen.
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[0006] Dies wird erfindungsgemaf durch eine Roh-
masse zur Herstellung von Keramik gemaf Anspruch
1 sowie durch ein keramisches Teil gemall An-
spruch 8 erreicht. Vorteilhafte Ausgestaltungen kén-
nen beispielsweise den jeweiligen Unteranspriichen
entnommen werden.

[0007] GemalR einem ersten Aspekt betrifft die Erfin-
dung eine Rohmasse zur Herstellung von Keramik.
Die Rohmasse enthalt einen Anteil von gebrochenem
Bildréhrenglas von héchstens 3 % der Gesamtmas-
se. Bevorzugt betragt der Anteil von Bildréhrenglas
mindestens 1 % der Gesamtmasse.

[0008] Gemal} einer bevorzugten Ausfiihrungsform
weisen mindestens 90 % von Kdérnern des Bildréh-
renglases eine Korngrée von hdchstens 140 pm auf.
Damit kbnnen Ausschmelzungen verhindert werden.
Gemal einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form weisen mindestens 90 % von Kérnern des Bild-
réhrenglases eine KorngrofRe von hdchstens 80 ym
auf. Damit kann die Brenntemperatur auf etwa 950°
C abgesenkt werden.

[0009] Der Anteil von Blei am Bildréhrenglas macht
bevorzugt héchstens 0,1 % der Gesamtmasse aus.
Damit wird der derzeitige gesetzliche Grenzwert von
0,5 % erheblich unterschritten und ein gesundheit-
lich unbedenkliches Produkt gewahrleistet. Um einen
derart geringen Bleianteil zu erhalten, wird fiir das
Bildrohrenglas bevorzugt Schirmglas verwendet, wel-
ches einen erheblich geringeren Bleianteil aufweist
als Trichterglas.

[0010] Die hdéchste vorkommende KorngréRe be-
tragt geman einer Ausfiihrungsform mehr als 200 pm.
Damit handelt es sich bei der Rohmasse nach der
gangigen Definition um Rohmasse zur Herstellung
von Grobkeramik. Es ist jedoch bevorzugt, dass min-
destens 98 % von Kornern des Bildréhrenglases eine
KorngrélRe von hdchstens 200 pm aufweisen.

[0011] GemaR einem zweiten Aspekt betrifft die Er-
findung ein keramisches Teil, welches unter Verwen-
dung einer Rohmasse gemal dem ersten Aspekt der
Erfindung hergestellt ist. Dabei kénnen alle Ausfiih-
rungsformen des ersten Aspekts beliebig miteinander
kombiniert werden.

[0012] Gemal} einer Ausfihrungsform des zweiten
Aspekts der Erfindung verfugt ein keramisches Teil
Uber eine Wasseraufnahmefahigkeit von mindestens
0,5 % seines Gesamtgewichts. Damit ist es pords.

[0013] Durch Verwendung einer Rohmasse gemaf
dem ersten Aspekt der Erfindung kann die Wasser-
aufnahmefahigkeit von Keramik — verglichen mit her-
kdmmlichen Rohmassen — um 10 % bis 30 % ver-
ringert werden. AuRerdem kann die Brenntempera-
tur um 10° C bis 50° C verringert werden, was zu ei-
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nem geringeren Energieverbrauch wahrend der Pro-
duktion fiihrt. Gleichzeitig kdnnen Biegebruchfestig-
keit und Druckfestigkeit um 5 % bis 15 % erhdht wer-
den.

[0014] Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele
der Erfindung beschrieben.

[0015] Ein Ausflihrungsbeispiel des ersten Aspekts
der Erfindung ist eine Rohmasse zur Herstellung von
Keramik mit einem Anteil von gebrochenem Bildréh-
renglas von 2 % der Gesamtmasse. Dabei weisen 90
% von Kdrnern des Bildréhrenglases eine Korngroile
von héchstens 80 ym auf. Die héchste vorkommende
KorngrélRe betragt 300 ym.

[0016] Ein Ausfihrungsbeispiel des zweiten Aspekts
der Erfindung ist ein Dachziegel, der aus einer Roh-
masse gemall dem Ausfiihrungsbeispiel des ersten
Aspekts hergestellt ist und eine Wasseraufnahmefa-
higkeit von 0,5 % seines Gesamtgewichts aufweist.
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Patentanspriiche

1. Rohmasse zur Herstellung von Keramik, wobei
die Rohmasse einen Anteil von gebrochenem Bild-
réhrenglas von héchstens 3 % der Gesamtmasse
enthalt.

2. Rohmasse gemal Anspruch 1, wobei der Anteil
von Bildréhrenglas mindestens 1 % der Gesamtmas-
se betragt.

3. Rohmasse gemald einem der Anspriiche 1 oder
2, wobei mindestens 90 % von Kdérnern des Bildrdh-
renglases eine Korngréfie von héchstens 140 ym auf-
weisen.

4. Rohmasse gemal einem der Anspriiche 1 bis
3, wobei mindestens 90 % von Kdrnern des Bildréh-
renglases eine Korngrdfie von hdchstens 80 pm auf-
weisen.

5. Rohmasse gemal} einem der Anspriiche 1 bis
4, wobei der Anteil von Blei am Bildréhrenglas héchs-
tens 0,1 % der Gesamtmasse des Bildrohrenglases
ausmacht.

6. Rohmasse gemal} einem der Anspriiche 1 bis
5, wobei die hdchste vorkommende Korngréfie mehr
als 200 pm betragt.

7. Rohmasse gemal} einem der Anspriiche 1 bis
6, wobei mindestens 98 % von Kérnern des Bildréh-
renglases eine Korngréflie von héchstens 200 pm auf-
weisen.

8. Keramisches Teil, welches unter Verwendung
einer Rohmasse gemal einem der Anspriiche 1 bis
7 hergestellt ist.

9. Keramisches Teil gemal Anspruch 8, welches
eine Wasseraufnahmefahigkeit von mindestens 0,5
% seines Gesamtgewichts aufweist.

Es folgt kein Blatt Zeichnungen
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