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(54) Bezeichnung: Dekorplatte mit Warmespeichermaterial

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Dekorplatte beschrie-
ben, mit der Ofen z. B. Kaminéfen, Pizzasteine usw. so her-
gestellt werden kénnen, dass die Warme deutlich 1&nger im
Bauteil verbleibt.

Dazu wird Warmespeichermaterial aus Stahl und/oder
Gusseisen in den unterschiedlichsten Formen und Dichten
auf die Rickseite der Dekorplatte aufgebracht und mit der
Dekorplatte verbunden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft in erster Linie eine De-
korplatte fir Kamindfen, die mit Festbrennstoffen
oder mit Alkohol oder anderen flissigen Kohlenwas-
serstoffen befeuert werden, fir Kacheléfen und an-
dere Wohraumheizungen und fir Back- und Brenn-
ofen. Sie ist aber auch einsetzbar flir andere aus dem
Warmespeichermaterial bestehende Bauteile.

[0002] Grundsatzlich soll die beim Befeuern ent-
stehende Warme maoglichst lange beispielsweise im
Ofen gespeichert werden und nach Beendigung des
Befeuern bzw. Abschalten der Warmequelle langsam
abgegeben werden.

[0003] Weiter soll in einer anderen Anwendung die
Wérme z. B. in Steinplattenheizungen, Steinliegen,
Pizzasteinen, heilken Steinen usw. mdglichst lange
gehalten werden.

[0004] Kaminbfen bestehen vorwiegend aus ver-
schweillten Blechteilen. Der Brennraum ist im Regel-
fall mit Schamotteplatten ausgestattet.

[0005] Um ein rasches Abkiihlen der Raume zu ver-
meiden ist es notwendig, die Ofen so auszustatten,
dass ein grolder Teil der Warme im oder am Ofen ge-
speichert wird und anschlie3end Gber einen langeren
Zeitraum wieder abgegeben wird.

[0006] Aus dem Stand der Technik sind fir holzbe-
feuerte Kamine und Kacheléfen zahlreiche Losungs-
vorschlage bekannt, die das Ziel haben, langfristig
Warme zu speichern und sie anschlielbend (ber ei-
nen langeren Zeitraum wieder abzugeben.

[0007] Soist in der DE 197 17 038 vorgeschlagen,
eine Dekorplatte an der Wand hinter dem Kamin-
ofen anzubringen, die einen Kern aus Magnesit bzw.
Quarzsand hat.

[0008] In der DE 10 2005 008 043 ist ein Granu-
lat aus Magnesit als Warmespeichermaterial vorge-
schlagen, das in einen Hohlraum eingefullt wird.

[0009] In der DE 102 15 819 wird eine Losung vor-
gestellt, bei der aus einem nichtmetallischem Werk-
stoff Teile des Ofens hergestellt werden.

[0010] In der DE 10 2007 038 200 wird eine L&-
sung fiir nicht holzbefeuerte Ofen vorgeschlagen, bei
der die Wande und die Decke aus einem Verbund-
werkstoff aus Metall und warmespeicherndem Mate-
rial hergestellt sind.

[0011] Dekorplatten z. B. fiir Kaminéfen fir die
Wandverkleidung und fiir die Abdeckung werden
nach dem Stand der Technik aus Ton hergestellt, der
anschlieBend glasiert und gebrannt wird. Dieses Ma-
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terial ist aber nur bedingt zur Warmespeicherung ge-
eignet, da es eine zu geringe Dichte aufweist.

[0012] Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile
des Standes der Technik zu beseitigen.

[0013] Insbesondere sollen Dekorplatten hergestellt
werden kdnnen, die deutlich mehr Warme speichern
kénnen als die Dekorplatten aus Ton.

[0014] Bei der erfindungsgemalien Dekorplatte wird
eine Platte aus Ton oder aus anderen keramischen
Materialien, die der Fachmann kennt, eben oder mit
entsprechend angeformtem Hohlraum, z. B. mit seit-
lich umlaufender U-Form, hergestellt, evtl. glasiert
und gebrannt.

[0015] Nach dem Brand wird auf die Rickseite die-
ser Platte warmespeicherndes Material z. B. aus
Stahl und/oder Gusseisen in den erforderlichen Kor-
nungen, Eisenoxid u. 8. Materialien aufgebracht, das
mit einem keramischen Bindemittel gebunden wird.

[0016] AnschlielRend werden beide Komponenten,
die bereits gebrannte und glasierte Platte und das da-
hinter aufgebrachte Warmespeichermaterial, noch-
mals gebrannt, aber bei einer Temperatur, bei der
sich zwar die Komponenten des Warmespeicherma-
terials und des keramischen Bindemittels mit einan-
der und mit der Rickseite der Dekorplatte verbinden,
aber die Vorderseite der Dekorplatte mit der Glasur
sich nicht mehr andert.

[0017] Dies wird beispielsweise dadurch erreicht,
dass die Dekorplatte mit der Glasur z. B. bei 1.000°C
gebrannt wird und das Warmespeichermaterial im
zweiten Brand nur mehr bei z. B. 600°C oder darun-
ter.

[0018] Bei der Brenntemperatur des zweiten Bran-
des z. B. bei 600°C ist auch sichergestellt, dass
nichts mehr aus dem Warmespeichermaterial ausga-
sen kann, da diese Temperatur an der Aulienseite
des Ofens nicht erreicht wird.

[0019] Alternativ ist es auch denkbar, die Dekorplat-
te mit der Glasur und das Warmespeichermaterial
gleichzeitig zu brennen. Das setzt aber voraus, dass
alle Komponenten aufeinander abgestimmt sind, da-
mit es keine Aufheiz-, Brenn- oder Schwundrisse gibt.

[0020] Durch die Verwendung eines Warmespei-
chermaterials in Kugelform mit unterschiedlichen
Korndurchmessern kann eine sehr dichte Packung
hergestellt werden, die mit dem keramischen Binde-
mittel gebunden wird. Damit werden Dichten im Be-
reich 4 bis 5 gr/lcm3 oder noch hdher erreicht.

[0021] Als keramisches Bindemittel kbnnen die Ubli-
chen Bindemittel verwendet werden, die eine Brenn-
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temperatur von z. B. 600°C aushalten z. B. mit Alumi-
niumoxid oder Siliciumcarbid als Hauptbestandteile.

[0022] Statt des keramischen Bindemittels kdn-
nen auch Hochtemperaturkleber, Feuerfestkleber,
hochtemperaturbestéandige Silicone, Hochtempera-
tur-Kunststoffe, Hochtemperatur-Epoxies oder Beton
verwendet werden.

[0023] Da das angemischte Warmespeichermateri-
al bestehend z. B. aus Stahl und/oder Gusseisen, Ei-
senoxid und dem keramischen Bindemittel giel3fahig
ist, kann es mit einfachen Mitteln und mit einer einfa-
chen Form auf die Riickseite der Dekorplatte gegos-
sen werden, wo es aushartet und dann gebrannt wird.
Alternativ ist es auch denkbar, die Dekorplatte bereits
so herzustellen, dass auf der Riickseite der Dekor-
platte ein Hohlraum entsteht. Dies wird dadurch er-
reicht, dass die Dekorplatte nicht nur als ebene Plat-
te hergestellt wird sondern die Rander hochgezogen
werden und dadurch ein Hohlraum entsteht, in den
das Warmespeichermaterial hineingegossen werden
kann und dort selbstéandig aushartet.
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ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG
Diese Liste der vom Anmelder aufgefihrten Dokumente wurde automatisiert erzeugt und ist ausschlief3lich
zur besseren Information des Lesers aufgenommen. Die Liste ist nicht Bestandteil der deutschen Patent- bzw.
Gebrauchsmusteranmeldung. Das DPMA iibernimmt keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

Zitierte Patentliteratur

- DE 19717038 [¢887]
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Patentanspriiche

1. Dekorplatte dadurch gekennzeichnet, dass in
einem ersten Schritt die Dekorplatte aus den Giblichen
Materialien wie Ton oder einer anderen schwundfrei-
en oder schwundarmen Keramik hergestellt, getrock-
net und entweder vor dem ersten Brand glasiert wird
oder vor dem Glasieren gebrannt wird und in einem
zweiten Schritt glasiert und nochmals gebrannt wird.
Die Dekorplatte kann als ebene Platte oder auf der
Riickseite mit entsprechend angeformtem Hohlraum
hergestellt werden und auf die ebene Rickseite der
Dekorplatte oder in den Hohlraum wird ein Warme-
speichermaterial aufgebracht.

2. Dekorplatte nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberflache der Dekorplatte bunt
oder transparent glasiert oder engobiert und glasiert
oder nur engobiert sein kann. Weiter kann die Ober-
flache der Dekorplatten mit keramischen Abziehbil-
dern beklebt oder bunt oder einfarbig bemalt werden.

3. Dekorplatte nach Anspruch 2 dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Warmespeichermaterial aus Stahl
und/oder Gusseisen in den unterschiedlichsten For-
men und Dichten, falls erforderlich aus Eisenoxid in
der unterschiedlichsten Form und Dichte und aus ei-
nem keramischen Bindemittel besteht.

4. Dekorplatte nach Anspruch 3 dadurch ge-
kennzeichnet, dass nach Aufbringen und der Trock-
nung des Warmespeichermateri die Dekorplatte mit
dem Warmespeichermaterial bei Bedarf nochmals
erwarmt oder gebrannt wird, um das Warmespeicher-
material mit der Dekorplatte zu verbinden.

5. Dekorplatte nach Anspruch 4 dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei einer entsprechenden Material-
auswahl die Dekorplatte mit dem Warmespeicherma-
terial gemeinsam gebrannt werden kann.

6. Dekorplatte nach Anspruch 5 dadurch ge-
kennzeichnet, dass statt des keramischen Bindemit-
tels zum Binden des Warmespeichermaterials ein
Hochtemperaturkleber, Feuerfestkleber, Hochtem-
peraturbestandiges Silicon, Hochtemperaturbestan-
diger Kunststoff, Hochtemperaturbestandiges Epo-
xydharz oder Beton verwendet werden kann.

7. Dekorplatte nach Anspruch 6 dadurch gekenn-
zeichnet, dass daraus auch andere Teile wie Pizzas-
teine, heille Steine, Steinliegen, Transportplatten im
Durchlaufofen o. . Produkte hergestellt werden.

8. Bauteil nach Anspruch 3 dadurch gekennzeich-
net, dass aus dem Warmespeichermaterial aus Stahl
und/oder Gusseisen in den unterschiedlichsten For-
men und Dichten, falls erforderlich aus Eisenoxid in
der unterschiedlichsten Form und Dichte und einem
keramischen Bindemittel Bauteile in den unterschied-
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lichsten Formen z. B. als Platte, auch mit Falzen, als
U-Form usw. hergestellt werden. werden.

9. Bauteil nach Anspruch 8 dadurch gekennzeich-
net, dass fiir den Einbau im Brennraum und/oder
im Abgasstrang eines Ofens das Warmespeicherma-
terial auch bei einer hdheren Temperatur z. B. bei
1.000°C gebrannt werden kann.

Es folgt kein Blatt Zeichnungen
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