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(54) Bezeichnung: Trockenguttrager

(57) Zusammenfassung: Ein Trockenguttrager (1) zur Auf-
nahme von mindestens einem Ortgangziegel soll so weiter-
gebildet werden, dass trotz einer Drehbewegung des Tro-
ckenguttragers, die der Abstltzung der Rippen der Ortgang-
ziegel dienenden Wippen in definierte Positionen verfahr-
bar sind. Dazu wird vorgeschlagen, dass mindestens zwei
der senkrechten Schenkel (7) jeweils eine Kulissenflihrung
(8) zur Aufnahme der Achse (6) aufweisen, dass jede Kulis-
senflihrung (8) eine untere Aufnahmeposition (9) sowie eine
obere Aufnahmeposition (10) fur die Achse (6) aufweisen,
dass die Kulissenfliihrung (8) von der unteren Aufnahmepo-
sition (9) ausgehend eine erste Schlitznut (11) bildet, dass
die Kulissenflihrung (8) von der oberen Aufnahmeposition
(10) ausgehend eine zweite Schlitznut (12) bildet, dass die
Kulissenflihrung (8) eine die obere Aufhahmeposition (10)
mit dem Ende der von der unteren Aufnahmeposition (9)
sich erstreckenden ersten Schlitznut (11) verbindende drit-
te Schlitznut (13) aufweist, und dass die zweite Schlitznut
(12) in ihrer Form und in ihrem Winkel zur dritten Schlitznut
(13) derart ausgebildet ist, dass bei einem Verschieben der
Achse (6) in der zweiten Schlitznut (12) durch Verdrehen der
Kulissenflihrung (8) in einer definierten Richtung, die Achse
(6) nicht in die dritte Schlitznut (13) gelangen kann.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Trockenguttrager
zur Aufnahme von mindestens einem Ortgangzie-
gel mit Gber Traversen verbundenen Tragprofilen,
welche mindestens ein quer verlaufendes Stitzprofil
tragen, wobei zwischen senkrechten Schenkeln der
Stutzprofile im Wesentlichen U-férmige Wippen zum
Abstiitzen der seitlichen Rippen der Ortgangziegel
schwenkbar gehaltert sind, und wobei die Wippen
tragenden Achsen in den senkrechten Schenkeln in
zwei unterschiedlichen Héhen halterbar sind.

[0002] Zur Unterstitzung der Seitenrippe eines
Ortgangziegels wird Ublicherweise eine auf einer
Achse gelagerte Wippe verwendet. Diese Wippe
ist dabei in einem gewissen Winkel um die Ach-
se schwenkbar. Diese dient dazu, verschiedene
Ortgangziegel mit unterschiedlichen Neigungen der
Ortgangrippen, ohne Anderung der Unterstiitzung
nacheinander auf ein und der gleichen Ablagestelle
trocknen zu kénnen.

[0003] Zur Abstiitzung unterschiedlich  hoher
Ortgangrippen wird entweder, wie aus der
DE 86 19 258 U1 bekannt, eine Hohenverstellung
der Stltzprofile gewahlt oder ein Umstecken der Ach-
sen der Wippen in verschieden hoch angebrachten
Aufnahmebohrungen fur die Achsen vorgeschlagen.
Es wird jedoch gattungsgemaf auch vorgeschlagen,
zwei oder mehrere mit einem Schlitz verbundene Auf-
nahmebohrungen vorzusehen, so dass die Achse in-
nerhalb des Schlitzes in die verschiedenen Positio-
nen verschoben werden kann.

[0004] Damit wird zwar vermieden, dass die Un-
terstiitzung bei jeder Verstellung demontiert werden
muss, die Trockenguttrager werden jedoch oft als
Wendeeinheit ausgefihrt, bei der auf beiden Seiten
Ablagestellen zur Trocknung aufgebracht sind oder
die lediglich gewendet werden, damit die Ablagestel-
len von Tonresten befreit werden kénnen.

[0005] Die gattungsgemaRen Trockenguttrager
konnten jedoch weder zu Reinigungszwecken noch
zu Zwecken der Auflage von Ziegeln auf der Un-
terseite der Stltzprofile gewendet werden, da die
Drehung der Trockenguttrager dazu fihrt, dass die
Unterstitzung nach dem Drehvorgang grundsatzlich
nicht mehr in die vorherige Position zuriickkehrten
und in der Regel keine definierte Position der Achsen
nach einem Drehvorgang eingenommen werden.

[0006] Die DE 88 12 123 U1 offenbart zwar schon ei-
ne Gber Kulissenfliihrungen hdhenverstellbare Tisch-
platte, die zudem kleine Dreh- bzw. Schwenkbewe-
gungen auszufihren vermag, hier werden jedoch auf-
wandig pro Schenkel mindestens zwei unterschied-
liche Kulissenfihrungen bendtigt, die zudem keine
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gréleren Drehbewegungen bzw. Schwenkbewegun-
gen zulassen.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
einen Trockenguttrager so weiterzuentwickeln, dass
trotz einer Drehbewegung des Trockenguttragers um
360°, die der Abstltzung der Rippen der Ortgangzie-
gel dienenden Wippen wieder in ihre Ausgangsposi-
tion oder, wenn gewollt, in die definierte zweite Auf-
nahmeposition verfahrbar sind.

[0008] Zur Losung der Aufgabe wird vorgeschlagen,
dass mindesten zwei der senkrechten Schenkel je-
weils eine Kulissenfihrung zur Aufnahme der Ach-
se aufweisen, dass jede Kulissenfihrung eine unte-
re und eine obere Aufnahmeposition fiir die Achse
aufweisen, dass die Kulissenflhrung von der unteren
Aufnahmeposition ausgehend eine erste Schlitznut
besitzt, dass die Kulissenfihrung von der oberen Auf-
nahmeposition ausgehend eine zweite Schlitznut be-
sitzt, dass die Kulissenflihrung ein die obere Aufnah-
meposition mit dem Ende der von der unteren Auf-
nahmeposition ausgehenden ersten Schlitznut ver-
bindende dritte Schlitznut aufweist, und dass die ers-
te und zweite Schlitznut in ihrer Form und in ihrem
Winkel zur dritten Schlitznut derart ausgebildet sind,
dass die Achse bei einem Wenden des Trocken-
guttragers und damit verbunden Drehen der Kulis-
senfihrung um 360° in eine erste Richtung von der
unteren Aufnahmeposition in der ersten Schlitznut
bzw. von der oberen Aufnahmeposition in der zwei-
ten Schlitznut fihrbar ist, ohne dass die Achse in die
dritte Schlitznut zu gelangen vermag.

[0009] Diese spezielle Form der Kulissenfiihrung
gewabhrleistet, dass nach einem Drehen derselben,
am Ende einer definierten Drehbewegung die Achse
stets in einer gewiinschten Position d. h. in der unte-
ren bzw. oberen Aufnahmeposition zu Liegen kommt.

[0010] Es hat sich bewahrt, dass die Achse nach ei-
ner 360°-Drehung in der ersten Richtung wieder in ih-
re urspriingliche Aufnahmeposition fihrbar ist.

[0011] Bei einer Drehung in der ersten Richtung ist
somit gewahrleistet, dass dann, wenn die Achse z. B.
in der unteren Aufnahmeposition war, nach ca. 180°-
Drehnung die Tonreste, von der die Ablagestelle bil-
denden Stitzprofilen herunterfallen, bzw. hier geldst
werden kdnnen, und nach einem weiteren Drehen in
der ersten Richtung um nochmals ca. 180° die Achse
wieder in die urspringlichen Ausgangs-Aufnahmepo-
sition zurlickkehren. Die Achse kann dabei weder ei-
ne undefinierte Position einnehmen noch ungewollt
in die andere Aufnahmeposition gelangen.

[0012] Von Vorteil ist, dass beim Drehen der Ku-
lissenfihrung in die zweite Richtung die Achse aus
der unteren Aufnahmeposition zunachst in der ersten
Schlitznut und anschlielend in der dritten Schlitznut
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fihrbar ist und dass nach einer 360°-Drehung in der
zweiten Richtung die Achse von der unteren Aufnah-
meposition in die obere Aufnahmeposition flhrbar ist.

[0013] Dadurch ist gewahrleistet, dass, wenn z. B.
der Trockenguttrager seitlich in eine Drehvorrichtung
eingespannt ist, mit einer definierten Drehung in der
zweiten Richtung eine automatisches Wechseln der
Aufnahmeposition von der unteren Aufnahmeposition
in die obere Aufnahmeposition moglich ist.

[0014] Befindet sich dagegen die Achse in der obe-
ren Aufnahmeposition hat es sich als vorteilhaft er-
wiesen, dass bei einer Drehung der Kulissenfiihrung
in die zweite Richtung um ca. 180° die Achse aus
der oberen Aufnahmeposition in der dritten Schlitznut
fuhrbar ist und dass nach einer Drehrichtungsumkehr
nach ca. 180° mit einer anschlieRenden Drehung der
Kulissenfihrung in der ersten Drehrichtung die Ach-
se in der ersten Schlitznut zur unteren Aufnahmepo-
sition flhrbar ist.

[0015] Damit lasst sich durch einfache Vorgabe
der Drehrichtung entweder nur der Trockenguttra-
ger reinigen, wahrend die Achse stets wieder in ih-
re Ausgangs-Aufnahmeposition zurlickgefuhrt wird
oder aber durch ein entgegengesetztes Drehen eine
Umpositionierung der Achse von der unteren Aufnah-
meposition in die obere Aufnahmeposition bzw. um-
gekehrt bewirken.

[0016] Es hat sich bewahrt dass die Schlitznute Si-
chelform aufweisen.

[0017] Dadurch wird erreicht, dass bei einer Dre-
hung der Kulissenflihrung die Achse stets in den ge-
krimmten Kurven der Schlitznute gefiihrt wird, und
nicht, wie z. B. bei geraden Schlitznuten ein ,freier
Fall” mit einem anschlielRenden lautstarken Aufprall
erfolgt.

[0018] Von Vorteil ist, dass auf den Tragprofilen
mehrere Stitzprofile und entsprechend zugeordne-
te Wippen angeordnet sind, dass die Wippen auf ei-
ner gemeinsamen Achse befestigt sind, und dass
mindestens zwei der senkrechten Schenkel mit einer
Fuhrungskulisse ausgestattet sind.

[0019] Damit kann eine gréRere Anzahl von
Ortgangziegeln nebeneinander auf einem Trocken-
guttrager gelagert und z. B. in einen Trocknerwagen
gefahren werden.

[0020] Damit eine z. B. zu lange Achse nicht durch
die Eigenlast durchbiegt ist es sinnvoll, dass mehrere
senkrechte Schenkel vorzugsweise alle senkrechten
Schenkel mit einer Kulissenfihrung versehen sind.

[0021] Es kann auch sinnvoll sein, dass die Achse
bei stehender Kulissenfihrung handisch von der un-
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teren Aufnahmeposition in die obere Aufnahmeposi-
tion bzw. von der oberen in die untere Aufnahmepo-
sition fiihrbar ist.

[0022] Nachahmenswert kann aber auch sein, dass
jede Wippe jeweils eine Achse bzw. zwei Achsstum-
mel aufweist und dass jeder senkrechte Schenkel mit
einer Kulissenfiihrung zur Aufnahme einer der Ach-
senden bzw. der Achsstummel vorgesehen ist.

[0023] Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung
naher erlautert. Dabei zeigt

méafRen Trockenguttragers;

[0025] Fig. 2 die Seitenansicht des erfindungsgema-
Ren Trockenguttragers und

Schenkels eines Stitzprofils mit eingebrachter Kulis-
senfihrung.

zwei Traversen 2, 2' aufweist, welche zwei hinter-
einander liegende Tragprofile 3 verbinden. Auf den
Tragprofilen 3 sind zwei Stitzprofile 4, 4' von meh-
reren moglichen Stutzprofilen angedeutet. Auf der je-
weils rechten Seite eines Stitzprofils 4, 4' sind Wip-
pen 5, 5' dargestellt, welche zur Auflage der Rippen
der Ortgangziegel dienen. Die Wippen 5, 5' sind auf
einer gemeinsamen Achse 6 befestigt, die in senk-
rechten Schenkel 7 der Stltzprofile 4 gelagert sind.

[0028] In Fig. 2 sind neben den Tragprofilen 3, 3' ein
Stitzprofil zu erkennen, zwischen dem senkrechten
Schenkel 7 und einem teilweise dargestellten senk-
rechten Schenkel 7' ist eine Wippe 5 gestrichelt dar-
gestellt. Die Achse 6 der Wippe 5 ist in einer Kulis-
senfihrung 8, welche in den senkrechten Schenkeln
7 eingebracht sind, gefihrt.

[0029] Fig. 3 ist die Kulissenfihrung 8 vergroRert
dargestellt, entnehmbar. Die Kulissenfihrung 8 weist
eine unteren Aufnahmeposition 9 sowie eine obere
Aufnahmeposition 10 auf. In der oberen Aufnahme-
position 10 ist die Achse 6 dargestellt. Von der unte-
ren Aufnahmeposition 9 geht eine erste sichelférmi-
ge Schlitznut 11 aus, wahrend von der oberen Auf-
nahmeposition eine zweite sichelférmige Schlitznut
12 ausgeht. Weiterhin weist die Kulissenfihrung 8 ei-
ne die obere Aufnahmeposition 10 mit dem Ende der
von der unteren Aufnahmeposition 9 ausgehenden
ersten sichelférmigen Schlitznut 11 verbindende drit-
te sichelférmige Schlitznut 13 auf.

[0030] Wird die Kulissenfiihrung 8 der in einer ers-
ten durch die Pfeil 14 dargestellten Drehrichtung ver-
dreht, so wird die Achse 6 von der oberen Aufnahme-
position 10 aus in der zweiten sichelférmigen Schlitz-



DE 10 2012 005 333 B3 2013.08.22

nut 12 zunachst bis zu deren Ende und anschlielRend
wieder zurlick verfahren. Durch die gewahlte Sichel-
form ist gewahrleistet, dass die Achse 6 nicht in die
dritte sichelférmige Schlitznut 13 gelangen kann. Das
gleiche gilt, wenn die Achse 6 sich in der unteren Auf-
nahmeposition 9 befinden wiirde. Bei Drehung in der
ersten Richtung gemaf Pfeil 14 wiirde die Achse 6 le-
diglich in der ersten sichelférmigen Schlitznut hin und
her verfahren. Die Achse wirde jedoch nicht in die
dritte sichelférmige Schlitznut 13 gelangen kénnen.

[0031] Wird die Kulissenfilhrung 8 jedoch in die
zweite Richtung, d. h. entgegen der Richtung des
Pfeils 14 verdreht, so wird die Achse 6 Uber die dritte
sichelférmige Schlitznut 13 bis an das Ende der ers-
ten sichelférmigen Schlitznut 11 gelangen. Wird hier,
d. h. nach ca. 180°-Drehung, die Drehrichtung gean-
dert und wieder in Richtung des Pfeils 14, d. h. in der
ersten Richtung gedreht, so dass die Achse 6 zur un-
teren Aufnahmeposition 9 gelangen.

[0032] Aus der unteren Aufnahmeposition 9 wirde
die Achse 6 durch Drehen in die zweite Richtung, d. h.
entgegen der Pfeilrichtung 14 zunachst in der ersten
sichelférmigen Schlitznut 11 bis an deren Ende ver-
fahren und von dort bei Weiterdrehen in entgegenge-
setzter Pfeilrichtung 14, wiirde die Achse 8 Uber die
dritte sichelférmige Schlitznut 13 in die obere Aufnah-
meposition 10 gelangen.

Bezugszeichenliste

Trockenguttrager
Traverse

Tragprofil

Stitzprofil

Wippe

Achse

senkrechter Schenkel
Kulissenfihrung

untere Aufnahmeposition
obere Aufnahmeposition
erste Schlitznut

zweite Schlitznut

dritte Schlitznut

Pfeil

OCO~NOOELWN-

Patentanspriiche

1. Trockenguttrager (1) zur Aufnahme von min-
destens einem Ortgangziegel, mit Gber Traversen
(2) verbundenen Tragprofilen (3), welche mindestens
ein quer verlaufendes Stitzprofil (4) tragen, wobei
zwischen senkrechten Schenkeln (7) der Stitzpro-
file (4) im Wesentlichen U-férmige Wippen (5) zur
Abstilitzung der seitlichen Rippen der Ortgangziegel
schwenkbar gehaltert sind, und wobei die Wippen
(5) tragende Achsen (6) in den senkrechten Schen-
keln (7) in zwei unterschiedlichen Hohen halterbar
sind, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
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zwei der senkrechten Schenkel (7) jeweils eine Kulis-
senfuhrung (8) zur Aufnahme der Achse (6) aufwei-
sen, dass jede Kulissenfihrung (8) eine untere Auf-
nahmeposition (9) sowie eine obere Aufnahmeposi-
tion (10) fur die Achse (6) aufweisen, dass die Ku-
lissenfiihrung (8) von der unteren Aufnahmeposition
(9) ausgehend eine erste Schlitznut (11) bildet, dass
die Kulissenfihrung (8) von der oberen Aufnahme-
position (10) ausgehend eine zweite Schlitznut (12)
bildet, dass die Kulissenflihrung (8) eine die obere
Aufnahmeposition (10) mit dem Ende der von der un-
teren Aufnahmeposition (9) sich erstreckenden ers-
ten Schlitznut (11) verbindende dritte Schlitznut (13)
aufweist, und dass die erste Schlitznut (11) und die
zweite Schlitznut (12) in ihrer Form und in ihrem Win-
kel zur dritten Schlitznut (13) derart ausgebildet sind,
dass die Achse (6) bei einem Wenden des Trocken-
guttragers (1) und damit verbunden Drehen der Kulis-
senfihrung (8) um 360° in eine erste Richtung (Pfeil
14) von der unteren Aufnahmeposition (9) in der ers-
ten Schlitznut (11) bzw. von der oberen Aufnahmepo-
sition (10) in der zweiten Schlitznut (12) fihrbar ist,
ohne dass die Achse (6) in die dritte Schlitznut (13)
zu gelangen vermag.

2. Trockenguttrager (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Achse (6) nach einer 360°-
Drehung in der ersten Richtung (Pfeil 14) wieder in
die urspriingliche Aufnahmeposition fuhrbar ist.

3. Trockenguttrédger (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass bei Drehen der Kulis-
senfihrung (8) in die zweite Richtung (entgegen Pfeil
14) die Achse (6) aus der unteren Aufnahmepositi-
on (9) zunachst in der ersten Schlitznut (11) und an-
schlieRend in der dritten Schlitznut (13) fUhrbar ist
und dass nach einer 360°-Drehung in der zweiten
Richtung (entgegen Pfeil 14) die Achse (6) von der
unteren Aufnahmeposition (9) in die obere Aufnah-
meposition (10) fihrbar ist.

4. Trockenguttrager (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass bei Drehung der Ku-
lissenfihrung (8) in die zweite Richtung (entgegen
Pfeil 14) um ca. 180° die Achse (6) aus der oberen
Aufnahmeposition (10) in der dritten Schlitznut (13)
fihrbar ist und dass bei Drehrichtungsumkehr nach
ca. 180° und einem Drehen der Kulissenflihrung (8)
in der ersten Drehrichtung (Pfeil 14) die Achse (6) in
der ersten Schlitznut (11) zur unteren Aufnahmeposi-
tion (9) fuhrbar ist.

5. Trockenguttrager (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitznute
(11; 12; 13) Sichelform aufweisen.

6. Trockenguttrager (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Trag-
profil (3) mehrere Stitzprofile (4) und entsprechend
zugeordnete Wippen (5) angeordnet sind, dass die
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Wippen (5) auf einer Achse (6) befestigt sind und
dass mindestens zwei der senkrechten Schenkel (7)
mit einer Kulissenfiihrung (8) ausgestattet sind.

7. Trockenguttrager (1) nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass alle senkrechten Schenkel (7)
mit einer Kulissenfiihrung (8) ausgestattet sind.

8. Trockenguttrager (1) nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Achse (6) bei ste-
hender Kulissenfiihrung (8) handisch von der unteren
Aufnahmeposition (9) in die obere Aufnahmeposition
(10) bzw. von der oberen Aufnahmeposition (10) in
die untere Aufnahmeposition (11) fihrbar ist.

9. Trockenguttrager (1) nach Anspruch 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass jede Wippe (5) jeweils
eine Achse bzw. je zwei Achsstummel aufweist und
dass jeder senkrechter Schenkel (7) mit einer Kulis-
senfihrung zur Aufnahme der jeweiligen Achsenden
bzw. der Achsstummel vorgesehen sind.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhidngende Zeichnungen

Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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